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PREDGOVOR 

Radionicki prirucnik namenjen je iskusnim servisnim meha- 
nicarima. Specif icnosti koje se odnose na ovu familiju trak- 
tora i koje se ne mogu znati na osnovu ranijih iskustava, na- 
vedene su i objasnjene u ovom priruchiku. 

Traktor IMT-540 ima sestobrzinski menjac i motor M 33/T 
Traktor IMT-545 ima sestobrzinski menjac i motor DM 33/T 
Traktor IMT-542 ima desetobrzinski menjac i motor M 33/T 
Traktor IMT-549 ima desetobrzinski menjac i motor DM 
33/T 

Traktori IMT-542 De luxe, IMT-545 De luxe i IMT-549 De lu- 
xe imaju De luxe limariju i odgovarajucu opremu koja prati 
De luxe traktore. 

Podaci koji su specificni za pojedine tipove traktora pose- 
bno su naglaseni, a svi ostali podaci su zajednicki za sve mo- 
dele. 

SLUZBA TEHNICKOG SERVISA 
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opSte 



U ovom poglavlju nece biti objasnjenja kako se motor 
izgrduje i ugraduje u traktor kao ni o postupku skidanja i 
postavljanja pojedinih delova motora. Smatra se da tu 
nema nekih posebnih problema. Bitno je napomenuti da 
motor M 33/T moze biti u varijanti sa linijskom i rotacio- 
nom pumpom za ubrizgavanje a motor DM 33/T samo sa 
rotacionom pumpom za ubrizgavanje. 

Podaci za Radionicke popravke dati su u Poglavlju 1 - 
Opsti tehnicki podaci. 



GLAVA CILINDARA 

SKIDANJE GLAVE 

Da se ne bi deformisala, glava cilindara se skida sa hlad- 
nog motora. Postupak: ispustiti vodu iz sistema za hlade- 
nje, skinuti cev za ulje izmedu komore bregaste osovine i 
glave cilindara, osloboditi gumeno crevo za sporednu ve- 
zu izmedu kucice termostata i pumpe za vodu, skinuti po- 
klopac glave cilindara, zatim brizgaljke, odvrnuti priklju- 
cak za dovod ulja do osovine klackalica. 




SI.2A.1 - Skldan]e ventila 

Otpustanjem i skidanjem navrtki, odnosno vijaka (DM33), 
za pritezanje glave cilindara, glava se moze odvojiti od 
bloka. Redosled otpustanja navrtki je isti kao za priteza- 
nje glave. 



OPRAVKA GLAVE CILINDARA 

Skinuti usisnu i izduvnu cev. Koriscenjem posebnog alata 
skinuti ventile sajlave (SI.2A.1). Raspored opruga venti- 
la, tanjirica opruga dvodelne ogrlice i podmetaca opruga 
ventila prikazan je na SI.2A.2 




SL.2A.2 - Ventll, opruge, dvodelne ogrlice I podmetact opruga 

Otkloniti tragove garezi sa ventila, vodica ventila i kanala 
u glavi cilindara. 

Pre mehanicke obrade potrebno je odstraniti svu neci- 
stocu i masnocu sa glave cilindara. 

Kod generalne opravke treba hemijskim putem odstraniti 
kamenac sa zidova vodenog prostora glave. 

NALEZUCA POVRSINA GLAVE CILINDARA 

Pomocu lenjira naslonjenog na nalezucu povrsinu glave 
proveriti eventualnu deformaciju povrsine, koja ne sme 
da prede vrednost od 0,1 mm, mereno na sredini izmedu 
povrsine glave i lenjira u pravcu uzduzne ose. Isto mere- 
nje potrebno je izvrsiti i u pravcu poprecne ose i to na 
sredini i na krajevima glave; deformacija ne sme biti veca 
od 0,05 mm. Ukoliko je izmerena deformacija u uzduz- 
nom ili poprecnom pravcu veca od propisane, dozvoljava 
se obrada nalezuce povrsine skidanjem za 0,5 mm, tako 
da minimalna visina glave ne bude manja od 75,7 mm. 

Kod obrade glave cilindara na motoru DM33 proveriti ko- 
liko kraj brizgaljke izlazi van povrsine glave SI.2A.3. 




4.5 mm MAX j[ 0.5 mm MAX. 
S.2A.3 - PoloiaJ brizgaljke (DM33) 



VODICA VENTILA 

Jspitati sve vodice ventila da nisu ostecene ili pohabane 
po unutrasnjem precniku (najveca dozvoljena mera 8,05 
mm) Pohabane vodice izvaditi pomodu alata (trna) na 
presi, da bi se izbeglo njihovo ostecenje sto bi moglo da 
dovede i do ostecenja otvora u glavi. Utiskivanje novih 
vodica obaviti pomocu alata koji ce vodici da obezbedi 
pravilan vertikalni polozaj (SL2A.4). (Strana vodice na 
kojoj je oborena ivica pod 45°" nalazi se 1 4,75/1 5,00 mm 
iznad povrsine glave). 

Napomena: Gdeje ugradena nova vodica neophodno je 
da se ponovo izvrsi obrada sedista ventila da bi se obe- 
zbedila koncentricnost sedista i unutrasnjeg otvora vodi- 
ce. 
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9.2A.4 - Nabijanje vodlce ventlla 

SEDISTE VENTILA 

Obrada sedista vrsi se specijalnim alatima (SI.2A.5) a to 
su: glodad za obradu sedista usisnog ventila; glodac za 
obradu sedista izduvnog ventila; glodac za upustanje se- 
dista usisnog ventila; glodac za upustanje sedista izduv- 
nog ventila. Ukoliko posle obrade sirina sedista ventila 
prelazi vrednost od 2,4 mm, potrebno je upustiti sediste 
jer ce u protivnom doci do stvaranja dzepa oko ventila. 

Napomena: Vaino je da se prilikom obrade sedista venti- 
la skine minimalna kolicina materijala, inace se moze do- 
goditi da ventil bude upusten preko dozvoljene granice. 
Posle zavrsene obrade sedista ventila potrebno je pre- 
kontrolisati upadanje ventila u odnosu najjovrsinu glave 
koje ne sme biti veca od 3,5 mm. Kod DM 33 najvece do- 
zvoljeno upadanje ventila u glavu je za usisni 1 ,63 mm, a 
za izduvni 1,92 mm. SI.2A.6. 




S.2A.5 - Glodala za obradu sedista ventila 

VENTILI 

Pri kontroli proveriti da li su ventili ispravni. Ispitati poha- 
banost stabla ventila i njihov zazor u vodicama. Mera pri 
dozvoljenoj pohabanosti stabla je 7,85 mm. Dozvoyeni 
zazor kod pohabanih vodica i ventila je 0,2 mm. 

Ako su ventili pohabani preko dozvoljenih mera treba ih 
zameniti novim, a prilikom remonta motora obavezno se 
zamenjuju. 




9.2A.6 - Provera upadanja ventila 

Ukoliko na nalezucoj povrsini pecurke ventila ima riseva, 
a ventil je u granicama dozvoljene pohabanosti, dozvolja- 
va se brusenje ove povrsine, tako da visina od kraja nale- 
zuce povrsine do kraja pedurke ventila ne bude manja od 
1,2 mm. 

Brusenje nalezuce povrsine pecurke ventila izvrsiti pod 
propisanim uglom u odnosu na osu ventila. Kada se sta- 
vljaju ventili obratiti posebnu paznju da rastojanje izmedu 
pecurke i donje povrsine glave cilindara bude u propisa- 
nim granicama. 

Ventil i sedista ventila najbolje mogu biti dovedeni u 
ispravno stanje ako se svaki ventil u svom sedistu glaca; 
za glacanje primenjuje se polir-pasta, a samo glacanje se 
izvrsi, po mogucnosti, pomocu specijalnog uredaja. 

Glacanje ventila je dobro kada na sedistu nema „zareza" 
a naleganje je ravnomemo po celoj povrsini sedista. 



OPRUGE VENTILA 

Pre nego sto se opruge ponovo ugrade potrebno ih je 
dobro pregledati, a narocito posvetiti paznju upravnosti 
krajeva opruga. Treba ugraditi nov komplet opruga kod 
generalne opravke. Kod manjih opravki ukoliko su opru- 
ge ventila u granicama dozvoljenih mera, mogu se pono- 
vo ugraditi. Visina unutrasnjih opruga ventila u slobod- 
nom stanju iznosi 34,7 mm. Visina spoljnih opruga ventila 
u slobodnom stanju iznosi 45,3 mm. 

PODIZAC VENTILA 

Kod opravke motora treba kontrolisati precnik stabla po- 
dizaca dija je mera pri dozvoljenoj pohabanosti 15,79 
mm. Otvor u glavi za podizac ne sme imati precnik veci 
od 15,9 mm. 



OSOVINA KLACKALICA SA KLACKALICAMA 

Kod opravke motora treba kontrolisati iskrivljenost i prec- 
nik osovine klackalica. Precnik osovine pri dozvoljenoj 
pohabanosti je 1 5,75 mm. Ako je osovina iskrivljena i po- 
habana ispod date mere, treba je zameniti. Prekontrolisa- 
ti radne povrsine klackalica. 

Ako su caure klackalica pohabane izbiti ih i zameniti no- 
vim. Caura moze biti sa radijalnom rupom ill bez nje. Ako 
postoji rupa treba da se ta rupa poklopi sa rupom na 
klackalici, prilikom nabijanja. Ako nema rupu, ona se busi 
na^ 3,2 mm posle nabijanja. Kada je caura nabijena pro- 
ved precnik, koji treba daje 15,860/15,894 mm, pa ukoli- 
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9.2A.7 - Polozaj osovine klackalica 

ko se ne izmeri toliko, razvrtacem se dotera na meru. Pri- 
likom ponovnog sklapanja osovine Hackalice obratiti 
paznju da se svi delovi ugrade odgovarajucim redom, da 
zljeb na kraju osovine klackalica bude postavljen pod 
uglom od 30° u odnosu na vertikalu (SI.2A.7), jer se na 
ovaj nacin postize najpovoljnije podmazivanje klackalica, 
kao i da se ugrade novi uskocnici na krajevima osovi- 
ne. 
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SI.2A.B - Osovina klackalica (DM33) 

POKLOPAC KOMORE ZA SAGOREVANJE M33 

Poklopci komore za sagorevanje su pricvrsceni sa leve 
strane glave cilindara, deo komore formiran je u poklop- 
cu. Skidanjem poklopaca olaksace se ciscenje komore 
za sagorevanje, ako bi to bilo potrebno. Kada se poklopci 
ponovo ugrade potrebno je staviti nove zaptivne podlo- 
ske od bakra i podjednako pritegnuti tri navrtke, kojima je 
svaki poklopac pritegnut, momentom od 2,9 - 3,4 
daNm. 



SKLAPANJE GLAVE CILINDARA 

Pre postavljanja ventila u vodice obavezno podmazati 
stabla ventila i vodice odgovarajucim motornim uljem. 
Ugradnja ostalih delova sklopa treba da ide ovim redom: 




podmetac opruge ventila, unutrasnja opruga ventila, spo- 
Ijna opruga ventila, tanjiric opruge, preko koga se sabija 
opruga i postavi se dvodelna ogrlica. 

Pri montazi opruga voditi ra6una da strana sa prigusenim 
navojima dode prema glavi. 
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SI.2A.10 - Redosled pritezanja vijaka glave (DM33) 

UGRADNJA GLAVE CILINDRA NA MOTOR 

Posto se proveri daje povrsina glave cista, staviti zaptiv- 
ku, pa lagano spustiti glavu do zaptivke. Staviti navrtke ili 
vijke za pritezanje glave i preporucenim momentom od 
7,5 - 8 da Nm po redosledu prikazanom na slici SI.2A.9 i 
10 i pritegnuti ih. 

Postaviti cev za dovod ulja od komore bregaste osovine 
do glave cilindara. Staviti sklop osovine klackalica na svo- 
je mesto, navrtke nosaca osovine pritegnuti podjednako, 
momentom od 2,5-2,9 daNm. Prikljuciti cev za dovod 
ulja do osovine klackalica. Podesiti zazor izmedu podiza- 
ca i klackalica na 0,30 mm (SI.2A.1 1). Postaviti gornji po- 
klopac glave cilindara; pri torn upotrebiti novu zaptivku 
pokiopca. Posle prvih 25 do 50 casova rada pritegnuti vij- 
ke ili navrtke glave cilindara preporucenim momentom i 
podesiti zazor ventila i to kada je motor zagrejan. 




9.2A.9 - Redosled pritezanja navrtki glave (M33) 



S.2A.11 - Podesavanje zazora ventila 
BLOK CILINDARA 

Kod generalne opravke kao i kod opravki koje zahtevaju 
mehanidku obradu potrebno je skinuti sve delove koji se 
nalaze na bloku. 

KOSULJICA CILINDARA 

Kosuljica cilindara primenjena na M33 i DM33 motorima 
je tip suve kosuljice. Spoljni precnik ove kosuljice obra- 
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den je na zavrsnu meru 93,715 do 93,740 mm, tako da 
se moze nesmetano upresovati u cilindarski blok. Dozvo- 
Ijena pohabanost unutrasnjeg precnika ugradenih kosulji- 
caje 0,30 mm (M33) odnosno 0,2 (DM33). Ukolikoje po- 
habanost veca kosuljicu treba zameniti. 



VAOENJE KOSUUICE 

- Skinuti uvrtnje (zavrtnje) za vezu glave sa blokom. 

- Istisnuti kosuljice prema gornjoj povrsini bloka. 

Da ne bi doslo do ostecenja otvora za kosuljicu potrebno 
je obratiti paznju pri ovoj operaciji; takode koristiti odgo- 
varajuci alat (potiskivac). 

- Pre mehanicke obrade potrebno je odstraniti svu neci- 
stocu i masnocu iz bloka; prethodno izbiti sva slepa oka 
da bi se obezbedio sto bolji prolaz sredstava za cisce- 
nje. 

Kod generalne opravke treba hemijskim putem odstraniti 
kamenac sa zidova vodenog prostora bloka. 

Posle odstranjivanja kamenca utisnuti slepa oka glavnog 
uljriog voda alatom (SI.2A.12) i ostala slepa oka, vode- 
nog prostora bloka. 



UGRADNJA NOVE KOSUUICE 

- Otvore u bloku za kosuljice cilindara i kosuljice oprati i 
odmastiti. 

- Podmazati cistim uljem kosuljicu po spoljnoj povrsini. 
Ulje treba nanositi pomocu kantice, dok se upotreba cet- 
ke ne preporucuje. 

Upresovati novu kosuljicu upotrebljavajuci pri tome po- 
godan alat koji obezbeduje pravilno utiskivanje kosuflice. 




S1.2A.12 - utiskivanje slepog oka 



Sila pri utiskivanju kosuljice u blok ne sme da prede 1 470 
daN. Kada je kosuljica upresovana gornja ivica prirubnice 
treba da bude za 0,25 do 0,22 mm ispod gomje povrsine 
bloka. 

Sklop nove kosuljice u otvoru bloka je presovani sklop sa 

zazorom. 

- Obraditi kosuljice i to prvo struganjem, zatim grubo i fi- 

no honovati prema datim dimenzijama (91,478 do 91 ,503 

mm). 

-Posle obrade kosuljica isprati blok. Rastvorza ispiranje; 

na jedan Irtar vode dolazi 20 g trinatrijum fosfata (Na3- 

P0412H2O) i 10 5 natrijum nitrata (NaN02). 

Postupak; navedenim rastvorom temperature 65-70° C 
prska se blok 3-4 min. Zatim se blok izduva komprimira- 
nim vazduhom - narocito kanali za ulje. 



KLIP I KLIPNJACA 

Klipovi za motor M33 i DM 33 rade se samo za precnik 
91,4 mm. 

Lezaje velike pesnice klipnjace nije potrebno obradivati, 
posto su vec obradeni na zavrsnu meru; proizvode se za 
precnike: standardni i za -0,25; -0,51 i -0,76 mm ispod 
standardne mere. 

Klipnjace ugradene u motor su obelezene. Oznake su po- 
stavljene na klipnjaci i na poklopcu. Prilikom ugradnje 
oznake na klipnjaci i poklopcu treba da budu okrenute 
prema pumpi za ubrizgavanje. 

Napomena: 

1. Razmak osa velike i male pesnice klipnjaca kod moto- 
ra M33 i DM33 je razlicit (podaci dati u odeljku mere i za- 
zori - Poglavlje 1) 

2. Tezinske grupe klipnjaca za motore M33 i DM33 su 
razlicite (vidi mere i zazori). 



VADENJE SKLOPA KLIPNJACE I KUPA 

- Skinuti sklop glave cilindara. 

- Pazljivo ukloniti gar koja moze da se obrazuje u gor- 
njem delu cilindra. 

- Skinuti korito motora 

- Okrenuti radilicu tako da klip koji treba izvaditi, bude u 
UMT (unutrasnja mrtva tacka). 

- Skinuti dovodnu i odvodnu cev za ulje i pumpu za 
ulje. 

- Odvrnuti navrtke vijaka poklopca klipnjace i skinuti po- 
klopac klipnjace, sa donjom polutkom lezaja kao i vijke 
klipnjace. 

- Okrenuti radilicu sve dok klip ne dode do SMT (spoljna 
mrtva tacka), potisnuti klip i klipnjacu kroz cilindar, dok 
klip potpuno ne izade iz cilindra SI.2A.13. 

- Ponovo sklopiti lezajeve i poklopac klipnjace sa klipnja- 
com. 



RASTAVUANJE KUPA OD KLIPNJACE 

Svaki klip kod ugradnje u motor obelezava se na celu, 
rednim brojem cilindra u koji je klip ugraden, s tim sto je 
klip broj 1 nap red. 

Broj na klipu je isti kao i na odgovarajucoj klipnjaci i po- 
klopcu klipnjace. 

- Izvaditi uskocnike koji osiguravaju osovinicu klipa 

- Zagrejati klip u toploj vodi ili ulju na oko 50° C i istisnuti 
osovinicu iz otvora. 
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S.2A.13 - Izvtaienja klipa Iz cllndra (DM33) 



OBRADA CAURE MALE PESNICE KUPNJACE 

Caura se obraduje grubim ili finim razvrtacem na meru 
31,763-31,788 mm, strogo vodeci racuna daosno rasto- 
janje velike i male pesnice bude u granicama 
(SI.2A.15): 

Zatim pokusati ugradnju osovinice klipa. Moze biti pot- 
rebno da se operacija razvrtanja finim razvrtacem ponovi, 
da bi se postigao ispravan spoj koji zahteva osovinica kli- 
pa. 

Da je spoj izmedu osovinice klipa i caure dobar, moze se 
proveriti na sledeci nacin: 

Usled sopstvene tezine klipnjaca treba da se okrene oko 
osovinice klipa koja je ucvrscena u stegi pod uslovom da 
je osovinica pre ugradnje dobro podmazana uljem i klip- 
njaca bila pokrenuta par puta oko osovinice. 



TEZINSKE GRUPE KLIPNJACE 

Klipnjace se u proizvodnji grupisu po tezini - tezinska 
grupa oznacena je na obradenoj povrsini na svakoj klip- 
njaci blizu rupe za vijak. Date tezine obuhvataju klipnjacu, 
poklopac klipnjace, cauru male pesnice klipnjace, vijke i 
navrtke. 

Kod porucivanja rezervnih delova neophodno je potreb- 
no da se navede broj tezinske grupe klipnjace. 



ZAMENA CAURE MALE PESNICE KUPNJACE 

bpitati o6no klipnjacu da nije ostecena, proveriti u ka- 
kvom je stanju caura male pesnice klipnjace, kao i koliki 
je zazor caure i osovinice klipa Ako se ustanovi da zazor 
prelazi dozvoljenu granicu od 0,05 mm, treba pristupiti 
zameni caure male pesnice klipnjace na sledeci nacin: 

Upotrebom pogodnog alata izbiti staru cauru male pesni- 
ce i upresovati novu. Prilikom postavljanja nove caure pa- 
ziti da dode do poklapanja o otvora za dovod ulja na cau- 
ri i maloj pesnici klipnjace. Pre razvrtanja nove caure ma- 
le pesnice klipnjace vazno je da se ispita klipnjaca na izvi- 
toperenost, upotrebljavajuci specijalan alat 

Ako izvitoperenost prelazi dozvoljene granice klipnjacu 
treba zameniti novom, koja treba da bude u istoj grupi u 
pogledu tezine kao i klipnjace koje su ved ugradene u 
motor. 

Ose velikog i malog otvora na klipnjaci moraju biti medu- 
sobno paralelne i upravne na osu klipnjace u granicama 
od +'0,1 27 mereno na rastojanju 1 27 mm od ose sa obe 
strane. Kada je ugradena caura male pesnice odstupanja 
se smanjuju na +0,038 mm SI.2A.14 
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SI.2A.14 - Kontrola klipnjade 



SI.2A.15 - Kllpnjada 

UGRADNJA KLIPA NA KUPNJACU 

- Posto se klip dobro ocisti, ugraditi jedan uskocnik da bi 
sluzio kao granicnik pri ugradnji osovinice klipa. 

- Zagrejati klip u toploj vodi ili toplom ulju, na oko 50° C 
da bi se omogucilo lako ulazenje osovinice klipa u ot- 
vor. 

- Postaviti klipnjacu izmedu otvora za osovinicu na klipu i 
to tako dase oznake poklope. Ukoliko se koristi novi klip, 
on se moze ugraditi na klipnjacu sa bilo koje strane 
(M33). 

Kod motora DM33 voditi racuna da strana klipa na kojoj 
je pomerena komora treba da dode prema brizgaljka- 
ma. 
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- Utisnuti (rucno) osovinicu klipa i staviti drugi uskocnik u 
klip. 

- Proveriti da li su uskocnici dobro smesteni u svojim 
zljebovima. 



POSTUPAK MERENJA I OBRADE CELA KUPA 

Kada se ugraduje novi klip, potrebno je obraditi gornju 
povrsinu (celo) klipa, da bi se dobilo propisano rastojanje 
izmedu cela klipa i gornje povrsine bloka koje treba daje 
od 0,0 do - 0,127 mm (celo klipa ispod gomje povrsine 
bloka) kod M33, a kod DM33 povrsina klipa treba da je 
0,25 mm ispod povrsine bloka do 0,1 02 mm iznad povrsi- 
ne bloka. 

- Klip i klipnjacu sklopiti i ugraditi u motor, sa starim na- 
vrtkama. 

- Okrenuti radilicu da klip dode u SMT. Izmeriti udalje- 
nost izmedu gomje povrsine bloka i cela klipa, uredajem 
kao na SI.2A.16 ili komparaterom, 

- Izvaditi sklop klipa i klipnjace i rastaviti ih, zatim obraditi 
gornju povrsinu klipa. 

- Ponovo sklopiti klip i klipnjacu, ugraditi ih u motor (u- 
potrebiti stare navrtke) i proveriti da li je ostvareno pot- 
rebno rastojanje cela klipa i gornje povrsine bloka, kada 
je klip u SMT. 

- Izvaditi klip i klipnjacu iz bloka, radi stavljanja klipnih pr- 
stena. 



KLIPNI PRSTENOVI (MOTOR M33) 

Zljebovi na klipu predvideni su za tri kompresiona klipna 
prstena i jedan uljni iznad osovinice klipa i za jedan uljni 
klipni prsten ispod osovinice klipa Sf.2A.17. 

Na klip se stavljaju sledeci klipni prstenovi: u prvi zljeb - 
kompresioni klipni prsten od livenog gvozda sa hromira- 
nom spoljnom povrsinom i paralelnim ivicama. 

u drugi zljeb - kompresioni klipni prsten od livenog gvoz- 
da sa paralelnim ivicama. 

u treci zljeb - kompresioni klipni prsten od opruznog 6eli- 
ka lamelasti (4 lamele) 





SI.2A.16 - Kontrola rastojanja tela klipa od povrsine bloka 



SI.2A.17 - Sklop klipa I klipnjace (M33) 

u cetvrti zljeb - lamelasti klipni prsten uljni strugac od 
opruznog celika SI.2A.18. 

u peti zljeb - klipni prsten uljni strugac od livenog gvozda 
sa zljebovima. 



KLIPNI PRSTENOVI (Motor DM33) 

Komplet klipnih prstenova sastoji se od tri kompresiona 
prstena i jednog strugaca. 

Dat je presek klipa i klipnih prstenova i polozaj prstenova 
prema zljebovima SI.2A.19. 

Prvi zljeb - kompresioni prsten cilindrican hromiran od li- 
venog gvozda. 

Drugi i treci zljeb - kompresioni prstenovi cilindridni sa 
unutrasnjom stepenicom. 

Cetvrti 2jeb - strugac. 



M 33/T DIZEL MOTOR - DM 33/T DIZEL MOTOR 



POGLAVLJE 2 




9.2A.18 - Pottavljan|e treteg kompreslonog prstana (M33) 




9.2A.19 - Klipni prstenovi (DM33) 

PROVERA RASTOJANJA IZMEOU KRAJEVA KUPNIH PR- 
STENOVA 

Postaviti klipni prsten u gomji deo cilindra (prethodno 
odistiti garez sa cilindra). Poravnati klipni prsten pomocu 
klipa. Proveriti rastojanje krajeva prstena pomocu kon- 
trolnih listica (SI.2A.20). 

Mere za rastojanje krajeva klipnih prstenova, za sirine pr- 
stenova kao i za sirine zljebova na klipu date su u odeljku 
mere i zazori. 

UGRADNJA KLIPNIH PRSTENOVA NA KLIP (M33) 

Klipne prstenove (1,2 i 5) od livenog gvozda postaviti u 
njihove odgovarajuce zljebove i proveriti da su potpuno 
slobodni. Procepe tih klipnih prstenova treba ravnomer- 
no rasporediti po obimu klipa s tim da ni jedan procep ne 
bude u pravcu upravnom na osovinicu klipa 

Ugradnja lamelastog kompresionog klipnog prstena (tre- 
ci zljeb u klipu M33). 

Najpre se ugraduje na klip ona lamela kod koje se, kada 
se drzi horizontalno medu prstima ruke i radijalno stisne, 
krajevi lamele poviju na dole. Namestiti ovu lamelu (pr- 
sten) na dno zljeba sa krajevima iznad otvora osovinice 
klipa. Druga lamela ugraduje se iznad prve tako da kada 
se lamela drzi pritisnuta, krajevi treba da se poviju na go- 




92A.20 - Kontrola jstrosenostl klipnog prstena 

re. Krajeve druge lamele postaviti na ISO 01 ' u odnosu na 
krajeve prve lamele. Treca lamela pri ugradnji treba dase 
ponasa kao i prva lamela. Krajeve trece lamele postaviti 
iznad krajeva prve lamela. 

Cetvrta lamela pri ugradnji treba da se ponasa kao i dru- 
ga lamela. Krajeve cetvrte lamela postaviti iznad krajeva 
druge lamele. 

Ugradnja lamelastog uljnog klipnog prstena - strugaca 
(detvrti zljeb u klipu) 

Lamelasti uljni klipni prsten strugac sastoji se iz jednog 
unutrasnjeg radijalnog opruznog prstena, po dva ravna 
prstena sa svake strane i aksijalne opruge (SI.2A.21). 
Pri postavljanju donjih i gomjih ravnih prstenova njihovi 
krajevi treba da budu rasporedeni ravnomerno po obimu 
zljeba. 




S.2A.21 - Lamelasti uljnl prsten - uljni strugai 

UGRADNJA KLIPA I KLIPNJACE 

- 06istiti cilindar cistom suvom krpom (koja se ne otire) i 
dobro ga premazati uljem. 

- Pregledati da li je klip potpuno cist, bez ogrebotina, za- 
reza i dobro ga podmazati uljem. 

- Ugraditi polutke lezaja u klipnjacu i poklopac klipnjace i 
podmazati ih. Lezaji velike posnice postoje za standard- 
nu meru, kao i posebni ispod standardne mere za 0,25 
mm, 0,51 mm i 0,76 mm. 
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SI.2A.22 - Stavljanje klipa u clllndar 

- Razmestiti procepe klipnih prstenova kako je napred 
receno. 

- Postaviti alat na klip (stega ili prsten) za ugradnju klipa 
u cilindar (SI.2A.22). 

- Obezbediti da oznaka na klipnjaci bude nastrani pum- 
pe za ubrizgavanje, i postaviti klipnjadu i klip u cilindar. 

- Potisnuti klip na dole kroz stegu ili prsten za ugrad- 
nju. 

- Okrenuti radilicu sve dok odgovarajuci rukavac klipnja- 
ce ne bude u svom donjem polozaju. 

- Privuci klipnjacu radilici alatom (SI.2A.23) i staviti vijke 
klipnjace; voditi racuna da vijci budu pravilno postavlje- 
ni. 




Si.2A.23 - Ugradnja klipnjace na radilicu 

- Ugraditi poklopac na klipnjacu tako da oznaka bude na 

istoj strani kao i na klipnjaci (Si.2A.24). 

- Koristeci obavezno novu navrtku pricvrstiti poklopac za 
klipnjafiu i pritegnuti preporucenim momentom od 5,5 - 
6 daNm. 




S1.2A.24 - Poatavflanje pokiopca, na klipnjacu 

RADILICA I LE2AJI RADILICE 

Prilikom skidanja radilice treba voditi racuna da se prvo 
skidaju polutke kucista zadnje zaptivace, pa tek onda se 
skidaju poklopci glavnih lezaja radilice. 



BRllSENJE RADILICE 

- Izmeriti rukavce glavnih lezaja radilice mikrometrom, 
kao i rukavce lezaja klipnjace, da bi se prethodno utvrdilo 
na koju meru radilica mora da se brusi, prema tabeli i ski- 
ci - slika 

- Kontrolisati radilicu na prskotine. 

- Demagnetisati radilicu pre nego sto se pristupi bruse- 
nju. 

- Brusenje sirine zadnjeg glavnog lezaja vrsiti po potrebi 
tako da bi se ostvario propisani zazor izmedu bocnih po- 
vrsina i aksijalnih lezaja. 

- Konidnost rukavaca glavnih leiaja kao i rukavaca lezaja 
klipnjace ne sme da bude veca od 0,0065 mm mereno na 
celoj duiini rukavca. 

- Ovalnost rukavaca glavnih lezaja kao i rukavaca lezaja 
klipnjace ne sme da bude veca od 0,0065 mm. 

Kvalitet obradene povrsine na svim precnicima radilice 
ne sme da prelazi 0,0004 mm (kvalitet povrsine N5). 
Od izvanredne je vaznosti da se poluprecnici zaobljenja 
na rukavcima glavnih lezaja, kao i lezaja klipnjace odrze u 
okviru datih dimenzija. Posle brusenja treba ukloniti ostre 
ivice na izlazima kanala za ulje, a radilicu treba prekon- 
trolisati na prskotine. Pre ugradnje radilicu demagnetisa- 
ti. 
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POKLOPCI LEZAJA RADILICE 

Otvori glavnih lezaja radilice obraduju se jednovremeno u 
sklopu poklopaca i bloka. Zbog togaako iz bilo kog razlo- 
ga dode do ostecenja nekog od poklopaca glavnih lezaja 
bice potrebno da se zameni ceo btak cilindara zajedno 
sa poklopcima glavnih lezaja. Svaki poklopac oznacen je 
prema svom odgovarajucem polozaju na bloku (sa bro- 
jem „1" oznacen je poklopac na prednjem kraju bloka), 
kao i brojem bloka, koji je utisnut na donjoj povrsini bto- 
ka. Oznacena strana poklopca mora se postaviti na istu 
stranu gde se nalazi i oznacen broj na bloku 
(SI.2A.25). 



Pazljivo spustiti radilicu na gornje polutke glavnih lezaja, 
koji su prethodno dobro premazane uljem. 





9.2A.25 - Oznak* na cWndarskwn bloku I poklopcima l»i«j» radWea 



S.2A.28 - Postavljanja poklopca zadnjeg laiaja radilice DM33 

Namestiti gornje polutke aksijalnog lezaja radilice sa 
obe strane zadnjeg lezaja u bloku, sa kanalima za ulje 
okrenutim prema nalezucim povrsinama radilice 
(SI.2A.26). 



GLAVNI LEZAJI RADILICE 

Polozaj polutki u bloku i pokiopcu odreden je pomocu je- 
zicka koji ulazi u odgovarajuci zljeb cime se sprecava nje- 
no pomeranje i okretanje. Polutke glavnih lezaja radilice 
zavrseno su obradene, a proizvode se za precnike; start- 
dardni i za 0,25; 0,51 i 0,76 mm ispod standardne me- 
re. 



UGRADNJA RADILICE 

Postaviti gornje polutke glavnih lezaja radilice u blok, a 
donje polutke u poklopce. 




9.2A.27 - Poklopac zadnjag leiaja radlNca 
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S.2A.28 - Postavtyanje glavnog lezaja radilice 

Postaviti donje polutke aksijalnih lezajeva sa obe strane 

poklopca lezaja SI.2A.27 i postaviti poklopac na radili- 

cu. 

Postaviti ostale poklopce glavnih lezaja (SI.2A.28) vode- 

ci racuna da oznaka na poklopcima bude na istoj strani, 

kao i oznake na bbku koje su utisnute na donjoj povrsini 

bloka. 

Zavrtnji za vezu poklopaca lezaja radilice sa blokom tre- 

ba da se pritegnu preporuoenim momentom od 1 5,5 - 

16 daNm. 

Okrenuti radilicu par puta da bi se ustanovilo da li se lako 

okrece. 




SI.2A.29 - Aksijalni leiaj radilice 

Proveriti aksijalni zazor radilice. Postupak: potisnuti radi- 
licu napred koliko god moze da se pomeri i pomocu kon- 
trolnih listica izmenti zazor izmedu nalezuce povrsine ra- 
dilice i povrsine aksijalnog lezaja (SI.2A.30). Aksijalni za- 
zor treba izmeriti i sa druge strane zadnjeg lezaja radilice, 
potisnuti radilicu unazad i izmeriti zazor kontrolnim listi- 
cem. Zazori sa obe strane zadnjeg lezaja treba da su isti. 
Velicine aksijalnog zazora iznose od 0,05 do 0,25 mm. 




SI.2A.30 - Kontrota aksijalnog zazora radWca 

Ako aksijalni zazor nije u granicama ugraditi druge aksi- 
jalne lezaje za prekomeru. Mogu se sa jedne strane ugra- 
diti standardni lezaji, a sa druge strane lezaji preko mere, 
da bi se dobio odgovarajuci aksijalni zazor. 



UUNA ZAPTIVACA ZADNJEG POKLOPCA RADILICE 
(M33) 

Uljna zaptivaca zadnjeg poklopca radilice sastoji se od 
azbestnog pletiva sa umetkom od gume. Kuciste zaptiva- 
ce sastoji se od dve polutke koje imaju odgavarajuce zlje- 
bove u koje se postavljaju polutke azbestne zaptivace. 

Kada se zaptivaca ugradi u motor dve azbestne polutke 
dodiruju direktno radilicu na mestu gde je usecen povrat- 
ni kanal za ulje. 

POSTAVUANJE UUNE ZAPTIVACE 

Ucvrstiti polutku kucista zaptivace u stegu, tako da je ka- 
nal za zaptivacu okrenut na gore. 

Upresovati oko 25 mm duzine na oba kraja nove azbest- 
ne zaptivace u krajeve kanala kucista, tako da krajevi 
zaptivace ostanu da vire 0,25 do 0,5 mm sa obe strane 
nalezuce povrsine kucista (SI.2A.31). 



0.25-0.5 






SI.2A.31 - Postupak ugradnja azbestne zaptivace (M33) 
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Sredina azbestne zaptivace ispupcice se van kanala, pa 
je treba utisnuti u kanal i to poceti od sredine sve dok do- 
bro ne legne. Dalje utiskivanje i valjanje zaptivace vrsiti 
pomocu okrugle, glatke metalne sipke, vodeci racuna da 
krajevi azbestne zaptivace ne izvire vise na krajevima ka- 
nala nego sto je propisano. 

Na isti nacin postaviti azbestnu zaptivacu i u drugu polut- 
ku kucista zaptivace. 

Pre sklapanja namazati sredstvom za zaptivanje nalezuce 
povrsine izmedu polutki kuci§ta zaptivaca. Kod postavlja- 
nja zaptivace na motor namazati zaptivacu uljem po kru- 
gu kojim naleze na radilicu. Staviti novu zaptivku izmedu 
kucista i bloka, koju treba premazati sredstvom za zapti- 
vanje. 

Postaviti polutku kucista na motor, ne pritegnuti ih sas- 
vim. Postaviti dva vijka za medusobno pritezanje polutki 
kucista i pritegnuti ih do kraja. 

Pritegnuti kuciste zaptivace do kraja, za blok. 



Prekontrolisati da li je doslo do zasecanja usne zaptivace 
u prirubnicu radilice. Ako je doslo do zasecanja na prirub- 
nici radilice dozvoljava se potiskivanje zaptivace u po- 
klopcu za 3 mm, a u sledecem slucaju za 6 mm. 

Pomocu trna utisnuti zaptivacu u poklopac, prethodno 
zaptivacu omeksati u ulju. 

Postaviti papirnu zaptivku, prethodno je premazati zaptiv- 
nim sredstvom. 

Poklopac sa zaptivacom nabiti na centraze i pricvrstiti ga 
zavrtkama. 

Ugraditi zamajac i kvacilo (spojnicu). 

Ugraditi motor na menjac. 



RAZVOD MOTORA 

DEMONTAZA 



ZADNJA ULJNA ZAPTIVACA RADILICE (DM33) 

Zaptivanje zadnjeg dela radilice izvedeno je pomocu zap- 
tivace preko prirubnice radilice. Zaptivaca je smestena u 
poklopcu koji je vezan pomocu zavrtnjeva za blok motora 
i poklopac zadnjeg lezaja radilice. Centricnost otvora u 
poklopcu, za zaptivacu, i prirubnice radilice obezbedena 
je centraznim civijama u bloku motora. 



SKIDANJE ULJNE ZAPTIVACE 

Odvojiti motor od menjaca. 

Uvrnuti tri zavrtke M6x55 u kvacilo (spojnicu) i skinuti 

ga. 

Skinuti zamajac. 

Odvrnuti osam zavrtki koje vezu poklopac za bbk motora 
i poklopac lezaja. Pomocu dve poluge bez skidanja ploce 
za adaptaciju odvojiti poklopac (SI. 2A.32). 

Pomocu trna za utiskivanje zaptivace istu istisnuti ako je 
potrebno vrsiti zamenu. 



Prilikom demontaze razvoda treba obaviti sledece rad- 

nje: 

- skinuti kompresor. 

- Da bi se mogao skinuti poklopac razvoda treba prvo 
skinuti pumpu za vodu, kako bi se moglo prici svim vijci- 
ma kojima se pricvrscuje poklopac za kudcu. 











-J' 



t> 



9.2A.33 - Skldanje rotaclone pumpe za ubrtzgavanja 



*•»: 




- Pumpa za ubrizgavanje moze se skinuti (SI.2A.33) tek 
kada se skine zupcanik pumpe (SI.2A34). 



SI.2A.32 - Zadnia zaptivanje radilice (DM33) 

POSTAVUANJE UUNE ZAPTIVACE 

Ocistiti ostatke papirne zaptivke i hermetika sa bloka i 
poklopca. 
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- Bregasta osovina se moze izvaditi ako se prethodno 
skine osovina klackalica sa klackalicama, a svi podizaci 
se podignu. 

- Nosace meduzupcanika treba pazljivo skidati da se ne 
bi ostetila polirana povrsina 



OBRADA DONJEG MEDUZUPCANIKA RAZVODA 

Jedini deo razvoda koji se moze obraditi ie donji medu- 
zupcanik, odnosno njegove caure. 

Ukoliko su caure istrosene, tj. precnik im je veci od 
50,817 mm treba ih izvaditi, nabiti nove i obraditi prema 
crtezu SI.2A.35 



////// 




7,60-^-745 




///// 



130,160 -+- 30,135 



9.2A.35 - Donji meduzupcanik 

- Busenje fiaura mora da bude koncentricno sa ozublje- 
njem, u granicama od 0,04 mm ukupnog odstupanja 




- Dve bocne medusobne paralelne povrsine caura, mo- 
raju biti upravne na osu rupe u granicama do 0,02 mm 
ukupnog odstupanja. 



MONTAZA 

Redosled montaze je sledeci: 

- Staviti kucicu razvoda. 

- Nosaci (rukavci) meduzupcanika imaju nesimetricne 
rupe za pncvrscivanje pa mogu zauzeti samo odreden 
polozaj na svom mestu (SI.2A.37). Momenat pritezanja 
vijaka je 3,5 - 4 daNm., 




SI.2A.37 - Nosai maduzup£anlka 

- Kako su svi zupcanici oznaceni, postavljanje ne pred- 
stavlja teskocu. 

Oznake se poklapaju kadaje klip prvog cilindra u SMT - 
na kraju takta kompresije (SI.2A.38). Medutim, poklapa- 
nje oznaka nece se ostvariti kod svakog okretanja radili- 
ce, kadaje klip u SMT, vec posle odredenog broja obrtaja 
radilice. 




9.2A.36 - Ugradnja bregaste osovlne 



SI.2A.38 - Razvod mot or a (M33 I DM 33) 
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TrCN 



9.2A.39 - Postavgan]a zupcanika bragaata oaovina 

- Aksijalni lezaj bregaste osovine se postavlja tako da ci- 
vija na bloku ude u odgovarajucu rupu na lezaju 
(SI.2A.40). 

Bregasta osovina se stavlja kada su podizadi podignuti; 
bregastu osovinu treba okretati prilikom stavljanja da se 
ne bi ostetili rukavci ili bregovi (vidi sliku 2A.36). 

- Glavcina bregaste osovine ima oznaku „D" pored jedne 
rupe za vijak; istu oznaku „D" ima i zupcanik bregaste 
osovine. To dve oznake moraju stajati jedna naspram 
druge kada se postavi zupcanik bregaste osovine 
(SI.2A.39). 




SI.2A.40 - Aksijaim laiaj bragasta osovina 

- Postaviti pumpu za ubrizgavanje, vodedi racuna da se 
oznake na kucici i na pumpi poWope (SI.2A.33). 





9.2A.41 - Kontrola zazora zupcanika razvoda 



9.2A.42 - Pradnie zaptlvanje radilice 

- Staviti zupcanik pumpe za ubrizgavanje, tako da civija 
koja se nalazi na zupcaniku ude u prorez na glavcini (vidi 
sliku 2A.34). 

- Izmeriti bocni zazor zupcanika koji treba daje 0,08 do 
0,15 mm (SI.2A.41). Ako bocni zazor nije u granicama, 
treba ugraditi odgovarajuce nove zupcanike. Ovo vredi 
za sve parove zupcanika. 

- Treba izvaditi stari zaptivac ulja i staviti novi tako da bu- 
de udaljen 2,4 mm od prednje ivice (SI.2A.42), pa zatim 
poklopac staviti na kuciste razvoda 

- Staviti osovinu klackalica i podesiti zazor ventila - 0,30 
mm (hladan motor). 

- Postaviti ostale odgovarajuce delove na motor. 
Vijak kaisnika radilice se priteze momentom od 1 4 - 1 5 
daNm 



PROVERA PODESENOSTI RAZVODA 

U slucaju da motor nema dovoljnu snagu posle nekih ra- 
dova na razvodu, moze se proveriti ugao pocetka ubri- 
zgavanja, naravno ako se posumnja da taj ugao nema od- 
redenu vrednost. 

Provera se obavtja na sledeci nacin: 

- Skinuti poklopac glave cilindra. 

- Popustiti brizgaljke. 

- Skinuti sklop klackalice. 

- Postaviti klip prvog cilindra u spoljnu mrtvu tacku, takt 
kompresije. 

- Skinuti opruge sa usisnog ventila prvog cilindra i pustiti 
da ventil padne nacelo klipa Da bi se izbeglo propadanje 
oslobodenog ventila u cilindar preporucuje se da se za- 
veze komad kanapa ili zice za stablo ventila. 

- Na rotacionoj pumpi skinuti poklopac na kontrolnom 
otvoru (SI.2A.43), 

- Na linijskoj pumpi, na prvom elementu postaviti cev za 
kontrolu pocetka ubrizgavanja. 

- Postaviti komparater (kao sto je prikazano na SI.2A.44) 
tako da naleze na vrh stabla ventila. 

- Da bi se pronasla gornja mrtva tacka klipa prvog cilin- 
dra potrebno je okrenuti radilicu malo unazad, a zatim 
unapred sve dok kazaljka na komparateru ne pocne da 
menja smer, sto pokazuje daje klip dospeo u gornju mr- 
tvu tacku. 

- Podesiti komparater na nulu i okrenuti radilicu u smeru 
suprotnom od smera okretanja radilice pri radu motora, 
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9.2A.43 - Oznaka na rotoru pump* za ubrizgavanje 




klopi sa poravnatim krajem uskocnika, pa ucvrstiti pumpu 
za kuciste razvoda 

- Staviti poklopac na pumpu za ubrizgavanje i plombirati 
vijke. 

- Vratiti klip cilindra u SMT, pa kompletirati ventil, posta- 
viti sklop klackalica i podesiti zazor ventila. 

- Postaviti ostale delove na motor. 



SISTEM ZA PODMAZIVANJE 

PRECISTACI ULJA 

Ulje se preciscava u predprecistacu koji je smesten u ko- 
ritu motora i u glavnom predistacu ulja sa punim proto- 
kom. 

Predpre6istac ulja sastoji se od zicane mreze i u njoj je 
smeSten ulazni otvor usisne cevi pumpe za ulje. 





9.2A.45 - Preitetai za ulje 

Glavni predistac ulja smesten je na desnoj strani bloka 
motora, nerastavljiv je, a menja se prilikom svake prome- 
ne ulja (SI.2A45). 



SI.2A.44 - Odredivanje polozaja kflpe preko ventila 



.^asga 



dok se klip ne spusti za nesto vise od 4,86 mm, (10,08 
mm linijska pumpa), ovo se odnosi na M33. Kod DM33 
klip se spusta vise od 3,15 mm. 

- Tada postepeno okretati radilicu u smeru koji ima pri 
normalnom radu motora sve dok kazaljka na komparete- 
ru ne dode do 436; 10,08; 3,15 mm, zavisno od motora. 
U ovom polozaju radilica zauzima propisani ugao pocet- 
ka ubrizgavanja, tj 20° ili 29° (M33) odnosno 16° 
(DM33) pre SMT, i tada mora doci do poklapanja slovne 
oznake „E" na rotoru pumpe i poravnatog kraja uskocni- 
ka (SI.2A.43). Ako je na M33 ugradena linijska pumpa go- 
rivo u kontrolnoj cevi treba da pocne sa podizanjem kad 
kazaljka na komparateru pokaze 10,08 mm pre SMT, 
Ukoliko ne dode do potpunog poklapanja pomenute 
oznake, potrebno je popustiti navrtke kojima je pumpa za 
ubrizgavanje pricvrscena za kucicu razvoda, zaokrenuti 
pumpu dok se slovna oznaka „E" na rotoru pumpe ne po- 



•J ^^.^ I ^V7_>HaawHLHte^Miffl 




9.2A.47 - Pumpa za ulje 
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9.2A.46 - Sema podmazivanja motora 



PUMPA ZA ULJE 

Pumpa za ulje smestena je na prednjem poklopcu lezaja 
radilice. Pravilno postavljanje pumpe na poklopcu obe- 
zbedeno je ulaskom dela osovinice meduzupcanika u ot- 
vor na poklopcu lezaja radilice. Da bi se mogla skinuti 
pumpa (SI. 2A47) treba prvo skinuti meduzupcanik. 



RASTAVUANJE I KONTROLA PUMPE ZA ULJE 

- Skinuti poklopac pumpe za ulje. 

- Skinuti zaptivni prsten izmedu tela pumpe i poklopca 
(SI.2A48). Prilikom montaze obavezno staviti nov zaptiv- 
ni prsten. 

- Rastaviti ventil sigurnosti skidajuci rascepku i podlosku, 
poklopac na koji je oslonjena opruga ventila, oprugu kao i 
klip ventila skinuti. 

- Oprati delove pumpe za ulje u cistom dizel gorivu. 

- Proveriti zazor izmedu najveceg precnika unutrasnjeg 
rotora i najmanjeg precnika spoljnjeg rotora u dodirnim 
tafikama (SI.2A.49). (Kraj spoljnjeg rotora sa otvorenom 



ivicom ulazi prvi u telo pumpe). Ukoliko je izmereni zazor 
veci od 0,15 mm, pumpu zameniti novom. 



■>N 




9.2A.48 - Zaptivni prsten 
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9.2A.49 - Kontrola zazora izmadu rotora 

- Proveriti zazor izmedu spoljnjeg rotora i tela pumpe 
(SI.2A.50). Ukoliko je izmereni zazor vedi od 0,25 mm, 
pumpu za ulje zameniti novom. 



a kroz izlazni otvor se dovodi ulje pod pritiskom, koji tre- 
ba da iznosi 3,4 - 4,4 bar. Proveriti bocni zazor izmedu 
zupcanika radilice i meduzupcanika, kao na slici 
SI.2A.52. 



\* 



IP 

J- 



«fc • j 




9.2A.52 - Provera boinog zazora 



!* 




;\ 



w&§ 



s*^^ 




S.2A.50 - Provera zazora izmedu spoljnjes rotora 1 tela pumpe 

- Proveriti aksijalni zazor izmedu gornje ivice rotora, i po- 
vrsine tela pumpe pomocu lenjira i kontrolnog listica 
(SI.2A.51). Ukoliko je izmereni zazor veci od 0,08 mm, 
pumpu zameniti novom. • 

Pumpa se montira obrnutim redosledom. Ventil sigurno- 
sti se proverava tako sto se ulazni otvor na pumpi zatvori, 




Proveriti zazor izmedu meduzupdanika i zupcanika pum- 
pe, kao na SI.2A.53, i uporediti ih sa datim velicinama u 
odeljku „mere i zazori". 




9.2A.51 - Provera akaljalnog zazora 



Si.2A.5j - Provera zazora meduzupcanik - zupcanik pumpe 

KORITO MOTORA 

Prednje i zadnje zaptivanje korita motora ostvaruje se po- 
mocu plutanih zaptivki. Prednja zaptivka zaptiva preko 
kanala u donjem poklopcu kudice razvoda, a zadnja zap- 
tivka preko kanala u zadnjem poklopcu lezaja radilice. 

Gornja strana korita pricvrscuje se za donju povrsinu blo- 
ka posto se izmedu njih postave odgovarajuce zaptivke. 
Kod postavljanja korita na blok, centriranje korita izvrsiti 
pomocu dve centrazne civije. Pri ugradnji korita prekon- 
trolisati da li su kdrito i blok poravnati (SI.2A54). 



ZAMAJAC I KUCICA ZAMAJCA 

SKIDANJE ZAMAJCA 

- Odvojiti motor od menjaca. 

- Uvrnuti tri zavrtnja M6 x 55 u kvacilo (kako je opisano u 
odeljku o kvacilu) i ravnomemo odvratiti zavrtnje kojima 
je kvacilo pricvrsceno na zamajac i skinuti ga. 
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9.2A.54 - Provera poravnatoati bloka I kortta motora 

- Odvrnuti limene osigurade i osloboditi zavrtnjeve. 

- Odvrnuti 6 zavrtnjeva i skinuti zamajac sa prirubnice ra- 
dilice. 

- Ukloniti lezaj spojnidkog vratila. 

Paznja: Posle ponovne ugradnje kvadila ukloniti tri zavrt- 
nja M6 x 55. 



OBRADA NALEZUCE POVRSlNE ZAMAJCA 

Ukoliko je nalezuca povrsina zamajca oStedena moze se 
obraditi struganjem i to da se najvise moze skinuti 1 mm 
materijala, s tim da kvalitet obradene povrsine bude Ra 
0,0008 - 0,0032. 



UGRADNJA ZAMAJCA 

- Od najvede vaznosti je da pre ugradnje zamajca zadnja 
povr§ina prirubnice, kao i njena spoljna povrSina po kru- 
gu budu diste i bez opiljaka i oStrih ivica. Odgovarajude 
nalezude povrSine zamajca takode moraju da budu sas- 
vim ciste i bez opiljaka i oStrih ivica. Ako se na to ne obra- 
ti paznja moze da se desi da zamajac radi u neuravnote- 
zenom polozaju. 

- Staviti sest zavrtnjeva za pritezanje zamajca sa osigu- 
radem od lima i pritegnuti dovoljno da zamajac nalegne 
na radilicu. 

- Od velike je vaznosti proveriti bacanje zamajca. Pre ne- 
go sto se pritegne sest zavrtnja, postaviti postolje kom- 
paratera na cilindarski blok. Tada, sa zamajcem u poloza- 
ju gornje mrtve tacke, namestiti vrh komparatera na spo- 
Ijnu povrsinu zamajca. 

- Okrenuti radilicu i proveriti radijalno bacanje, koje mora 
da se nalazi u granici 0,30 mm, ukupnog bacanja. 

- Sa postoljem komparatera pridvr§denim na cilindar- 
skom bloku, namestiti komparater tako da vrh naleze na 
vertikalnu obradenu povrSinu zamajca. 

- Okrenuti radilicu i proveriti aksijalno bacanje istovre- 
meno pritiskajuci zamajac drskom od cekica ili slicnim 
alatom da bi se na taj nacin eliminisao aksijalni zazor ra- 
dilice. 

Zamajac treba da bude upravan na osu radilice u grani- 

cama— x0,013 ukupnog bacanja. 

Gde je D - Precnik merenja u mm. 

- Primenjujuci pogodan momentni kljuc pritegni sest za- 
vrtnja preporucenim momentom od 10,5 - 11 daNm. 

- Upotrebiti nove limene osigurace i osigurati zavrtnje- 
ve. 



ZAMENA ZUPCASTOG VENCA SA ZAMAJCA 

Zupcasti venae zamajca je cvrsto navueen na zamajac i 
ako ga treba skinuti potrebno ga je delimiino raseci se- 
kacem i odvojiti ga od zamajca. Drugi nafcin skidanja zup- 
castog venca je da se venae lokalno zagreje plamenom, 
sto ce dovoljno da ga proslri pa se moze udarcem odvoji- 
ti od zamajca. 

- OSistiti mesto za smeStaj zupdastog venca na zamaj- 
cu. 

- Zagrejati novi zupcasti venae do temperature od 
250°C. 

- Postaviti zupfiasti venae na zamajac tako da oborena 
ivica na zupcima bude na prednjoj strani zamajca (prema 
bloku) i pusti ga da se ohladi. 



UPRAVNOST VERTIKALNE POVRSlNE KUCICE ZAMAJ- 
CA 

Popustiti navrtke na brizgaljkama, da bi se motor lakse 
okretao. Postolje komparatera postaviti na prirubnicu ra- 
dilice, a iglu komparatera na prirubnu povrSinu kudice za- 
majca. Okretanjem radilice i poniStavanjem aksijalnog za- 
zora radilice izmeriti odstupanje od upravnosti. Izmereno 
odstupanje treba da je do 0,2 mm. 



Napomena: Kontrola aksijalnog zazora u lezajevima radi- 
lice moze da se izvede pomeranjem zamajca napred - 
nazad ako se komprater postavi kao na SI.2A.55. 








S.2A.S5 - Kontrola aksijalnog zazora u laiajevlma raolloa 

Napomena: Ostale slike kontrole ugradnje zamajca date 
su u odeljku o spojnici iz razloga sto odstupanja na za- 
majcu izazivaju ostecenja na spojnici. 
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SISTEM ZA HLADENJE 



opSte 

Komponente sistema za hladenje i njihov raspored su 
izvedeni na uobi&ajeni, poznati nafiin kako je prikazano 
na slici 3A-0. 



Jedino odrzavanje koje zahteva sistem za hladenje je da 
se obezbedi Slobodan protok vazduha kroz hladnjak i da 
kail ventilatora bude pravilno zategnut. 




9. 3A.0 Opsti Izglad sistema za hladenje 

1. Hladnjak 
Z Termostat 

3. Pumpa za vodu 

4. Kais ventilatora 

5. Slavlna 



SISTEM ZA HLADENJE 
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PUMPA ZA VODU I TERMOSTAT 

Pumpa se lakse skida ako se sa njom skine i prikljucak za 
sporednu vezu, kako je prikazano na SI. 3A.1 to je zbog 
gumenog creva koje spaja pumpu i prikljucak. 



- Filcana zaptivka sa drzacem i limom istiskuje se prema 
prednjem kraju, a zaptivaca prema zadnjem kraju pumpe 
(vidi presek). 

- Ako je potrebno skinuti kolo sa osovine. 




S. 3A.1 - Odvajanje pump* za vodu 



RASTAVUANJE PUMPE 

Skinuti remenicu pogodnim svlakacem, kako je prikazano 
na SI.3A2. 




S.3A.2 - Skldaje remenlce 

- Osovina zajedno sa kolom istiskuje se presom prema 
zadnjem kraju pumpe (vidi presek SI. 3A.3). 

Iz prednjeg dela otvora pumpe izvaditi uskocnik, pa isti- 
snuti lezaje i odstojnik prema prednjoj strani pumpe (vidi 
presek). 




SI. 3A.3 - Pumpa za vodu - Uzduznl presek 



1. Remenica 

2 Osovina 

3 Kolo 

4 UskoCnik 

5 Lezajl 

6 Odstojnik 

7 Zaptlvac (masti) 

8 Zaptlvac (vode) 



PREGLED DELOVA PUMPE 

Pregledati osovinu pumpe za vodu u predelu lezajeva i 
ukoliko se primeti pohabanost, osovinu treba zameniti 
novom. Lezajeve i zaptivacu zameniti novim ukoliko su 
osteceni. 

Ocistiti kolo pumpe i pregledati lopatice da li su naprsle 
Hi slomljene. 
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SASTAVUANJE PUMPE ZA VODU 

- Postaviti filacanu zaptivku sa kucistem u telo pumpe, 
zatim postaviti zastitni Mm zaptivke. Zastitni lim koji je u 
obliku tanjirica treba postaviti tako da se lezaj, kada se 
kasnije postavlja, ne osloni na srednji deo zastitnog li- 
ma. 

- Podmazati lezajeve i napuniti polovinu prostora izmedu 
lezaja odgovarajucom mascu, a zatim upresovati lezaje i 
odstojnik u telo pumpe pri cemu voditi racuna da strane 
lezaja sa zastitom budu okrenute prema krajevima osovi- 
ne. Postaviti uskocnik u zljeb ispred lezaja. 

- Namazati hermetikom nalezucu povrsinu zaptivace, 
utisnuti zaptivacu u telo, vodeci racuna da zaptivacu tre- 
ba pritiskati po obimu. 

- Utisnuti osovinu u kaisnik do kraja. Okrenuti kaisnik 
rucno, pa ukoliko se kaisnik otezano krece potrebno je 
gumenim cekicem udariti u zadnji kraj osovine. 

- Ako je kolo pumpe bilo skinuto, upresovati ga na osovi- 
nu tako da se zadnja povrsina kola izravna sa zadnjom 
povrsinom tela pumpe. 

- Izmeriti zazor izmedu lopatica kola i tela pumpe (SI. 3A. 
4) koji treba da iznosi od 0,2 do 0,6 mm. Ukoliko je zazor 
veci od dozvoljenog moze se kolo jos malo upresovati. 

- Pritegnuti navrtku kaisnika pumpe za vodu momentom 
od 7 - 7,5 daNm i postaviti osigurac (rascepku) navrt- 
ke. 




9. 3A.5 - Kontrola zategnutMti rsmana 




9. 3A.4 - Kontrola zazora 



KAlS VENTILATORA 



Da je kais pravilno zategnut proverava se na taj nacin sto 
se kais pritisne prstom na sredini izmedu kaisnika radilice 
i kaisnika pumpe za vodu i na torn mestu kais treba da 
odstupa od prvobitnog pravca za 15 mm (SI.3A.5) Ukoli- 
ko je postavljen nov kais, potrebno je posle nekoliko sati 
rada proveriti njegovu zategnutost i podesiti ga. Ovo je 
potrebno zbog toga sto se novi kais u prvim casovima ra- 
da vise izduzi. 



TERMOSTAT 

Termostat je smesten u kucici termostata (SI. 3A.6) pre- 
ko koje voda iz glave cilindara ide prema hladnjaku. Ulo- 
ga termostata u sistemu za hladenje je da odrzava propi- 
sanu temperaturu tecnosti za hladenje u motoru. 




9. 3A.6 - Termostat 

PROVERA ISPRAVNOSTI TERMOSTATA 

Ako se sumnja da termostat ne radi pravilno potrebno ga 
je ispitati na sledeci nacin: 

Postaviti termostat u manji sud sa hladnom vodom i po- 
stepeno zagrevati. Termometrom kontrolisati porast tem- 
perature vode u sudu. Pocetak otvaranja poklopca na 
termostatu je na temperaturi od 80°C Ukoliko ne dode 
do otvaranja pokiopca na termostatu, treba ga zameniti 
novim. 



SISTEM ZA NAPAJANJE GORIVOM POGLAVUE 4 



S A D R 2 A J 

Strana 

SISTEM ZA UBRIZGAVANJE GORIVA 2 

PUMPAZA UBRIZGAVANJE GORIVA 2 

SKIDANJE PUMPE ZA UBRIZGAVANJE. . 2 

POSTAVUANJE PUMPE ZA UBRIZGAVANJE 2 

PUMPA ZA DOVOD GORIVA 2 

CEVI ZA UBRIZGAVANJE 3 

PRECISTACI GORIVA 3 

BRIZGAUKA 3 

UTICAJ NEISPRAVNIH BRIZGAUKI NA RAD MOTORA 3 

KONTROLA I ISPITIVANJE BRIZGALJKE 4 

UGRADNJA BRIZGALJKE 4 

ODSTRANJIVANJE VAZDUHA IZ SISTEMA ZA UBRIZGAVANJE GORIVA 4 

PODACI ZA ISPITIVANJE PUMPE 5 



Pivo izdanje, avgust 1 986. 
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SISTEM ZA UBRIZGAVANJE GORIVA 

Diesel gorivo iz glavnog rezervoara dovodi se u sistem za 
ubrizgavanje goriva pomodu pumpe za dovod goriva. Pre 
nego sto dospe u pumpu za ubrizgavanje goriva prolazi 
kroz prefiistace da bi se dobro prefiistilo. Pumpa za ubri- 
zgavanje goriva odmerava gorivo i dostavlja ga u odrede- 
nim intervalima do brizgaljki. 

Obratiti paznju na cistodu i uskladistenje goriva kao i pri 
punjenju rezervoara za gorivo. Na taj na6in ce se izbeci 
nepotebno opteredenje ventila pumpe za dovod goriva 
kao i pre6ista6a i sprecide se jedan od mogudih uzroka 
kvara pumpe. Preporucuje se da se narocita paznja po- 
sveti odrzavanju precista6a za gorivo u koliko se zeli da 
se skupa, precizno izradena pumpa za ubrizgavanje gori- 
vanje goriva potpuno zastiti i da joj se omoguci da radi 
dugo bez smetnji. 



PUMPA ZA UBRIZGAVANJE GORIVA 

Pumpa za ubrizgavanje primenjena na motoru M33 je ro- 
taciona ili linijska a na motoru DM33 rotaciona. Regulisa- 
nje broja obrtaja motora vrsi se pomocu mehanickog re- 
gulatora koji je ugraden na samoj pumpi. Puma se na mo- 
tor ugraduje pomocu prirubnice i pricvrscena je na kudi- 
cu razvoda. Tip, serijski broj kao i smer okretanja rotacio- 
ne pumpe oznaceni su na plocici koja je pricvrscena na 
telu pumpe. Na rotacionoj pumpi ugraden je mehanizam 
za automatsku promenu momenta ubrizgavanja goriva u 
zavisnosti od rezima rada motora (DM 33). Ukoliko je pot- 
rebna opravka pumpe za ubrizgavanje, to treba poveriti 
radionici koja je za to ovlascena. U ovom prirucniku dati 
su samo testovi pumpi za ubrizgavanje. 



SKIDANJE PUMPE ZA UBRIZGAVANJE 

- Skinuti kompresor. 

- Skinuti cevi za ubrizgavanje. 

- Skinuti cevi za dovod i preliv goriva. 
Napomena: Staviti zastitne kapice na sve prikljucke 
pumpe da bi se sprecilo prodiranje necistoca u pumpu. 

- Rastaviti prikljucke poluzja komande gasa i uredaja za 
zaustavljanje motora. 

- Kroz otvor u prednjem poklopcu kucice razvoda 
(SI.4A.1) ispraviti povijene krajeve limenog osiguracaiod- 
vrnuti tri vijka kojim je pogonski zupcanik pricvrscen za 
glavcinu pumpe za ubrizgavanje. Ako je na motoru (M33) 
ugradena linijska pumpa veza zupcanika i pumpe izvede- 
na je sa konusom i klinom. Treba samo odvrnuti navrtku. 
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- Skinuti tri navrtke i podloske sa prirubnice pumpe za 
ubrizgavanje i izvu6i pumpu. 



POSTAVUANJE PUMPE ZA UBRIZGAVANJE 

- Staviti novu zaptivku na prirubnicu pumpe za ubrizga- 
vanje. 

- Postaviti pumpu za ubrizgavanje tako da u glavcinu 
ude 6ivija na zupcaniku. 

- Posaviti nov limeni osigurac na pogonski zupcanik i 
uvrnuti vijke. Poviti krajeve osiguraca. 

- Poravnati oznake na kucici razvoda i prirubnici pumpe, 
staviti tri podloske i navrtke i pritegnuti ih momentom od 
1,5-2,0 daNm. 

- Povezati komandu gasa i polugu za zaustavljanje moto- 
ra. 

- Prikljuciti cevi za dovod goriva kao i cevi za ubrizgava- 
nje. 

- Odstraniti vazduh iz sistema za gorivo. 



PUMPA ZA DOVOD GORIVA 

Na komori bregaste osovine pomocu dva uvrtaja i dve 
navrtke pridvrscena je pumpa za dovod goriva (SI.4A.2), 
pogon pumpe se vrsi pomocu pogonske rucice koja nale- 
ze na odgovarajuci ekscentar bregaste osovine motora. 




SI. 4A.2 - Pumpa za dovod goriva 

Spolja na pumpi je ugradena poluga za rucno pokretanje 
pumpe da bi se vazduh mogao odstraniti iz sistema za 
gorivo. U sklopu pumpe je talozna casica i sito za preci- 
scavanje goriva (SI.4A3). Na ovoj pumpi se moze menjati 
samo membrana, ako je u kvaru. Ostali kvarovi se ne mo- 
gu popravljati, ve6 pumpu zameniti novom. Prilikom ras- 
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SI. 4A.1 - Izgradnja pumpe fa ubrizgavanje 




SI, 4A.3 - Slto za preciscavanje goriva 
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SI. 4A.4 - Brizgaljka motora M33 



tavljanja pumpe treba uociti polozaj poklopca u odnosu 
na telo, da i se prilikom sastavljanja oba dela dovela u 
odgovarajuci polozaj. 

CEVI ZA UBRIZGAVANJE 

Svaka cev se smatra sklopom, pa ako je jedan deo cevi 
ostecen, treba celu cev zameniti. 

Nikada ne otpustati i jedan kraj cevi za ubrizgavanje na 
primer kada se zemenjuje brizgaljka), a da pri tome osta- 
ne drugi kraj pritegnut: uvek treba skinuti cev u potpuno- 
sti. 

Nikada ne treba primenjivati veliku silu pritezanja prek- 
lopnih navrtki u cilju da se postigne bolje zaptivanje. Re- 
zultat prevelike sile bice ostecenje prikljudka, konusa i 
preklopne navrtke. 



PRECISTACI GORIVA 

Kao sto je receno, prvi precistac je sa staklenom 6asi- 
com koji je sastavni deo pumpe za dovod goriva. Drugi i 
treci precistac su sa umetkom od hartije; pri zameni stari 
umetak baciti. 



BRIZGALJKA 

Brizgaljke treba vaditi zbog ispitivanja u odredenim vre- 
menskim intervalima Brizgaljke u delovima prikazane su 



nasi. 4A.4 i SI. 4A.5. Nema nikakve koristi da se brizga- 
ljke vade izbog pflfgleda ukoliko nije na raspolaganju ure- 
daj (pumpa) za ispitivanje brizgaljki, ili nisu pri ruci radi 
zamene rezervne brizgaljke odgovarajuceg tipa. Sto su 
bolji uslovi preciscavanja goriva i hladenja motora, manje 
paznje ce biti potrebno da se posveti brizgaljkama i nji- 
hov radni vek bice duzi 



UTICAJ NEISPRAVNIH BRIZGALJKI NA RAD MOTORA 

Obzirom da ni od jednog drugog elementa ne zavise ka- 
rakteristike motora tako mnogo, potrebno je obratiti paz- 
nju da se nikada ne dozvoli da motor radi sa neispravnim 
brizgaljkama 

Prvi znaci da je brizgaljka neispravna obi6no mogu da se 
svrstaju u jednu ili vise od sldecih grupa uzroka. 

1. Lose paljenje motora. 

2. Lupanje u jednom ili u vise cilindara. 

3. Pregrevanje motora. 

4. Gubitak snage. 

5. Cmi dim u izduvnim gasovima. 

6. Pove6ana potrosnja goriva. 

Ako se posumnja da je uzrok smetnji rada motora nei- 
spravna brizgaljka treba ustanoviti koja brizgaljka je nei- 
spravna i zameniti je novom. Pustiti motor da radi u 
„praznom hodu", pa otpustati i pritezati - redom prek- 
lopne navrtke na brizgaljkama i pazljivo siuSati da li je do- 
ilo do promene u radu motora: ako je do§lo do promene 
(motor usporava kada je jedna preklopna nvrtka otpu- 
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St. 4A.S - Brtzgatka motora DM33 
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Stena) to je znak da je brizgaljka ispravna; medutim, ako 
do promene u radu motora ne dode ili je promena veoma 
mala, to je znak da je neispravna upravo ona brizgaljka ci- 
ja je preklopna navrtka otpustena. 



KONTROLA I ISPITIVANJE BRIZGAUKE 

Da bi se ispitivanje brizgaljki izvr§ilo kvalitetno potrebno 
je da se poseduje uredaj (pumpa) za ispitivanje brizgalj- 
ki. 

Sumnjivu brizgaljku treba ugraditi na uredaj sa brigzacem 
okrenutim na dole. 

Posmatranju mlaza i ocitavanju pritiska pristupiti tek po- 
sto se rucnom pumpom izvrsi bar deset punih ubrizgava- 
nja, a to da bi se odstranio sav vazduh iz uredaja. 

Ocitati pri kom se pritisku mlaz goriva rasprskava i upo- 
rediti gk sa propisanim pritiskom koji je 125 barza moto- 
re sa rotacionom pumpom ili 160 bar za linijsku pumpu a 
za motore DM33 190 bar. Posmatrati mlaz da li jejednoli- 
can pri brzini pumpanja na manjoj od 20 brizganja na mi- 
nut. Mlaz treba da se siri na precnik od oko 78 mm na 
udaljenosti od oko 300 mm od brizgaljke, a tada se raspr- 
skava u vrlo finu maglu. 

Brizgaljka je neispravna i potrebna je opravka ako, kada 
se postupi kao sto jepore receno, daje vlazne mlazeve 
koji se ne rasprskavaju ili je jedna od rupa sasvim ili deli- 
micno zacepljena tako da mlaz izlazi samo iz jedne rupe 
na brizgaljki ili iz jedne rupe izlazi znatno veci mlaz nego 
iz druge rupe. Kako je prazan hod motora oko 500 min _1 
nikada se nece dogoditi da brizgaljka radi u motoru ispfid 
250 ubrizgavanja u minuti. Na taj nacin ako se uzme u 
razmatranje mlaz brizgaljke pri 20 ubrizgavanja na minut, 
bice uzeta siroka rezeva pri oceni kvaliteta mlaza. 

Prilikom skidanja brizgaljke sa uredaja za ispitivanje za- 
tvoriti najpre ventil pa tek onda postepeno popustati na- 
vrtku prikljucka, tako da pritisak u uredaju postepeno 
opadne. 

Treba paziti da ruka ili drugi deo tela ne dode u dodir sa 
mlazom goriva pri brizganju, jer se moze dogoditi da go- 
rivo sa lakocom prodre pod kozu. 

Prilikom odvajanja brizgaljke od nosaca treba prvo otpu- 
stiti oprugu (tj. odviti vijak za podesavanje pritiska) pa tek 
onda skinuti brizgaljku sa nosaca. Pri sklapanju brizgaljke 
i nosaca treba prvo nakvasiti iglu brizgaljke u cistom Die- 
sel gorivu, zatim staviti brizgaljku i pricvrstiti za nosac pa 
tek onda podeSavati pritisak sabijajuci oprugu vijkom za 
podesavanje. Ovo je potrebno da se ne bi polomile civije 
koje odreduju polozaj brizgaljke u odnosu na nosac. 





St. 4A.6 - Odstran|hranjc vazduha na zavrinom preiistatu 



SI. 4A7 - Odstranjivanje vazduha na telu pumpe 

UGRADNJA BRIZGALJKE 

Pri ugradnji brizgaljke treba voditi racuna da se upotrebi 
samo originalna zaptivna podoska od bakra. Mesto u gla- 
vi, bakarna zaptivna podloska kao i odgovarajuca povrsi- 
na nosa6a brizgaljke moraju da budu savrseno ciste da bi 
se postiglo zaptivanje bez propustanja. 

Obavezno je ugraditi novu zaptivnu podlosku prilikom po- 
novne ugradnje brizgaljke, ako je brizgaljka bila uklonjena 
iz bilo kog razloga. Proveriti da li je stara zaptivna podlo- 
ska uklonjena iz glave, ili sa brizgaljke, kod stavljanja no- 
ve. 

Podjednako pritegnuti navrtke na prirubnici nosaca bri- 
zgaljke da bi se spreciio da brizgaljka bude zakosena i na 
taj nacin ostecena. Momenat pritezanja je 1,5 - 2,0 
daNm. 



ODSTRANJIVANJE VAZDUHA IZ SISTEMA ZA UBRI- 
ZGAVANJE GORIVA 

Pre pustanja motora u rad odstraniti vazduh iz sistema za 
gorivo: 

- Popustiti suplji vijak preliva na zavrsnom precistacu go- 
riva (SI.4A6). 

- Pomocu rucice na pumpi za dovod goriva pumpati go- 
rivo sve dok se na torn mestu ne pojavi cisto gorivo bez 
mehurica vazduha. 

- Pritegnuti suplji vijak na prelivu precistaca goriva. 

- Ispustiti vazduh kroz vijak na telu pumpe (SI.4A.7) 
istim postupkom. 

- Ispustiti vazduh kroz vijak na poklopcu regulatora pum- 
pe za ubrizgavanje (SI.4A.8) istim postupkom. 

- Zatim otpustiti preklopne navrtke cevi visokog pritiska 
na dve brizgaljke. 

- Elektropokretacem pokretati motor sve dok se na 
otpustenim prekoplonim navrtkama ne pojavi gorivo bez 
mehurica vazduha. 

- Pritegnuti preklopne navrtke na brizgaljkama 

Time je zavrseno otstranivanje vazduha i motor se moze 
startovati. 



SISTEM ZA NAPAJANJE GORIVOM 
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SL 4A.8 - Odstranjivanje vazduha na poklopcu pumpe 



PODACI ZA ISPITIVANJE PUMPE 

Osnovni podaci o pumpi 

Proizvodac IPM 

tip 336.00.00 

Mehanicki regulator. 

Bez uredaja za podesavanje predubrizgavanja 

Smer okretanja (gledano sa strane pogona) je suprotan 

smeru kretanja kazaljke na satu. 

Duzina podesavanja kukaste veze je: 52,8+1,0 mm. 

Polozaj opruge regulatora (vidi natpisnu plodicu na pum- 

pi)- 

Dimenzija rastojanja merena preko valjaka je 50,20 

mm. 

Precnik klipova 7,5 mm. 

Postupak ispltivanja 

U postupku ispitivanja gde je obelezena zvezdica (*) sa- 
cekati 30 sec. da se menzure ocede, a pre po6etka odita- 
vanja 15 sec. da se gorivo slegne. 



Broj Naziv 
Ispitiv. Ispltivanja 


Broj obrtaja 
0/min. 


Zahtevi 


1 


Priprema 


100 


max. 


Gorivo teba da curi iz svih brizgaljki. 


2 


Vakum transfer pumpe 




100 


Pogledati koliko je vremena potrebno da se postigne 1 6 in 
(406 mm Hg). Najduze dozvoljeno vreme je 60 sec. 


3 


Transfer pritisak 




100 


10/B/n 2 (0,7 bar) minimum. 


4 


Transfer pritisak 




700 


48 do 70 lb/in 2 3,4 do 4,9 bar). 


5 


Provera preliva goriva 




600 


3 do 30 cm 3 za 100 otkucaja. 


6 


Podesavanje maksimalne kolicine goriva 


600* 


Podesiti kolicinu goriva prema podacima na natpisnoj 
ploci na DPA + 0,1 cm 3 . Razlika izmedu nivoa ne 
sme da prede 1 cm 3 


7 


Provera maksimalne 
kolicine goriva 




100* 


Prosedna kolidina goriva ne sme biti manja 
od prosedne kolicine pod (6) minus 2,7 cm 3 


8 


Operacija iskljudenja 
(rucica za gasenje zatvorena) 




200 


Prosedna kolidina goriva ne sme biti ve6a od 0,8 cm 3 


9 


Operacija gasa 

(rucica za gas zatvorena) 




200 


Prosedna kolidina goriva ne sme biti veda od 1,5 cm 3 


10 


Provera kolidine goriva 




1125 


Zapisati prosecnu kolidinu goriva. 


11 


Podesavanje regulatora 




1200 


Pomodu zavrtnja za podesavanje maksimalnog broja 
obrtaja podesiti gas tako da se dobije prosedna ko- 
licina goriva od 2,0 cm 3 . Ni jedan nivo ne sme preci 
2,5 cm 3 goriva. 


12 


Provera kolicine goriva 




1125 


Sa ru6icom za gas podesenom lkaokodtacke(11)pro- 
sedna kolidina goriva ne sme biti manja od prosedne 
kolicine kao kod tadke (10) minus 0.4 cm. 


13 


Stepenovanje 






Prikljuditi pumpu na uredaj za ispitivanje brizgaljki, 
koristedi izlazni otvor "W". Pri pritisku od 30 bar podesiti 
prsten da se poklopi sa slovom "E" na pogonskoj plodi. 
Podesiti crtu na alatu za stepenovanje na 20° pa alat 
ugraditi na pumpu. Okretati aiat u smeru strelice i u tre- 
nutku kad valjci dodimu ispuste na bregastom prstenu, 
povudi crtu na kud&tu pumpe. 
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PODACI ZA ISPITiVANJE 
DPA PUMPE 

Osnovni podaci o pumpi 

Proizvodaci: 

IPM tip 888.00.00 

CAV tip DPA 3730F020 

Mehanicki regulator 

Sa uredajem za podesavanje predubrizgavanja 

Smer okretanja (gledana sa pogonskog kraja) 

je suprotan smeru kazaljke na satu. 

Duzina podesavanja kukaste veze je 51,5+1 mm. 



Polazaj opruge regulatora „2" 

Podesivac transfer pritiska ugraden u regulacioni ventil 

Postupak ispitivanja 

U postupku ispitivanja gde je obelezana (x) sacekati 30 
sec. da se menzure ocede a pre ocitavanja 1 5 sec. da se 
gorivo slegne. 

Pre pocetka ispitivanja odvrnuti podesivac tansfer priti- 
ska (u telu regulacionog ventila) do kraja, zatim uvrnuti 
podesivac za 1,5 krug. 

Namestiti uredaj za merenje stepena predubrizgavanja i 
pre pocetka ispitivanja postaviti skalu na nulu. 



Broj 
ispitiv. 


Naziv ispitivanja 


Broj obrtaja 
0/rrsin. 


Zahtevi 


1. 


Priprema 


100 max 


Grivo treba da curi 
iz svih brizg. 


2. 


Transfer pritisak 


100 


0,8 bar/ 11 P.S.I/ 
minimum 


3 


Podesavanje 
Transfer pritiska 


700 


Podesiti transfer pritisak pomocu 
podesivaca/u telu regul. ventila/ da se dobije 

5,1 bar /74P.S.I./ 


4 


Transfer pritisak 


1150 


6,2 bar:-6,7 bar /90-97 P.S.I./ 


5 


Provera prel. gor. 


800 


3 do 30 cm 3 goriva za 100 otkucaja 


6 


Podesavanje max. 
kolicine goriva 


900 


Podesiti prosecnu kolicinu goriva da iznosi 

9,4 cm 3 +0,2 cm 3 . Razlika izmedu cilindra ne sme 

da bude veca od 1,0 cm 3 goriva. 


7 


Provera max. 
kolicine goriva 


100* 


Prosecna kolicina goriva ne sme da bude manja od 
prosecne kolicine kao pod (6) minus 2,0 cm 3 


8 


Podesavanje 
predubrizgavanja 


200 


Pomocu automata za usporenje starta podesiti ugao 
predubrizgavanja na "0" /rucica za iskljucenje 
u polozaju iskljucenja/. 


9 


Podesavanje 
predubrizgavanja 


300 


Sa rucicom za iskljucenje u polozaju iskljucenja 
goriva, ugao predubrizgavanja teba da 
bude 4° + 1/4° 


10 


Operacija iskljucenja/rucica 
za gas zatvorena 


200 


Prosecna kolicina goriva ne sme biti veca od 
0,2 cm 3 . 


11 


Operacija gasa 

(rucica za gas zatvorena) 


200 


Prosecna kolicina goriva ne sme 
biti veca od 1 cm 3 


12 


Podesavanje regulatora 


1200 


Pomocu vijka za podesavanje maksimalnog broja 
obrtaja podesiti, prosecnu kolicinu goriva da iznosi 
1,4 do 2,0 cm 3 . Ni jedan nivo ne sme da prede 
2,0 cm 3 goriva. 


13 


Stepenovanje 




Prikljuciti pumpu na uredaj za ispitivanje brizgaljki, 
koristeci izlazni otvor „W". Pri pritisku od 30 bar 
podesiti prsten da se poklopi sa slovom „E" na 
pogonskoj ploci. Podesiti crtu na alatu za stepe- 
novanje na 24° paalat ugraditi na pumpu. Okre- 
tati alat u smeru strelice i u trenutku kad valjci 
dodirnu bregaste ispuste na bregastom prstenu, 
povuci crtu na kucistu pumpe. 



SISTEM ZA NAPAJANJE GORIVOM POGLAVUE 4 

POOACI ZA ISP1T1VANJE LINIJSKE PUMPE Motor: IMR-M33/T-LP - pumpa: 148.00.00 

a/ Podacl za probni sto 

1. Brizgaljke tip YDN12SD12 

2. Pritisak otvaranja brizgaljke 175 bar 

3. Cevi VP d6x 02x600 mm 

4. Ulje za ispitivanje SCHELL CALIBRATING FLUID TIP „C" 

5. Temperatura ulja 36° - 40° C 

b) Podaci za pumpu 

1. Pumpa tip YPES3A80B120L/148 

2. Mehanifiki regulator TIP SR 250/1 125 

3. Pritisak ubrizgavanja 165 bar 

4. Elementi 8mm 

5. Predpodizanje 1,4 mm 

6. Smer okretanja suprotno od skazaljke na satu 

7. Pritisak N.P. za punjenje galerije 1 bar 

c/ Postupak ispitivanja 



Broj 
ispitiv. 


Naziv ispitivanja 


Broj obrtaja 
0/min. 


Zahtevi 


1. 


Poravnavanje elemenata. 


1000 


Postaviti pogonsku sipku na 10 mm. /Sipka se 
dotera u krajnji polozaj prema strani pogona pa 
se povuce unazad za 10 mm/ i podesiti gorivo da 
iznosi 50 cm 3 . Razlika izmedu elemenata ne sme 
biti veda od 0,5 cm 3 goriva. 


2. 


Provera pocetka iskljucenja, 1 1 25- 
ru6ica gasa u polozaju punog 1 1 65 
gasa (bez vodice praznog hoda 


Ovo grubo podesavanje vrsi se zavrtanjem ili 
odvrtanjem navrtake na poluzi regulatora. 


3. 


Podesavanje maksimalne 
kolicine goriva. 


1000 


Pomocu vijka za podesavanje maksimalne kolicine 
goriva podesiti gorivo da iznosi 55+1 crr|3 . 


4 


Provera kolicine goriva 


750 


Pri ovom broju obrtaja kolifiina goriva mora biti je- 
dnaka ili manje od kolicine goriv pri 1000 obrtaja. 


5. 


Provera kolicine goriva 


500 


Pri ovom broju obrtaja kolicina goriva mora biti 
± ^- cm 3 u odnosu na kolicinu goriva pri 750 
obrtaja. 


6 


Podesavanje 
startnog punjenja 


150 


Dodavanjem ili oduzimanjem distantnih podloski na 
konicnom disku podesiti kolidinu goriva da iznosi 
80 cm 3 . 


7. 


Fino podesavanje 
pocetka iskljucenja goriva. 


1125- 
1145 


Fino podesavanje podetka iskljufienja vrsiti 
vijkom za iskljufienje. 


8. 


Iskljucenje goriva 


1250 


Pri ovom broju obrtaja pumpa mora potpuno 
da obustavi isporuku goriva. 


9. 


Podesavanje malog gasa 
/rudica gasa slobodna/ 


250 + 25 


Uvrtanjem vodice praznog hoda podesiti kolifiinu 
goriva da iznosi 17 + 3 cm 3 . 



Napomena: Sve vrednosti kolidine goriva vaze pri 1000 hodova (otkucaja probnog stola). 
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ELEKTROOPREMA 
AKUMULATORSKA BATERIJA 

TEHNICKI PODACI 

- Nominalan napon V 12 

- Nominalna zapremina (pri 20-casovnom 

rezimu praznjenja) Ah 97 

- Duzina mm 345 

- Sirina mm 1 74 

- Visina (ukljucujuci odvodne kleme) 210 

- Masa kg 28 

Pregled I odrzavanje 

Baterija mora uvek da bude suva i cista narocito u gor- 
njem delu. 

Prekontrolisati da li postoje pukotine na poklopcu i samoj 
kutiji (koje izazivaju curenje elektrolita). 

Zabranjeno je okretati pomocu kabla spoljnu u§icu (kle- 
mu) da bi se ona skinula. Sve te operacije mogu da prou- 
zrokuju pukotine u ebonitnom poklopcu elemenata ili kla- 
cenje klema, §to moze da izazove curenje elektrolita. 
Spojevi i spojne u§ice podmazuju se 6istim tehniSkim va- 
zelinom. 

Nivo elektrolita 

Pri eksploatisanju baterija voda isparava i neophodno je 
periodicno dolivati destilisanu vodu. Dolivanje kiseline je 
strogo zabranjeno. 

Elektrolit mora da pokriva separatore, ali nikada ne sme 
da bude vise od odredenog nivoa. Nivo elektrolita mora ' 
se kontrolisati u odredenom periodu (vidi Uputstvo za 
rukovanje i odrzavanje). 

Primedba: 

Elektrolit ne sme da bude visi od navedenog nivoa. Ako 
je on visi tada 6e se izlivati pri izdvajanju gasova, a to 
prouzrokuje koroziju pritezaca, spojnih usica i kontakta 
baterije. 

Kontrollsanje stepena punjenja 

Punjenje baterije kontrolise se merenjem gustine elektro- 
lita. Nije dozvoljeno ispitivanje uz koriscenje kratkog spo- 
ja. Pri korisdenju kratkog spoja dolazi do povecanog gre- 
janja i naglog isparavanja elektrolita, sto u dodiru sa vaz- 
duhom, moze proizvesti malu eksploziju. 

Gustina elektrolita zavisi (pogledaj tabelu) od stepena 
punjenja baterije. 

Stepen punjenja se meri pomocu automobilskog areo-' 
metra („bometra"), velifiina gustine se meri prema plovku 
drzeci pipetu u vertikalnom polozaju. Plovak pri tome tre- 
ba da slobodno pliva na povrsini elektrolita. 

Posle proveravanja elektrolit treba preliti u element iz ko- 
ga je on bio uzet. 



Gustina pri 


15" C 


Baterija puna za % 


1,28 




100 


1,25 




75 


1,22 




50 


1,19 




25 


1,16 




Skoro prazan 


1,11 




Potpuno prazan 



Za tadno odredivanje stepena punjenja baterije, gustinu 
ne treba meriti pri slededim uslovima: 

- kad nivo elektrolita ne odgovara potrebnom 

- kada je elektrolit previse vru6 ili hladan: temperatura 
treba da bude u granicama 15 - 25° C 

- posle dolivanja destilirane vode treba pricekati da se 
uspostavi ravnomerno mesanje elektrolita: ako je baterija 
ispraznjena, tada je potrebno cak nekoliko sati. 

Uzrocl nenormalnog praznjenja 

Ako se desava praznjenje baterije za vreme eksploataci- 
je, to znafii da postoje nenormalni uslovi za rad. 

Osnovni uzroci praznjenja su slededi: 

a) pokvaren sistem punjenja (generator i regulator napo- 
na) 

b) oticanje struje zbog ostecenja izolacije na elektrifinim 
uredajima 

c) korisdenje traktora za kratke relacije sa Cestim zausta- 
vljanjem i dugim kretanjima sa malim obrtanjem moto- 
ra. 

Punjenje pomocu spoljnlh sredstava 

Uzimaju6i u obzir gore navedeno, operacija punjenja spo- 
Ijnim sredstvima (ispravljafii jednosmerne struje) je neop- 
hodna samo tada, kada traktor dugo stoji ili pak pri ne- 
normalnim uslovima rada. 

Preporucuje se da se pridrzavate sledecih pravila: 

- Skinuv§i bateriju sa traktora, treba je dobro ocistiti, na- 
ro6ito njen gornji deo, izvrSiti kontrolu nivoa elektrolita, 
ukljuciti bateriju i kolo za punjenje. 

Prilikom punjenja pridrzavati se podataka iz navedene te- 
bele: 



Brzina punjenja 
Tip akumulatora 



12-97Ah60113 



napon u V 



12 



20-satni kapa- 
citet u Ah 



97 



Vreme punjenja 
Struja punjenja u A 



prvo 
punjenje 


ostalo 
punjenje 


11,0 


14,0 



GENERATOR - ALTERNATOR 
(Nalzmenlcne struje) 

U odnosu na dinamu alternator ima bitne osobine: 

- Odavanje snage ve6 pri praznom hodu motora, 

cime je omoguden raniji pofietak punjenja, 

- Jednostavno odrzavanje, 

- Neznatno trenje i zbog toga duzi vek, 

- Mala tezina u odnosu na snagu, 

- U generatorskom regulatoru nije potreban ni prekidac 
regulatora ni strujni regulator, 

- Proizvoljan smer obrtanja, 

- Manje spojnih mesta, 



elektricni sistemi 
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- Preko cetkica tece samo srazmerno mala pobudna 
struja, stoga cetkice duze traju. Razlika punjenja izme- 
du diname i alternatora prikazana je na SI.5A.1 




o 



1000 2000 3000 4000 5000 (min ) 



81.5A.1 - Dliagram punjenia dlname I alternatora 
MOGUCE NEISPRAVNOSTI U RADU ALTERNATORA 

Neispravnosti 
Opravke 

Kontrolna sljallca se ne gasi, povremeno pali pri odre- 
denom broju obrtaja, akumulator je Isprainjen I ne pu- 
ni se 

1. Kratak spoj jedne ili nekoliko pozitivnih dioda ispravlja- 
6a 

1. Promenltl plodu sa dlodama. 

2. Cetkice izlizane i slobodno vise u drzacu. 

2. Pretontrolisati kako Cetkice naleiu na pretenove 
kolektora, a takode prltlsak opruga I Slobodan hod 
u kanalu drzaca cetkica. Ako je neophodno zame- 
niti kompletan etektronski regulator napona. 

3. Prekidi ili kratak spoj na masi pobudnog namotaja ge- 
nerators ili njegove veze sa kontaktnim prstenovima 

3. Promenltl rotor. 

4. Neispravna baterija 

4. Sa ispravnom baterijom proveritl da II se gasi kon- 
trolna sljallca. Promenltl bateriju. 

5. Proklizavanje kaisa 

5. Zategnuti kals, ako je istegnut zamenlti novlm. 

Kontrolna sljallca se ne pali 

1. Prekidanje strujnog kola sijalice. 

1. Proveriti ispravnost kontakt brave, osiguraca (8A) 
komblnovanog Instruments. Ako je nekl od gore na- 
vedenlh delova nelspravan obavezna zamena no- 
vlm. 

2. Prekid provodnika izmedu ampermetra i B + alterna- 
tora. 

2. Obnovitl vezu. 

3. Pregorevanja zagrevnog vlakna sijalice za svetlosnu 
signalizaciju. 

3. Promenltl sljalicu. Napomena: sljallca za instalaclju 
12V ne sme da bude veca ni manja od 2W. 



4. Kratak spoj jedne ili vise negativniih ispravljackih dioda 
alternatora. 

4. Izvrslti zamenu kompletnog nosaca dioda. 

5. Kratak spoj statorskog zifinog namotaja sa masom. 
5. Promenltl stator. 

Veoma brzo habanje cetkica alternatora 

1, Radijalno bacanje kontaktnih prstenova. 

1. Proveritl radijalno bacanje prstenova koji ne sme 
bltl ve6l od 0,05 mm. 

2. Cetkice slabog kvaliteta 

2. Zamenlti cetkice. 

3. Prljavi kontakti prstenova 

3. Oprati benzlnom prstenove. 

4. Usied slabog spoja do§lo je do topljenja lezista Cetki- 
ca. 

4. Zamenlti regulator. 

Ispitivanje regulator a napona 

1. Napon punjenja 12V. 

1. Dotegnuti kais, zameniti regulator. 

2. Napon punjenja preko 14,5 V. 
2. Zameniti regulator. 

Ovo ispitivanje vr§i se sa voltmetrom preciznosdu 
+ 0,2V. 

Poveziti voltmetar sa akumulatorom, startujte motor i pri 
obrtaju od 2000 min " 1 ocitavamo jacinu punjenja koja 
ne sme pri ovom obrtaju da bude veca od 14-0.2V, a ni 
manja od ove velidine. U oba slucaja vr§i se zamena regu- 
latora. 

Sematski prikaz veze alternatora prikazan je na SI.5A.2. 




SI. 5A.2 - Sematskl prikaz veze alternatora 

1. Pobudna diode 

2. Hue diode 

3. Cetkice 

4. Pratenovl kolektora 

5. Statordd namota) 

6. Pobudnl namota) (rotor) 

7. Minus diode 
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MOGUCE NEISPRAVNOSTI STARTERA I NJIHOVE 
OPRAVKE 

Neispravnosti 
Opravke 

Prl ukljucivanju startera kotva se ne pokrece 

1. Oksidacija izlaznih klema i spoljnih priklju6aka na ka- 
blovima 

1. Sklnuti kleme i prikljudke startera, pazljlvo odlstitl i 
iste pravilno dotegnuti. 

2. Automat ne dobija pobudni napon. 

2. Proveriti ispravnost brave za paljenje I davaca 
sigurnosnog kontakta na menjacu po potrebi zame- 
niti novim. 

3. Automat dobija pobudni napon, a ne ukljucuje star- 
ter. 

3. Zameniti automat. 

4. Starter teiko pokrece motor. 

4. Proveriti cistocu, ispravnost cetkica i samog nosa- 
6a cetkica. Cetklce istrosene zameniti, nosa& cetki- 
ca korodirao, oprati benzinom. Opruge na nosacu 
cetkica popucale, zameniti kompletan nosac. 

5. Namotaji startera promenili boju. 

5. Zameniti namotaje startera. 

6. OStedene lamele kolektora. 

6. Zavlsno od stepena ostecenja: 

- Obrada na strugu 

- Zamena novim rotorom. 

7. Starter ukljucuje u zamajac motora, a motor se ne po- 
kre6e. 

7. Zameniti zupcanik startera 
(„BENDIX") 

Sematski prikaz veze startera prikazan je na SL5A.3 



TOPUIVI OSIQURACl I NJIHOVA NAMENA 




U U» 



8I.5A.3 - SMiiatokl prikaz v*z« tUrtera 



Osigurafii 


Stitna kola 


1 . Osigurad 25 A 


Prekldac kontakta, ampermetar, 
radio aparat 


2. Osigurad 8 A 


Levo oboreno (srednje) svetio 


3. Osigurac 8 A 


Desno oboreno (srednje) svetio 


4. Osigurafc 8 A 


Levo poziclono prednje, zadnje I 
svetio registarske tabllce. 


5. Osigurac 8 A 


Desno poziclono prednje, zadnje 
I svetio instrument table. 


6. Osigurac 8 A 


Dugo svetio levo, desno I kontro- 
Ina lampa dugog svetla. 


7. Osigurac 8 A 


Svetio kabine, komblnovan In- 
strument. 


8. Osigurac 8 A 


Stop svetio. 


9. Osigurafi 8 A 


Brisac vetrobrana, zadnjl radni 
farovi i sirena. 


10. Osigura6 8 A 


Rashladno grejni ventilator. 


1 1 . Osigurafi 8 A 


Levi prednji I zadnjl mlgavac. 


12. OsiguraC 8 A 


Desnl prednji 1 zadnjl mlgavac. 



Sematski prikaz kutije osiguraca sa osiguracima prikazan 
je na SI. SA.4. 




SI.8A.4 - Kutl)a oalguraia sa oalguraChna 
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S. 6A-1 SMop pradnjag mosta 



1. Srednji nosai mosta 

2. Levi spoljnl nosac mosta 

3. Desnl spoljnl nosad mosta 

4. Prednji oslonac motora 

5. Osovlnlca kolevke 



8. Rukavac sa vretllom 

7. Glavima prednjeg tocka 

8. Spona 

9. Rama vratila rukavca 

10. Prednii tocak 



OP$TE(Slika 6A-1) 

Prednji most se sastoji od srednjeg nosaca (1) i dva spolj- 
nja nosaca mosta (2 i 3). Kolevka, zavarena za srednji no- 
sac, klati se oko osovinice (5) ugradene u prednji oslonac 
motora (4). Spoljnji nosaci mosta mogu se vezati zavrtnji- 
ma za srednji nosac u altemativnim polozajima cime se 
pruza mogucnost podesavanja razmaka traga tockova. 
Drugi delovi sklopa prednjeg mosta prikazni su na slici 
6A-1. 

PODACI 



Zatur 


50 ± 10' 


Nagnutost 


3,0 ± 40' 


Nagib vratila rukavca 


90 ± 30' 


Usmerenost 


2-4 mm 


Precnik vratila rukavca 


o< + 0,636 
' + 0,623mm 


Precnik caure vratila 


31,7 + 0,025 mm 


Precnik osovinice kolevke 


00 - 0,025 m _ 
38 -0,064 mm 


Unutrasnji precnik caure 




osovinice 


00 + 0,025 mm 



PODESITI TRAG PREDNJIH TOCKOVA (Slika 6A-2) 

Trag prednjih tockova moze se podesiti u koracima od po 
100 mm od 1.200 do 2.000 mm. Ovo podesavanje posti- 
ze se na sledeci nacin: 

1. Podici dizalicom prednji deo traktora. 

2. Olabaviti zavrtnje stega krajnjih prikljucnica - po dva 
na svakoj sponi upravljackog mehanizma. 



3. Uklonrti tri navrtke i postepeno odvrnuti sva tri zavrt- 
nja i osiguravajucu plocicu koji vezuju svaki pojedini 
spoljni nosac za srednji nosac. 

4. Postaviti spoljnje nosace u polozaj koji daje zeljeni 
razmak traga, i ponovo staviti zavrtnje, osiguravajuce 
plocice i navrtke. 




0[0®_0®[ 
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SI 8A-2 Podaiavanja traga pradnjHi tockova 
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Razmaci tragova od 1.200 do 1.750 mm se postizu raz- 
micanjem/primicanjem levog i desnog spoljnjeg nosaca. 
Razmaci tragova od 1 .800 mm, Hi 1 .900 mm, ili 2.000 mm 
postizu se naprosto preokretanjem prednjih tofckova pri 
polozajima spoljnjih nosaca koji daju razmake od 1 .500 
mm, odnosno 1.600 mm, odnosno 1.750mm. 

5. Obrtati cev leve spone radi podesavanja njene duzine 

- merene rastojanjem osa prednjeg i zadnjeg zgloba 

- na meru datu u tablici nize. Pritegnuti zavrtnje stega, 
ali ne pritezati previse. 



Trag 
mm 


Duzina 

spone 

mm 


Trag 
mm 


Duzina 

spone 

mm 


1.200 
1.300 
1.400 
1.500 


948 
959 
971 
986 


1.600 
1.750 
1.800 
1.900 
2.000 


1.004 
1.026 
986 
1.004 
1.026 



6 Obrtanjem tocka upravljaca poravnati prorez u rame- 
nu vratila levog rukavca sa urezom (markom) na celu 
kucista vratila rukavca. 

7. Obezbedujuci da se tocak upravljaca ne pomera, 
obrtati cev desne spone sve dok se prorez u ramenu 
desnog rukavca ne poravna sa urezom (markom) na 
celu kucista vratila rukavca. 

8. Pritegnuti zavrtnje stega, ali ne pritezati previse. 

9. Podesiti usmerenost prednjih tockova 



PODEStTI USMERENOST 

(Slika 6A-3) 



PREDNJIH TOCKOVA 



1. Postaviti traktor na tvrdo ravno tie sa prednjim tocko- 
vima postavljenim za kretanje u pravcu. 

2. Proveriti centricnost prednjih tockova za kretanje u 
pravcu. Tockovi su centrirani ako su leve i desne spo- 
ne (merene kao rastojanje izmedu osa prednjeg i zad- 
njeg zgloba spone) jednake, kadasu prorezi u levom i 
desnom ramenu vratila rukavca poravnati svaki sa 
svojim parnjakom urezom na celu odgovarajuceg ku- 
cista rukavca Ako to nije slucaj, olabaviti zavrtnje ste- 
ga krajnjih prikljucnica - po dva na svakoj sponi, i iz- 
vrsiti radnje navedene u tackama 5 do 8. 

3. Postaviti memi alat tako da memi pipci dodiruju ivicu 
naplatka tocka sa unutrasnje strane, u visini rukavca 




SI SA-3 Provara uamaranoatl prednjih toflwva 



tocka, i izmeriti rastojanje prvo sa prednje strane, u vi- 
sini rukavca tocka, i izmeriti rastojanje prvo sa pred- 
nje strane, a zatim sa zadnje strane tockova. Rastoja- 
nje mereno s prednje strane tockova treba da bude 
2-4 mm manje od onog mere nog pozadi. 

4. Ako je potrebno podesavanje, olabaviti zavrtnje stega 
krajnjih prikljucnica - po dve na svakoj sponi, i obrta- 
njem obeju spona povecati ili smanjiti usmerenost 
kako je to vec potrebno. 

5. Ponovo pritegnuti zavrtnje stega, ali ne pritezati pre- 
vise. 

Primedba: Usmerenost tockova mora se proveriti - i po- 
desiti, ako je potrebno - posle svake promene traga 
tockova. 



SKINUTI I POSTAVITI SKLOP 
PREDNJEG MOSTA (Slika 6A-1) 

1. Skinuti masku hladnjaka i odvojiti prikljucnice akumu- 
latora Odvojiti elektricne vodove za prednje farove, 
sirenu i regulator. 

2. Skinuti sklop prednjeg dela plasta motora kako je na- 
vedeno u Poglavlju 15. 

3. Skinuti precistac vazduha 

4. Skinuti akumulator. 

5. Ispustiti vodu iz motora i hladnjaka i ukloniti hladnjak. 

6. Osloboditi spone (8) sa ramena vratila kucista uprav- 
Ija6a. Da se ovo uradi, sa svake spone skinuti navrtku 
i podlosku i osloboditi konicni rukavac zgloba udarci- 
ma cekica (sa plsticnim umetnikom) po ramenu vrati- 
la kucista upravljaca. 

7. Podici prednji kraj traktora dizalicom ispod motora. 

8. Ukloniti sest zavrtki koje vezuju prednji oslonac moto- 
ra za motor, i manevrisanjem izvuci dalje od traktora 
sklop prednjeg mosta zajedno sa sponama. 

9. Postavljanje sklopa prednjeg mosta vr§i se po postup- 
ku obmutom skidanju. 



RASKLOPITI SKLOP GLAV&NE 
PREDNJEG TOCKA (Slika 6A-4) 

1. Podici prednji kraj traktora. 

2. Ukloniti sest navrtki koje vezuju tocak za glavSinu i 
ukloniti tocak. 

3. Ukloniti kapu glavcine (1). 

4. Ukloniti rascepku (2). 

5. Ukloniti krunastu navrtku (3 i podloiku sa nosem 
(4). 

ft Izvuci glavcinu sa rukavca tocka (8). 

7. Ukloniti unutrasnji prsten spoljasnjeg lezaja (5) iz glav- 
cine. 

8. Izbiti unutraSnji prsten unutrasnjeg lezaja, cime se 
istovremeno uklanja zaptivaca i odstojnik. 

9. Izbiti spoljaSnje prstenove leziSta iz giavfiine (ako je 
potrebno). 



SKLOPm GLAV^NU PREDNJEG 
TOCKA (Slika 6A-4) 

1. Staviti spoljaSnje prstenove lezista u glavcinu pomocu 
posebnog alata. 

2. Staviti unutrasnji prsten unutra§njeg lezaja 
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SI. 8A-4 Sklop spoljnjeg nosada mosta I glavcma 



1. Kapa glavcine 

2. Rascepka .„ 

a Krunasta navrtka 

4. Podloika sa nosem 

5. Konicno-valjcanl leiaj 



6. Glavcma prednjeg tocka 

7. Zaptivac (filcani) 

8. Rukavac sa vratilom 

9. Kolutnl leiaj 

10. Spoljni nosac mosta (desni) 



3. Staviti odstojnik i zaptivacu, sa ravnim licem prema 
centru glavcine. Ukucati zaptivacu da »sedi« tacno u 
upustu glavcine. 

4. Napuniti glavcinu do jedne trecine mascu i postaviti je 
na rukavac. 

5. Staviti unutrasnji prsten spoljasnjeg lezaja (5), podto- 
sku sa nosem (4) i krunastu navrtku (3). 

6. Podesiti zazor glavcine na sledeci nadin: Okretati 
glavSinu i pritegnuti krunastu navrtku sve dok glavcina 
ne blokira, tada malo olabaviti tiavrtku tako da se glav- 
cina moze slobodno obrtatiti, a tada ponovo pritegnuti 
navrtku. Sada, olabaviti navrtku za jedan do jedan i po 
proreza na kruni pre postavljanja rascepke. 

7. Staviti novu rscepku (2). 

8. Staviti kapu glavcine (1). 

9. Staviti todak. 



RASKLOPITI SKLOP SPOUNJEG 
NOSACA MOSTA (Slika 6A-5) 



Podici prednji deotraktorai skinuti sklop glavdine. 

Ukloniti navrtku, opruznu podloSku i zavrtanj koji vezu- 

je rame za vratilo rukavca i skinuti rame sa vratila ru- 

kavca 

Ukloniti klin i zaptivac sa vratila rukavca 

Izvuci nadole vratilo rukavca i kolutni leiaj iz kucista. 

(Slika 6A-5). 




a. OA-5 Sudan)* sklopa apoUnta noaaia mosta I glavcina 
1. Kiln 3. Vratilo rukavca 

Z Rlcana zaptlvka 4. Kolutnl leiaj 
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5. Ukloniti tri navrtke i postepeno odvrtati tri zavrtnja koji 
vezuju spoljni nosac za srednji nosac mosta, skinuti 
osiguravajucu plocicu i izvuci spoljnji nosad. 

SKLOPm SPOLJNI NOSAC MOSTA 

1. Staviti spoljnji nosac mosta uz srednji nosac. 

2. Staviti osiguravajucu plocicu na srednji nosac i deti- 
micno vezati sa sva tri zavrtnja i navrtke. Postepeno 
pritezati zavrtnje i navrtke. 

3. Navuci donji kolutni lezaj preko vratila rukavca, sa 
stranom za prijem sile okrenutom nadole. 

4. Uvuci vratilo rukavca u njegove caure u kucistu vratila. 

5. Postaviti zaptivac i klin na vratilo rukavca. 

6. Postaviti rame, zavrtanj, opruznu podlosku i pritegnuti 
navrtku. 

7. Napuniti mascu kroz mazalicu. 

Primedba: Levo i desno vratilo rukavca nisu identicni i 
moraju se postaviti tako da se zljeb za klin nalazi nasu- 
prot urezu (marki) na ceonoj povrsini kucista vratila 
rukavca. 

SKINUTI I POSTAVITI CAURE U SPOUNJEM NOSACU 
MOSTA (Slika 6A-6) 



Raskloprti sklop spoljnjeg nosaca mosta. 

Postaviti spoljni nosac mosta u stegu i izbiti gornju i 

donju cauru iz kucista vratila rukavca. 

Namazati otvore za caure motomim uljem. Postaviti 

nove caure upravno na njihove otvore u kucistu vratila 

rukavca u utisnuti ih kako je pokazano na slid 6A-6, 

pomocu posebnog alata. Caure su samopodmazuju-i 

ce i naknadno provrtanje nije potrebno. 

Sklopiti spoljni nosac mosta. 




9. 6A-6 Nabljanje caure u kuclste vratila rukavca 




SKINUTI I POSTAVITI SKLOP S RED N J EG NOSACA 
MOSTA (Slike 6A-7 i 6A-8) 

1. Skinuti sklop prednjeg mosta. 

2. Ukloniti polozajnu zavrtku (Slika 6A-7). 

3. Izbiti osovinicu kako je prikazano na slici 6A-8. 

4. Izvuci srednji nosac mosta. 

5. Postavljanje srednjeg nosaca mosta se vrsi po postup- 
ku obrnutom skidanju. Podmazati osovinicu motomim 
uljem da se olaksa njeno postavljanje. 




9. 6A-8 UManJanJe osovlnlca kolevke 



SKINUTI I POSTAVITI CAURE 
OSOVINICE KOLEVKE (Slika 6A-9) 

1. Izvuci prednju i zadju cauru pomocu servisnog alata. 

2. Da bi se postavile, namestiti novu samopodmazajucu 
cauru upravno preko njenog otvora u kolevci i utisnuti 
cauru pomocu servisnog alata, kako je pokazano na 
slici 6A-9. Provrtanje 6aure nije potrebno. 




9. 6A-7 UManjanje poloiajne zavrtke osovlnlca 



9. 6A-9 Nabljanfe caure kolevke srednjeg nosaca 



Industrija masina i traktora 
IMT-540-549 De luxe 
Radionicki prirucnik 
Publikacija br. 019769 
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PREDNJI MOST ZA HIDROSTATICKI UPRAVUAC 




SI. 6B, 



opste 

Konstrukcija prednjeg mosta izvedena je tako da potpo- 
mognuta mehanizmom hidrostatidkog upravljada omogu- 
6uje iako i sigumo upravljanje, nosi prednji deo traktora i 
omogucuje kladenje u vertikalnj ravni. S druge strane 
konstrukcija omogcuje Iako ostvarivanje razliditih razma- 
ka prednjih todkova. 

PODACI 



Zatur 


5" +10' 


Nagnutost 


3° +40' 


Nagib vratila rukavca 


9° +30' 


Usmerenost 


2-4 mm 


Prednik vratila rukavca 


,.,+ 0,636 mrvl 


Prednik daure vratila 


31.7+ 0,025i mm 


Prednik osovinice kolevk* « " 22i! mm 

1 1 » - •• * •. * 0,064 ■"fn 

Unutrasnji prednik daure 


osovinice 


38 + °< 025 mm 


Razmak todkova (mm) 


1200 do 2000 u 


■ 


razmacima od 1 00 mm 



Osnovne komponente prednjeg mosta su: srednji nosac 
(1) SI. 6B.1, spoljni nosadi (2), nosac mosta (3) (nije prika- 
zan na slid) rukavci sa vretenom (4), glavdina prednjih 
todkova (5), poluge rukavaca (6), poprecne spone (7), 
dvokraka poluga (8) i cilindar (9). 

Pri sastavljanju i rastavljanju i podesavanju glavcine pred- 
njeg tocka i rukavca vaze napomene date u Odeljku A 
ovog poglavlja. Pri postavljanju spona, navrtke pritegnuti 
momentom 8 + daNm. Krunaste navrtke osigurati ras- 
cepkama 

PODESAVANJE USMERENOSTI PREDNJIH TOCKOVA 

- Okretanjem tocka upravljada dovesti todkove u polozaj 
za kretanje u pravcu. 

— Odvojiti krajeve spona od ramena i koristedi alat (vidi 
SI. 6A3) dovesti todkove tako da rastojanje naplataka sa 



prednje i zadnje strane bude isto. Men se u nivou glavci- 
ne tocka. 

- Odvrtanjem ili zavrtanjem zglobova na sponama pode- 
siti ih da mogu da se spoje sa polugama rukavca. (Pozelj- 
no da budu iste duzine), i ponovo prekontrolisati da li je 
isto rastojanje naplataka. 

- Odvrnuti levi i desni zglob spona za 1 krug (korak navo- 
ja je 1 ,5 mm), i spojiti spone sa ramenima. 

- Izmeriti rastojanje sa prednje strane a zatim sa zadnje 
strane tockova (vidi SI. 6A.3). Rastojanje mereno sa pred- 
nje strane tockova treba da bude 2-4 mm manje od 
onog izmerenog pozadi. Ako je potrebno dodatno pode- 
savanje izvesti ga preko obe spone. 

PODESAVANJE TRAGA PREDNJIH TOCKOVA 

Trag prednjih tockova moze se podesiti u koracima od po 
100 mm od 1 200 do 2000 mm. Ovo podesavanje postize 
se na sledtdi nacin: 

1. Podidi dizalicom prednji deo traktora. 

2. Odvmuti-skinuti zavrtnje stega poprecnih spona (da 
se spone mogu razvudi). 

3. Odvrnuti tri navrtke sa zavrtnjeva koji vezuju srednji sa 
spoljnim nosadem i izvaditi zavrtnje. 

4. Postaviti spoljnje nosade u polozaju koji daje zeljeni 
razmak traga i ponovo staviti zavrtnje i navrtke. 

Razmaci tragova od 1 200 do 1 700 mm se postizu razmi- 
canjem/primicanjem levog i desnog spoljnjeg nosada (vi- 
di SI. 6A.2). 

Razmaci tragova od 1 800 mm, ili 1 900 mm ili 2000 mm 
postizu se naprosto preokretanjem prednjih todkova pri 
polozajima spoljnjih nosada koji daju razmake od 1 500 
mm odnosno 1600 mm, odnosno 1700 mm. 

5. Postaviti zavrtnje stega poprednih spona u odgovara- 
jude zareze na Sipkama spona i stegnuti ih. (Spone-sipke 
imaju zareze na razmaku od 50 mm dime se automatski 
obezbeduje polozaj zavrtnjeva na stegama prema zeljnim 
razmacima). 

Napomena: Menjanjem razmaka traga todkova ne remeti 
se ved podesena usmerenost todkova. Dakle, nema pot- 
rebe pri menjanju razmaka traga todkova poe§avati 
usmerenost todkova. 
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opSte 

Traktori IMT-542/545/549 i IMT-542/545/549 De luxe 
imaju dvostepenu spojnicu sa suvim lamelama i zajednic- 
kim ukljudno-iskljucnim mehanizmom. Taj mehanizam 
omogucava prenos snage na prikljucno vratilo i kada je 
prekinut tok snage na transmisiju. 

Prenos snage na transmisiju vrsi se preko frikcione lame- 
le sa elasticnim segmentima (pre6nika 273 mm) koja je 
pritisnuta uz zamajac potisnom plocom spojnice silom od 
425-475 daN. Elasticni segmenti na lameli, ublazuju 
udarne site i torzione momente pri ukljucivanju. Prenos 
snage na posredno vratilo menjafca i dalje na pumpu hi- 
draulika i prikljudno vratilo vrsi se preko frikcione lamele 
(precnik 225 mm) pritisnute silom od 440-490 daN 



izmedu dve plofie u kucistu spojnice. Jedna ploca je cvr- 
sto vezana za zamajac, a druga je aksijalno pomerljiva u 
kuci§tu spojnice. Pritiskom na pedalu spojnice i potiskiva- 
njem ukljufeno-iskljucnog mehanizma, preko potisnog le- 
zaja, prvo se oslobada lamela za pogon transmisije pa 
potom lamela za pogon posrednog vratila menjada. Na 
potisnoj ploci ugradena su tri pode§avajuca zavrtnja po- 
mocu kojih se reguliSe pocetak odvajanja lamele posred- 
nog vratila menjaca. Pritiskom na ukljucno-iskljucni me- 
hanizam prvo se povlaci potisna ploca lamele za transmi- 
siju, i sabija se 12 spiralnih opruga, a od momenta dodira 
podeSavajudih zavrtki sa potisnom plocom lamele pri- 
kljudnog vratila pocinje i sabijanje tanjiraste opruge. Spi- 
ralne opruge naslanjaju se jednim krajem na kuciste spoj- 
nice, a drugim krajem na potisnu plodu lamele za tran- 




S1. 7A.1 - Uzduini presek spojnice 
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smisiju. Tanjirasta opruga oslonjena je na venae u kudiStu 
spojnice i na potisnu plodu lamele posrednog vratila me- 
njaca. 

Specljalni alat 

- alat za rastavljanje i sastavljanje spojnice 

- alat za podesavanje vislne pipaka i centriranje lamele 

- 3 pomodne zavrtke M6x55. 

SKIDANJE SPOJNICE (Oper. 1) 

Prethodno je odvojen motor menjaca (vidi poglavlje me- 

njac, oper. 1). 

Uvrnuti do kraja 3 zavrtke M6x55 kroz otvore na kuciStu 

spojnice SI. 7A.2. 

Odvrnuti zavrtke koje vezuju spojnicu i zamajac, i odvojiti 

sklop spojnice od zamajca 




\ ^M 




& 7A.2 - SMdanja spojniee 

RASTAVUANJE SPOJNICE (Oper. 2) 

Postaviti spojnicu na alat za montazu i demontazu 
SI.7A.3. Pritezati navrtku na alatu sve dok se ne olabave 
dvokrake poluge i spojke. Odvrnuti tri zavrtke M6x55. 







a. 7A.3 - Rastavljanje spojnica 



Obeleziti medusobni poloiaj kudista spojnice i frikcionih 
ploda da bi se pri sklapanju postavile u isti poloiaj. Ovo je 
vazno jer je spojnica balansirana u sklopu. Izvaditi ras- 
cepke na osovinicama spojki i dvokrakih poluga. Odpu- 
stati navrtku na alatu sve dok se ne oslobode pritisne 
opruge. 

Odvrnuti navrtku do kraja i skinuti trokraki deo alata. Sa- 
da se spojnica moze rastavljati redom: kudi§te, tanjirasta 
opruga, spiralne opruge... SI. 7A.4. 




9. 7A.4 - Rastavtjana, spojnice; a) lamala transmlslje, b) prttlsnl disk, 
c) ukljuino-tskljucnl mehanlzam, d) splralna opruga, e) nepokretni disk 
lamele prik|ucnog vratila menjaca, f)'lamela prikljucnog vratila menja- 
6a, g) prltlsnl disk lamele prUdjuinog vratila menjaia, h) podeSavajudl 
zavrtanj poietka IsklJucWanja prlkljuinog vratila menjaia, i) tanjirasta 
opruga, j) kuiiSte spojnice, k) osovinica 

SKLAPANJE SPOJNICE (Oper. 3) 
Pre sklapanja treba izvr§iti cisdenje i pregled delova (vidi 
kontrola delova). Na alat za montazu postaviti potisnu 
plocu i na njoj namontirati spojke i dvokrake poluge. Da- 
ije postavljati redom; nepokretnu plocu, lamelu prikljuc- 
nog vratila (zaobljene glave zakovica okrenuti prema 
zamajcu), tanjirastu oprugu (konkavnu stranu okrenuti na 
gore), postaviti 12 podloSki i spiralnih opruga na potisnu 
plo6u. Kuci§te spojnice pazljivo postaviti, treba da se jed- 
novremeno provuku dvokrake poluge i spojke kroz otvo- 
re na kudi§tu i da spiralne opruge dodu na svoje sedSte. 
Trokraki deo alata postaviti na kucSte spojnice i poceti 
sa pritezanjem. Paziti da tanjirasta opruga nalegne na ve- 
nae u kuciStu. Pritezanje alatom treba izvoditi sve dok se 
ne poklope rupe na dvokrakim polugama i na kudistu. 
Ugraditi osovinice, glave postaviti u smeru okretanja mo- 
tora, i osigurati ih rascepkama. 

Uvrnuti tri zavrtke M6x55, osloboditi alat i spojnica je 
spremna za ugradnju. 



UGRADNJA I PODESAVANJE SPOJNICE (Oper. 4) 

2ljebove lamela namazati tankim slojem molibden-disul- 
fidne masti. Postaviti na zamajac 3 odstojna lima ako su 
ugradeni. Lamelu za pogon transmisje postaviti na frik- 
cionu povrsmu zamajca. SWop spojnice postaviti na za- 
majac i jednovremeno centrirati lamele pomocu alata. 
Zavrtke za vezu spoljnice i zamajca naizmenifino pritezati 
(moment pritezanja je 3,2 daNm). 

Odvrnuti 3 zavrtke M6x55. 

Painja: Ako zavrtke M6x55 ostanu na spojnici bide ote- 
iano ukljudivanje i iskljudivanje, a u nekim slucajevima i 
nemoguce. 

Napomena: Odstojni limovi sa zamajca mogu se ukloniti 
u sludajevima: ako je istrosena lamela transmisije ili ako 
je obradivan potisni disk. 
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Podaiavanja dvokraMh pduga 



Podesavanje visine zavrtki na dvokrakim polugama izvodi 
se kao sto je pokazano na SL 7A.5. Alat treba postaviti na 
oznaku koja garantuje podesavanje zavrtki na potrebnu 
visinu (68 + 1 mm). 




SL 7A.8 - Podaiavan]a odva)an|a lamata pr1MJu6nog vretlla 

Podesavanje pofcetka odvajanja lamele posrednog vratila 
menja6a vrsi se zavrtkama na potisnom disku spojnice. 
Zavrtke treba podesiti na 2 + #$£ mm. od potisne ploce 
lamele priklju6nog vratila menjaca SL 7A.6. Pri podesava- 
nju ove mere kontrolni listici treba da se povlade sa jed- 
nakim otporom. 

Paznja: Neispravno podesen pocetak odvajanja lamele 
prikljucnog vratila menjaca imace za posledicu nemoguc- 
nosti iskljucivanja toka snage na transmisiju ili nepotpuno 
odvajanje spojnice. 

PODAGI ZA KONTROLU 

Lamela transmisije 

- spoljni precnik 273 mm 

- debljina obloga 3 - °' 1 mm 

- ukupna debljina 

(neopterecena) 1 1,3 - °' 5 mm 

- paralelnost 0,4/270 

- aksijalno bacanje 0,5/270 



Lamela prikljucnog vratila 

- spoljni precnik 225.5 mm 

- debljina obloge 3,2 - (fo 1 3 mm 

- aksijalno bacanje 0,5/224 

- paralelnost 0,4/225 

Pritisne opruge 

- br. komada 12 

- duzina neopterecene 

opruge 66,5 - 0J mm 

- montazna duzina 38 mm 

- sila u montaznom stanju . . 33,5-39,5 daN 

- spoljni precnik 20+ 02 mm 

- precnik zice 28 mm 

Tanjirasta opruga 

- spoljni precnik 228,5 + °- 2 . mm 

- debljina lima 2,5 + 009 mm 

- visina neopterecene + 004 
opruge 8,1 mm 

- ugib u montaznom stanju . 3,95 mm 



KONTROLA DELOVA SPOJNICE (Oper. 5) 

1. Pregledati sve frlkclone povrsine na potisnim disko- 
vima i zamajcu. Povrsine treba da su bez ostedenja i 
tragova pregrevanja. Ako treba neku od povrsina obra- 
divati ukupno skidanje strugotine ne sme da prede 1 
mm, obradena povrsina treba da ima hrapavost Ra 
6-8 M- Ako je hrapavost veda dolazi do brzog trosenja 
obloga lamele, a ako je manja dolazi do lepjenja lame- 
le za disk. 

2 Na latnell transmisije treba pregledati da li ima puko- 
tina na segmentima i da li je doslo do razdvajanja oblo- 
ga. Obe deformacije nastaju zbog odstuDanja od 
upravnosti na vezi motora i menjaca i zbog aksijalnog 
bacanja zamajca Objasnjenja nacinu kontrole 
data u operaciji 6. 

3. Na lameli prikljucnog vratila treba pregledati da li je 
doslo do; razlokavanja zljebova na glavcini lamele, raz- 
lokavanja zakovica na oblogama i pojave uglacane po- 
vrsine na oblogama Razlokavanja na zljebovima i na 
zakovicama nastaju zbog odstupanja od upravnosti i 
saosnosti na vezi motor-menjac i zbog odstupanja 
na ulaznom vratilu menjada. Pojava uglacane povrsine 
na oblozi lamele moze nastati zbog odstupanja od 
upravnosti na vezi motor-menjac. Objasnjenja data u 
operaciji 6. 

Uglacana povrsina obicno se javlja ako lamela ima veliko 
aksijalno bacanje i ako traktor radi intezivno sa pri- 
kljufinim vratilom. Takvu lamelu treba zameniti ili ispra- 
viti. 

4. Tanjirasta opruga Prekontrolisati da li zadovoljava da- 
te mere. Videti da li se opruga okrece u kudistu, ako se 
okrece to je posledice odstupanja od upravnosti na 
vezi motora i menjaCa. 

5. Pritisne opruge Proveriti da li zadovoljavaju date mere 
i da li na njima ima tragova pregrevanja. 

Napomena: Deformacije na delovima navedene pod 2,3 i 
4 izazivaju u radu zujanje i bucan rad masine. 
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KONTROLA VEZE MOTOR-MENJAC (Oper. 6) 

U operaciji 5 navedene su mogude deformacije na delo- 
vima spojnice, a ovde 6e biti objasnjeno §ta izaziva te 
deformacije. Aksijalno bacanje zamajca treba da se kre- 
6e u granicama do (D/25) X 0,13. 

Gde je D prednik (u mm) na tome se vrSi merenje. Pri me- 
renju aksijalnog bacanja zamajca obavezno poni§tavatj 
aksijalni zazor kolenastog vratila SI 7A.7. 




9. 7A.7 - Kontrola aksijalnog bacanja zamajca 

Radijalno bacanje zamajca treba da se krece u granica- 
ma do 0,3 mm SI 7A.8. 




Aksijalni zazor kolenastog vratila treba da se krece u gra- 
nicama 0,05 - 0,254 mm SI. 7A.9. 
Aksijalni zazor moze da se kontrolise i na remenici moto- 
ra ako postoje indikacije daje doSo do blokiranja, poni- 
Stavanja aksijalnog zazora od ulaznih vratila menjada. 
Pri kontroli odstupanja od upravnosti treba pri zaokreta- 
nju kolenastog vratila poni§tavati aksijalni zazor. 

PODE5AVANJE PEDALE SPOJNICE (De luxe modeli) 

Svrha ovog podesavanja je da se dobije propisan Slobo- 
dan hod pedale spojnice. 

Staviti pogodnu polugu ili odvrtaC u otvor na kraju vratila 
potisnog lezaja spojnice (B). SI. 7A.10. 




61 7A.10. PodaiavanJ* padala spojnlca 

Otpustiti navrtku (A) priteznog zavrtnja. 

Okrenuti vratilo potisnog lezaja dok se ne poniSti zazor 

zmedu potisnog lezaja i dvokrakih poluga 

Pomeriti pedalu spojnice sve dok se granicnik koji je za- 

varen na pedali spojnice ne dovede na 1 mm od donje 

povrslne patosa. Zadrzati pedalu u ovom polozaju i steg- 

nuti navrtku (A). Ponovo proveriti pode§enost. 

Provera: Pri poni§tenom slobodnom hodu granicnik na 
pedali treba da bude na rastojanju od 10 mm od donje 
povrsine patosa. 

Kod standardnih modela podesiti Slobodan hod pedale 
tako da rastojanje izmedu pedale i granidnika bude 8 mm 
SI 7A.11. 




9. 7A.9 - Kontrola aksl|alnog 



9. 7A.11. PodaiavanJ* padala spojnica 
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opSte 

Menjac traktora IMT542 i IMT-549(SI.8A.1) je desetobr- 
zinski i sa dve brzine hoda unazad. Tri nize brzine i hod 
unazad su sa pomerljivim zupcanicima dok su dve vece 
brzine sinhronizovane. Svih pet brzina bira se pomocu 
jedne rucice. Menjac je sa planetamim reduktorom i sa 
posebnom komandnom rucicom. 

Kutija menjaca predstavlja nosecu konstrukciju, vezana 
je za motor centralno kuci§te i livena je sa tri pregra- 
de. 

Prva pregrada prelazi u zvono spojnice koje je vezano sa 
motorom. Izmedu prve i druge pregrade smesteni su zup- 
canici za pogon posrednog vratila menjada, zupcanici za 
pogon transmisije i zupcanici dve vece brzine. 

Na zadnjoj pregradi menjaca, na izlazu glavnog vratila 
ugraden je planetarni reduktor. 

Komandne sipke smestene su u gornjem delu kutije me- 
nja6a i njihovo osiguranje izvedeno je u prvoj pregradi. 

Menjac je osiguran od ostecenja pri startovanju na taj na- 
6in sto se strujno kolo elektropokretaca uspostavlja pre- 
ko prekidaca samo kad je rucica reduktora u neutralnom 
polozaju. 

Napomena:Menjac moze biti izveden i tako da omoguda- 
va broj obrtaja prikljucnog vratila od 540 min -1 pri 2250 
min _1 motora. U ovom slu6aju u menjacu treba izmeniti 
ulazni par. Umesto ulaznog para sa 17/53 zuba treba 
ugraditi par sa 15/55 zuba 

Sve ostale napomene za rastavljanje i sastavljanje menja- 
ca vaze i za ovaj tip menjaca. 



Brzina kretanja traktora (km/h) pri broju obrtaja 
radilice 



Stepen 


Prenosni 


2250 min' 1 


prenosa 


odnos 




I 


230,73 


2,17 


II 


153,82 


3,16 


III 


99,98 


5,02 


IV 


83,83 


5,99 


V 


66,50 


7,33 


VI 


57,68 


8,70 


VII 


38,45 


13,06 


VIII 


24,99 


20,09 


IX 


20,95 


23,96 


X 


16,61 


30,23 


R I 


213,04 


2,36 


R II 


53,26 


9,43 



IZGRADNJA I UGRADNJA MENJACA (Oper. 1) 

Izgraditi kabinu, ako je traktor sa kabinom i ispustiti ulje iz 
transmisije. 

Ispod traktora postaviti kolica za rastavljanje i sastavlja- 
nje. Prednje tockove osigurati od pomeranja, a srednji 
deo prednjeg mosta osigururati od zakretanja Naizme- 
nicno podizati menjaC i centralno ku6iste dok se ne poc- 
nu slobodno okretati zadnji tockovi. 

Postaviti oslonac ispod korita motora i traktor spustiti da 
se dobije delimicno opterecenje na zadnje tockove. To je 
vazno radi lakseg sastavijanja traktora. 




9JBK2 - Izgradnla manjaia 
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Skinuti plast motora. Odvojiti kleme akumulatora. Raz- 
dvojiti elektricnu instalaciju. Skinuti prednje drzace kabi- 
ne i nogostupe. Razdvojiti instalaciju komprimovanog 
vazduha i izgraditi rezervoar. 

Razdvojiti komande za gas i gasenje motora, odvojiti ko- 
mandu noznog gasa. 

Odvojiti sajiu traktometra. Odvojiti prikljucke instrumena- 
ta. Razdvojiti instalaciju goriva, na filterima. Odvojiti spo- 
ne upravljaca. Odvrnuti zavrtnjeve na vezi kuciste upra 
vljaca - poklopac menjaca. Odvrnuti zavrtnjeve na instru- 
ment tabli i skinuti je zajedno sa uprvljacem. 

Odvrnuti zavrtnjeve na vezi motor - menjac i odvojiti me- 
njac od motora okretanjem zadnjih tockova. 

Odvojiti zavrtnjeve izmedu ceniralnog kucista i menjaca i 
menjac na svojim kolicima pomeriti napred SI.8A.2. 

Ugradnju menjaca izvesti obrnutim redom. Pri sastavlja- 
nju motora i menjaca voditi racuna da ozljebljenja ulaznih 
vratila udu klizno u lamele. 

Ne dozvoljava se bilo kakvo navlacenje pomocu zavrtnje- 
va. Radi lakseg uzljebljenja vratila i lamela okretati pri- 
kljucno vratilo uz jednovremeno primicanje menjaca. 



UKUUCNO - ISKLJUCNI MEHANIZAM SPOJNICE 
(Oper. 2) 

Prethodna radnja je odvajanje menjaca od motora (o- 
per. 1). Odvojiti dve opruge i klizno svuci nosac potisnog 

lezaja sa kucista ulaznih vratila. 

Preseci osiguravajucu zici i odvrnuti dva zavrtnja koji drze 

viljusku za osovine. Izvuci ievu i desnu osovinu. SI.8A.3. 

Montazu mehanizma izvrsiti obrnutim redom. 

Pre montaze prekontrolisati potisni lezaj, koji se ne pod- 
mazuje (napunjen je mascu od strane proizvodaca) i u 
koliko se cuje zvuk pri okretanju ill je to primeceno pri ra- 
du masine zameniti ga. Ako je doslo do ostecenja poti- 
snog lezaja treba proveriti podesenost sponice i izvrsiti 
kontrolu veze motor - menjac (kako je dato u odeljku o 
spojnici). Pregledati da li su klizne caure osovine ostece- 
ne. Ukoliko ima tragovei zaribavanja ili istrosenosti treba 
ih zameniti. Ne dozvoljava se nikakva dorada caura, cau- 




S.8A.4 - Nabljanje 6aur* osovine apojnica 

re su samopodmazujuce. Izbiti caure i nabiti nove, kao na 
SI.8A.4. 

Izvrsiti kontrolu caura osovine papuca kocnice i postupiti 
na isti nacin kao i sa caurama osovine spojnice 
SI.8A.5. 




/ 



SfBA.5 - NabUanJa iaura osovine kocnica 




31.8A.3 - Ukljucno lakljudni mahanizam 



ULAZNA VRATILA (Oper. 3) 

Izgradnja ulaznih vratila izvodi se posle izgradnje mehani- 
zma spojnice (oper. 2). 

Odvrnuti cetiri zavrtnja koji vezu, kuciste ulaznih vratila za 
kutiju menjaca. Kuciste ulaznih vratila sa ulazinim vratili- 
ma povuci napred SI.8A.6. 

Izvuci puno ulazno vratilo. 

Izvaditi osigurac lezaja iz kucista ulaznih vratila i suplje 
ulazno vratilo, sa zadnjim lezajem izbiti iz kucista. 
SI.8A.7. 

Sada se moze izvrsiti kontrola lezajeva, zaptivaca, vratila 
sa zupcanicima i zazomih podloski. 

Ako je potrebno vrsiti zamenu zaptivaca, u kucistu i u su- 
pljem ulaznom vratilu, zaptivace predhodno potpiti u ulje 
pa ih onda nabiti pomocu servisnog alata SL8A.8. 

Ukoliko su zazome podloske izmedu supljeg i punog ulaz- 
nog vratila pohabane ili zazor nije u granicama 0,05 - 0,5 
mm, zazor se moze podesiti, izmeriti, na taj nacin sto se 
sklop ulaznih vratila ugradi na menjac, bez papirne zap- 
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SI.8A.6 - Ulazna vratila 



SI.SA.9 - Komponente ulaznlh vratila a) puno ulazno vratilo, b) podloske 
za podesavanje zazora c) lezaj zupcanika 5/10 brzlne, e) lezaj punog 
ulaznog vratila, f) osigurac, g) suplje ulazno vratilo, h) kuciste ulaznih 
vratila, i) zaptivka 




SI.8A.7 - Izbijanje supljeg ulaznog vratila 

tivke, i postavi se veci broj podloski pa se kontrolnim listi- 
cima izmeri zazor Za podesavanje zazora koriste se pod- 
loske debljine 1 i 1,5 mm. Debljina papirne zaptivke je 
0,15 m. Tacnije merenje zazora izvodi se kad je skinut po- 
klopac menjaca (pokazano u oper. 6). 



Ugradnja sklopa ulaznih vratila vrsi se obrnutim redom od 
izgradnje. Na SI.8A.9. su pokazane komponente ulaznih 
vratila. 



SIPKE I VILJUSKE (Oper. 4) 

Prethodna radnja je izgradnja menjaca (oper. 1) 
Skinuti poklopac menjaca. 

Preseci zicu za osiguranje na zavrtnjima viljuski i guraca i 
odvrnuti zavrtnjeve. Odvrnuti navrtku na zavrtnju sigurno- 
snog prekidaca i odvrnuti ga. 

Izvaditi pritisne opruge i siljke. 

Odvrnuti dva zavrtnja i skinuti zadnji granicnik. Sada se 
mogu izvuci sipke iz kutije menjaca SI.8A.10. 




SI.8A.10 - Sipke i viljuika 




SI.8A.8 - Nabi|an)e zaptiva£a u kuciste ulaznih vratila i u suplje 
ulazno vratilo 



Osiguranje^od jednovremenog povlacenja dve sipke izve- 
deno je preko srednje sipke u kojoj je ugradena poprec- 
na osovinica pomocu koje se potiskuje leva i desna kugla 
koje se zaglavljuju u sipkama i onemogucavaju njihovo 
povlacenje. Gurac srednje sipke oblikovan je tako da se 
rucicom menjaca pomera samo jedna sipka. SI.8A.11. 
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SI.8A.11 - Sradnja ilpka I vHJuika manjaca 

Prvo montirati srednju viljusku i sipku vodeci rafiuna da 
dve kugle zauzmu pravilan polozaj. Montirati levu odno- 
sno desnu viljusku i sipku i dalji tok montaze izvesti obr- 
nutim redom od demontaze. 

Prekontrolisati visinu zavrtnja sigurnosnog prekida6a 
startera. SI.8A.12. 




a 3 A. 12 - Podaiavanja vMna zavrtnja 

Postaviti poklopac sa zaptivkom i zavrtnje pritegnuti do 
kraja. Sa pritezanjem zavrtnjeva poceti sa sredine i prite- 
zati ih unakrsno prema krajevima. 

PLANETARNI REDUKTOR (Oper. 5) 

Prethodna radnja je odvajanje menjaca od centralnog 
kuciSta (oper. 1). 



Odvojiti produzno vratilo. 

Jednovremeno skinuti viljusku reduktora i spojnicu, pret- 
hodno preseci zicu i odvrnuti zavrtanj. 

Odvrnuti 6etiri zavrtnja koji vezu planetarni reduktor za 
kutiju menjaca i odvojiti, poklopac, aksijalni prsten nosac 
satelita, spoljnji suncani zupcanik, drugi aksijalni prsten i 
poklopac sa podloznim limom SI.8A.13. 

Prekontrolisati delove sklopa i pohabane i deformisane 
delove zameniti. 

Pri montazi voditi raduna da prednji aksijalni prsten zau- 
zme pravilan polozaj u spoljnjem suncanom zupcaniku i 
da centrazne civije nalegnu u kutiju menjaca SI.8A.14. 




8L8A.14 - Ugrarlnja spolnjag sunianog zupianlka 

Ugraditi nosafi satelita zadnji aksijalni prsten i poklopac. 
Spojnicu i viljusku jednovremeno montirati. Uvrnuti zavr- 
tanj na viljuski i osigurati ga zicom. Postaviti produzno 
vratilo i proveriti ukljucivanje reduktora. 

Napomena: Proveriti da li je spojnica poravnata sa nazu- 
bljenim vencem, (ukljucen reduktor) i da li viljuSka prvilno 
vodi spojnicu. Ako dolazi do iskosenja spojnice ili se ne 
poravna sa nazubljenim vencem u nosacu satelita dolazi 
do ispadanja spojnice u radu. 




SI.8A.13 - Dalovl planatamog radiiMora: a) produino vratilo, b) apojnl- 
ca, c) poMopac, d) aksijalni praten, a) nosat aatallta, f) spoljnl sunianl 
zupianlk, g) poklopac, h) podloini tlm, I) centrazna ewija 



GLAVNO VRATILO (Oper. 6) 

Prethodne radnje su; izgradnja menjaca (oper. 1), izgrad- 
nja ulaznih vratila (oper. 3), izgradnja sipki i viljuski (oper. 
4) i izgradnja planetarnog reduktora (oper. 5). 

Odvrnuti 6etiri zavrtnja i skinuti poklopac, sa zaptivkom. 
Izgraditi osigurac sa posrednog vratila menj6a. Uvrnuti 
dva zavrtnja kao na slici, i izvu6i nosac prednjeg lezaja 
posrednog vratila menjaca SI.8A.15. 

Posredno vratilo potisnuti nazad i izvaditi gonjeni zupca- 
nik posrednog vratila menjaca SI.8A.16. 

Izgraditi osigurac sa posrednog vratila, kao na SI.8A.17 
Gonjeni zupcanik transmisije odnosno zupfianik 5/10 br- 
zine povuci napred. 

Sada se moze izvaditi zupcanik 5/10 brzine i ostojna 
podloska SI.8A.18 
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Izgraditi osigurac sa glavnog vratila i skinuti sinhron spoj- 
nicu SI.8A.19. 

Skinuti sa vratila ozljebljenu podlosku, zupcanik 4/9 brzi- 
ne i ozljebljenu cauru SI.8A.20 







SI .8 A. 15 - Noaai laiaja poaradnog vratila menjata 




SI.8A.16 - Gonjenl zupcanik posradnog vratila men|a6a 









mm 









f%S, 






§®S&* 
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SI.8A.17 - Izgradnja osiguraca 



J^Sil 




SI.8A.18 - Zupcanik 5/10 brzlna 




SI.8A.19 - Izgradnja sinhron spojnice 




-.'-" L 



SI.8A.20 - ZupCanlk 4/9 brzbe 

Sinhron spojnicu, ako za to postoji potreba, rastaviti i pre- 
gledati da li ima oste6enja na sastavnim delovima spojni- 
ce. Detaljno pregledati frikcione povrsine sinhrona i zup- 
canika 4/9 i 5/10 brzine SI.8A.21. 
Pri sastavljanju sinhron spojnice koristiti limenu obujmicu 
pri ubacivanju nosaca, sa sinhronim konusima, podloska- 
ma, oprugama i kuglicama u spojnicu. 

Paznja: Pri ugradnji spojnice na glavno vratilo nosac 
spojnice mora imati polozaj kao SI.8A.21. Ako se spojn ica 
tako ne postavi doci ce do ostecenja zupfianika i spojni- 
ce. Posle izgradnje glavnog vratila i ulaznih vratila potreb- 
no je proveravati ukljucivanje u obe brzine. 

Glavno vratilo i zupcanike 2/3 i 1/R brzine izgraduju se ta- 
ko §to se glavno vratilo udara sa prednje strane dok se 
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SI.8A.21 - Sastavni datovl spojnica 

lezajevi istisnu iz kutije menjaca. Pri udaranju koristiti sip- 
ku od mekog metala. Prednji lezaj skinuti sa vratila daljim 
udaranjem u vratilo uz jednovremeno pridrzavanje zupca- 
nika t/R brzine. 

Na slici su prikazani sastavni delovi sklopa glavnog vratila 
SI.8A.22. 



c . 9. 




SI. 8A.22 - SadriaJ sMopa glavnog vratila, a) glavno vratilo, b) zadnji 
lezaj vratila, c) prednji lezaj, d) zupcanik 2/3 brzine, e) zupcanik 1/4 
brzine, f) spojnica, g) zupcanik 4/9 brzine, h) ozljebljena podloika, 
j) sinhron spojnica, k) osigura£, I) odstojna podloska 



Montazu sklopa glavnog vratila izvesti obrnutim redom 
od demontaze. 

Po zavrsenoj montazi sklopa glavnog vratila i ugradnje 
sklopova posrednog vratila menjaca i ulaznih vratila pre- 
kontrolisati zazor izmedu punog i supljeg ulaznog vratila 
SIBA.23. 




Zazor treba da se kre6e u granicama 0,05 + 0,5 mm. Za 
podesavanje ovog zazora koriste se podloske debljine 1 i 
1,5 m. Ovakvo podesavanje zazora je tacnije nego dato u 
odeljenju ulazna vratila. 



POSREDNO VRATILO (Oper. 7) 

Predhodna radnja je izgradnja sklopa glavnog vratila (o- 
per. 6). 

Kako je vec navedeno u rastavljanju sklopa glavnog vrati- 
la (oper. 6) skinut je osigurac sa posrednog vratila. 
Skinuti zadnji osigurac sa vratila, kao na SI.8A24. 




cm 



I 

i 



m 






SI3A.24 - Stddanje zadnjeg oslguraca 

Skinuti srednji osigurac, kao na SI.8A.25, i posredne zup- 
canike 2 i 3 brzine pomeriti napred. 




St.BA.2S - Sktdanje srednjeg oslguraca 










■ _ J»'_ 'till- % 




SI.8A.23 - Kontrola zazora 



SJ.8A.2S - SMop posrednog vratila 



10 



menjaC- desetobrzinski 



POGLAVUE 8 



Sa prednje strane udariti vratilo dok se lezajevi ne istisnu 
iz kutije menjaca, koristiti iipku od mekog metala 
SI.8A.26. Skinuti sa vratila zadnji lezaj. 

Sad se mogu skinuti zupcanici za pogon transmisije, 
odnosno 5/10 brzine, i 4/9 brzine. 

Vratilo potisnuti napred i skinuti zupcanike 2 i 3 brzine. 
Vratilo izneti iz kutije menjaca. Sklop je prikazan na 
SI.8A.27. 

Montazu sklopa izvesti obrnutim redom od demontaze. 

Napomena: Osigurac (j) ugradivati tek kad se zavrSi 
montaza sklopa glavnog vratila. 




St. 8A.27 - SWop posrednog vratila; a) posredno vratilo, b) zupcanik 2 
brzine c) zupcanik 3 brzine, d) osigurac, e) prednji lezaj, f) zadnji lezaj, 
g) osigurac, h) zupcanik 4/9 brzine, i) zupcanik transmisije i 5/1 brzi- 
ne, j) osigurac. 



ZUPCANIK HODA UNAZAD (Oper. 8) 

Odvrnuti zavrtanj sa kutije menjaca i izvaditi osigurac 
osovine, kao sto je pokazano na SI.8A.28. 




SI.8A28 - Oslguranje oaovlne zupcanik* 

Potisnuti osovinu sa unutrasnje strane i jednovremeno 
pridrzavati zupcanik da ne dode do rasipanja iglica lezaja 
i podloski SI.8A.29. 

Delove oprati u sredstvu za pranje i pregledati ih 
SI.8A.30. 




SI.8A.29 - Izgradnja zupcanika hoda u nazad 

Radi lakse montaze unutrasnjost zupcanika premazati 
mascu za lezajeve i sloziti iglice lezajeva i podloske pre- 
ma slici sadrzaja. Ugradnju zupcanika izvrsiti obrnutim re- 
dom od izgradnje. 

Napomena: Pre ugradnje dobro odistiti kutiju menjaca 
od nedistoca. Voditi racuna da su ugradeni delovi menja- 
ca fiisti, jer se ulje transmisije koristi i za hidralidni podi- 
zac. 




^^ " 
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S.8A.30 - Saatavnl delovi sklopa zupcanika hoda unazad 
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opSte 

Menjac traktora IMT-540, IMT-545 De luxe je 
sestobrzinski i sa dve brzine hoda unazad SI.8B.1. 

Razlika ovog menjaca i destobrzinskog, sto se ti&e oprav- 
ki, je u ulaznim vratilima i zupcanicima i u osiguravanju 
sipki. Drugi podsklopovi ovog menjaca demontiraju se i 
montiraju na istovetan na6in, kao kod destobrzinskog 
menjaSa. 

Osiguranje sipki izvedeno je u prednjoj pregradi menjaca 
a zabravljivanje, osiguranje od jednovremenog povlace- 
nja dve sipke, izvedeno je na zadnjoj pregradi menjaca 
pomocu poprecnog valjcica cija su dna u obliku kalota. 
Pri povlacenju jedne sipke valjcic se pomeri u drugu sip- 
ku i zabravi je. 

Brzina kretanja traktora (km/h) pri broju 
obrtaja radilice 



Stepen 


Prenosni 




prenosa 


odnos 


2250 mirt 1 


I 


198,3 


2,45 


II 


132,2 


3,68 


III 


72,0 


6,75 


IV 


49,6 


9,80 


V 


33,0 


14,72 


VI 


18,0 


27,00 


Rl 


153,8 


2,75 


Rll 


38,5 


10,90 



Napomena: Menjac moze biti izveden i tako da omogu- 
cava broj obrtaja prikljucnog vratila od 540 min _1 pri 
2250 min -1 motora. U ovom slucaju u menjacu treba iz- 
meniti ulazni par. Umesto ulaznog para sa 17/53 zuba 
treba ugraditi par sa 15/55 zuba. 

Sve ostale napomene za rastavljanje i sastavljanje menja- 
ca vaze i za ovaj tip menjaca. 



ULAZNA VRATILA 

Prethodne radnje su: Izgradnja menjaca (oper. 1 deseto- 
brzinski menjac), izgradnja ukljucno-iskljucnog mehani- 
zma, dpojnice i osovine pedala kocnice (oper. 2). 

Kod ovog menjaca, za razliku od desetobrzinskog, ne 
moze se izgradrti kuciste ulaznih vratila dok se ne izgradi 
prikljucno vratilo menjaca 





S18B.3 izgradnja iupfag ulaznog vratila 

Red izgradnje je sledeci: Obaviti navedene prethodne 
radnje. Odvojiti pokiopac (vidi SI.8B.1), kao sto je obja- 
snjeno u izgradnji glavnog vratila oper. 6. Vratilo (b) poti- 
snuti unazad da zupcanik (c) padne na dno kucista me- 
njaca. Sada se moze izgraditi kuciste sa ulaznim vratima. 

Odvrnuti cetiri uvrtke i kuciste (d) izvuci iz kucista menja- 
ca. Izraditi osigurac iz kucista ulaznih vratila, ispod zupa- 
nika na punom ulaznom vratilu. Podici kuciste sa vratili- 
ma i punim ulaznim vratilom udariti o drvenu podlogu. 
Izbiti vratilo sa leiajem iz kucista, kao na SI.8B.2 

Izvaditi distantni prsten iz kucista. 

Udariti o drvenu podlogu i izbiti supje ulazno vratilo sa le- 
zajevima iz kucista, kao na slici SL8B.3. 




SL8B.2 - Izgradnja punog ulaznog vratila 



SL8B.4 - Ugradnja zaptlva&a u iupjo vratilo 



POGLAVLJE 8 - ODELJAK B 



MENJAC - SESTOBRZINSKI 



Oprati delove i izvrsiti pregled, Pregledati zupcanike, 
ozljebljenja vratila, lezajeve i zaptivace. Ostecene delove 
zameniti. 

Montazu sklopa ulaznih vratila izvesti obmutim redom. 
Nabiti lezajeve na suplje ulazno vratilo. Ugraditi zaptivac, 
kao na SI.8B.4. 

Ugraditi zaptivac u kuciste ulaznih vratila, koristeci servi- 
sni alat kao na SL8B.5. 

Na puno ulazno vratilo postaviti osigurac pa nabiti lezaj i 
osigurati ga, ako je lezaj menjan. 

Suplje ulazno vratilo potisnuti do kraja u kucistu ulaznih 
vratila. Postaviti distantnu cauru. Puno ulazno vratilo, sa 
lezajem, nabijati u kuciste dok lezaj ne prode kanal za 
osigurac. Osigurac postaviti u kanal. 

Na kuciste postaviti novu zaptivku i podsklop kucista 
ulaznih vratila ugraditi u kuciste menjaSa. Cetiri zavrtke 
unakrsno pritegnuti do kraja. 

Gonjeni zupcanik prikljucnog vratila menjaca podici, da 
se uzupci sa pogonskim zupcanikomnasupjemulaznonv 
vratilu, i prikljucno vratilo menjaca potiskivati napred dok 
ozljebljeni deo ne prode kroz ozljebljenje na zupcaniku. 

Poklopac - nosac prednjeg lezaja posrednog vratila 
ugraditi kao sto je opisano u operaciji 6 (desetobrzinski 
menjac). 




B.5 - Ugradnja zaptlvafia u kutiftU ulaznih vratila 
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SI.9A 1 - Zadnji most - presek 
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opSte 

Zadnji most cine pogonski mehanizam i poluosovine sa 
kucistima To je zadnji deo transmisije snage od motora 
do tockova. Kucista poluosovina su cvrsto vezana za 
centralno kuciste u kome je smesten pogonski mehani- 
zam tako da zadnji most predstavlja kompaktnu kon- 
strukciju SI. 9A.1. 

Prenos snage od menjaca vrsi se preko produznog vratila 
i sigumosne spojnice na pogonski zupcanik. Zadnja re- 
dukcija vrsi se na konusno tanjirastom paru zupcanika. 

Prenosni odnos je 37/6. Sklop pogonskog zupdanika cvr- 
sto je vezan u centralnom kucistu, a tanjirasti zupdanik je 
vezan za kuciste diferencijala. Kuciste diferencijala je 
dvodelno i u njemu su smesteni; krst diferencijala, trkaci i 
suncani zupcanici. Kuciste diferencijala ulezisteno je i u 
kudistima poluosovina preko konusno valjcastih lezaje- 
va. 

Poznato je da diferencijal prenosi jednake obrtne mo- 
mente na oba tocka. Ako se desi da jedan tocak pocne 
da proklizava, moze doci i do zaustavljanja drugog tocka. 
Da bi se ovo spreciio i da bi se sto bolje iskoristili tezina 
traktora i snaga motora diferencijal je opremljen bloka- 
dom. 

Blokada je kandzastog tipa Polutka sa kandzama je cvr- 
sto vezana za kuciste diferencijala. Ukljucno iskljucna 
kandzasta spojnica klizi na ozljebljenom delu desne po- 
luosovine, Ukljucni mehanizam aktivira sa pritiskom noge 
na polugu. Po prestanku dejstva sile spojnica se vraca u 
neutralni polozaj, 



IZGRADNJA I UGRADNJA POGONSKOG MEHANIZMA 
(Oper. 1) 

Prethodne radnje: Skinuti kabinu sa traktora. Prednje 
tockove osigurati od pomeranja i srednji deo prednjeg 
mosta od zakretanja. Ispustiti ulje iz transmisije. Postaviti 
dizalicu (kolica za rastavljanje i sastavljanje) ispod cen- 
tral nog kucista i traktor podizati dok se zadnji tockovi 
pocnu slobodno okretati. Skinuti levi todak, Razdvojiti ko- 
mande rucne i nozne kocnice. Podici poklopac podiznog 
uredaja (kao sto je opisano u odeljku hidraulicni podi- 
zac). 

Izvaditi rascepku pa produzno vratilo uvuci u spojnicu i 
zajedno ih izvaditi SI.9A.2. 




SI. 9A.3. ZupCanik prikljuinog vratila 

zmenidnim pritezanjem nosac povuci dok se ne poveca 
zazor izmedu konusno tanjirastog para zupcanika. Izvrsiti 
kontrolu aksijalnog zazora u oba lezaja diferencijala, poti- 
skivanjem diferencijala u jednu i drugu stranu, kao sto je 
pokazano na SI. 9A.4. 




SI. 9A.4 - Kontrola zazora u lezalevima diferencijala 

Vazno je da pri montazi ovaj zazor bude pravilno pode- 
sen. Na osnovu ovog merenja, pri montazi, moze se odre- 
divati zazor pod uslovom dase ne menjaju kucista poluo- 
sovina i kucista diferencijala. Ako se kucista menjaju kon- 
trolu treba ponoviti pri montazi. 
Odvrnuti navrtke sa uvrtnjeva na vezi kucista leve poluo- 
sovine i centralnog kucista. Prenosnom dizalicom prihva- 
titi kuciste poluosovine iodvojitigaod centralnog kucista. 




SL. 9A.2 - Sigurosna spojnica 

Skinuti lamelasti osigurac, kao na SL9A.3 i skinuti pogn- 
ski zupcanik prikljucnog vratila (pogon preko transmisije). 
Odvrnuti zavrtnjeve na vezi nosaca pogonskog zupcanika 
i centralnog kucista pa u nosac uvrnuti dva zavrtnja i nai- 




SI. 9A. 5 - Izgradnja pogonskog zupcanika 
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Sad se diferencijal sa tanjirastim zupcanikom moze izva- 
diti iz centralnog kucista. 

Pritezati dva zavrtnja dok se nosac pogonskog zupcanika 
ne izvuce iz centralnog kucista. SI. 9A.5. 

Pregledati pogonski i tanjirasti zupcanik, lezajeve diferen- 
cijala i proveriti zazor u lezajevima pogonskog zupcanika. 
Proveru zazora izvrsiti kao sto je dato u operaciji 2. 

Podesavanje aksijalnog zazora u lezajevima diferencijala 
vrsi se podmetanjem podloski ispod spoljnjeg prstena 
(konusno-valjkastog lezaja) u desnom kucistu poluosovi- 
ne SI. 9A.6. 




SI. 9A. 6 - Podloske za podesavanje zazora 

Vec je izvrsena kontrola aksijalnog zazora u oba lezaja di- 
ferencijala pre izgradnje diferencijala i ako se zazor ne 
krece u granicama 0+ 0,1 mm podesiti ga podloskama. 
Podesavanje zazora vrsi se podloskama debljine 0,1; 
0,40 i 0,55 mm. 

Pre ugradnje diferencijala izvrsiti kontrolu zazora izmedu 
tanjirastog zupcanika i elementa za prijem aksijalnih sila. 
Kuciste leve poluosovine postaviti vertikalno i postaviti 
diferencijal sa tanjirastim zupcanikom kao na SI. 9A.7. 
Izmereni zazor treba da je veci od 0,2 - 0,6 mm (pozeljno 
0,3 mm). U montaznom stanju treba da postoji minimalni 
zazor izmedu elementa aksijalnih sila i tanjirastog zupca- 
nika. 




St. 9a. 8 - Ugradnja pogonskog zupcanika 

Ugraditi pogonski zupcanik prikljucnog vratiia i osigurati 
ga lamelastim osiguracem. 

Ugraditi desno kuciste poluosovine. Navrtke pritezati 
unakrsno momentom od 6,5 ■*■ 7,3 daNm. 

Diferencijal sa tanjirstim zupcanikom uneti u centralno 
kuciste, a zatim ugraditi kuciste leve poluosovine. Navrt- 
ke pritezati unakrsno momentom od 6,5 f 7,3 daNm. 

Ostale radnje izvesti obmutim redom od izgradnje. 



POGONSKI ZUPCANIK (Oper. 2) 

Izgradnju sklopa pogonskog zupcanika izvesti kao sto je 
navedeno u operaciji 1. 

Osloboditi limeni osigurac i odvrnuti zeljebastu navrtku. 
Skinuti nosac zupcanika prikljucnog vratiia. Skinuti nosac 
lezajeva sa pogonskog zupcanika udarcima bakarnim ce- 
kicem SI. 9A.9. 




W^ 




SI. 9A. 7 - Kontrola zazora na elementu za prijem aksijalnih sila 

Posto su izvrsene potrebne kontrole poceti sa ugradnjom 
sklopa pogonskog zupcanika. Sest zavrtnjeva, sa elastic- 
nim podloskama, unakrsno pritezati do kraja, kao na SI. 
9A.8. 



St. 9A. 9 - Pogonski zupcanik a) limeni osigurac, b) zljebasta navrtka, 
c) nosac zupcanika prikljucnog vratiia, d) nosac lezajeva, e) pogonski 
zupfianlk, f) konusno-valjcasti lezajevl. h) zlcanl osigurac I) 
lamelasti osigurac; j) pogonski zupcanik prikljucnog vratiia 

Izvrsiti pranje i kontrolu delova sklopa Ostecene i poha- 
bane delove zameniti. Zameniti limeni osigurac. 

Izvrsiti montazu sklopa pogonskog zupcanika, zljebastu 
navrtku priteci do kraja i ne osiguravati je dok se ne po- 
desi zazor u konusno-valjkastim lezajevima. Udariti ne- 
koliko puta bakarnim cekicem nosac lezajeva sa jedne i 
sa druge strane da se razmeste valjcici u lezajevima. Po- 
gonski zupcanik steci u mengele a kontrolni alat postaviti 
na nosac i pritezanjem zljebaste navrtke regulisati zazor 
u lezajevima SI. 9A. 10. 

Kad je ispravno podesen zazor nosac lezajeva sa alatom 
treba da pocne sa zakretanjem pod momentom od 0,21 
I - 0,25 da Nm (teg se nalazi na rastojanju od 420 - 510 
mm). Posle kontrole osigurati zljebastu navrtku. 
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SI. 9A.10 - Podesavanje zazora 



Paznja: Mali zazor u leiajevima izazivace zujanje u radu, 
dok kod velikog zazora doci ce do ostecenja iezajeva. 



DIFERENCIJAL (Oper. 3) 

Izgradnju diferencijala, sa tanjirstim zupcanikom, izvesti 
kao sto je opisano u operaciji 1. 
Skinuti lezajeve sa kucista diferencijala, kao §to je poka- 
zano na SI. 9A.11. 




SI. 9A. 11 - Skidanje iezaja diferencijala 

Odvmuti 1 2 navrtki i skinuti tanjirasti zupcanik sa kucista 
diferencijala. Odvmuti 8 svomih zavrtnjeva, koji vezu ku- 
cista diferencijala i poiutku sa kandzama. Predhodno ra- 
seci zicu za osiguraje. Odvojiti poiutku sa kandzama i raz- 
dvojiti kuciste diferencijala. Izvaditi krst diferencijala, tr- 
kace, suncane zupcanike i podloske Si. 9A.12. 



9. 9A.12 ~ Diferencljal; a) kuilsta diferencijala, b) polutka sa kandza- 
ma, c) svorni zavrtnjevi, d) krst diferencijala, e) suncani zupcanik, f) 
podloska, g) trkac, h) podloske g) tanjirasti zupcanik 

Oprati delove i izvrsiti vizuelni pregled, obratiti paznju 

na: 

1. Istrosenost i deformisanost podloski. Ako su podloske 
istrosene zameniti ih, a ako su deformisane-raskovane 
treba menjati trkace i suncane zupcanike. 2) Da 
li tanjirasti zupcanik dobro lezi na prirubnici kucista. Ako 
je dodir los treba ustanoviti uzrok. Dozvoljava se izvitope- 
renost tanjirastog zupcanika 0,12 mm, na najvecem pre- 
cniku. 

Montazu sklopa diferencijala pofieti vezivanjem tanjiras- 
tog zupcanika za prirubnicu na kucistu diferencijala. Do- 
bro ocistiti nalezuce povrsine. Navoj zavrtnjeva premazati 
LOCTITE GRADE AV i pritegnuti ih momentom od 1 5 2 

* 16,5 daNm. 

Postaviti redom u kuciste podlosku i suncani zupcanik, 
zatim krst sa trkacima i podloskama i drugi suncani zup- 
canik i podlosku. Podloske pre ugradnje podmazati uljem 
za transmisiju. Postaviti drugi deo kucista i poiutku bloka- 
de diferencijala. 

Pritegnuti 8 svomih zavrtnjeva unakrsno momentom 6 5 
-r 7,3 daNm. 

Paznja: Kucista diferencijala obradena su u paru i pri po- 
stavljanju kucista oznake poklopiti. 

Po izvrsenom pritezanju zavrtnjeve osigurati zicom. 

Na kucista nabiti unutrasnje prstenove konusno - valj- 
kastih Iezajeva. 



KUCISTA POLUOSOVINA (Oper. 4) 

Izvesti prethodno radnje kao za izgradnju diferencijala, 
operacija 1. 

Odvmuti navrtke sa uvrtnjeva na vezi kucista poluosovina 
i centralnog kucista. Prenosnom dizalicom prihvatiti kuci- 
ste poluosovine i odvojiti ga od centralnog kucista. 
Odvrnuti navrtke sa uvrtnjeva na vezi kucista poluosovine 
i nosaca Iezaja poluosovine odnosno nosaca kocnice, 
kao na SI. 9A.13. 

Izvuci poluosovinu iz kucista. Odvojiti kljuc za aktiviranje 
nozne kocnice. Skinuti mehanizam kocnice. 

Ako je pctrebno menjati poluosovinu ili lezaj poluosovine 
prvo treba raseci prsten na poluosovini pa tek skinuti ku- 
ciste sa lezajem SI. 9A.14. 

Spoljnje prstenove iezajeva diferencijala treba vaditi iz 
kucista poluosovina; kad dode do ostecanja Iezajeva, 
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9. 9A. 13 - Izgradnja poluosovine 

kod intervencija na blokadi diferencijala odnosno pri po- 
desavanju zazora u lezajevima diferencijala (kuciste de- 
sne poluosovine). 

Montazu sklopa kucista poluosovine izvesti obrnutim re- 
dorn. Nabiti spoijnje prstencve lezajeva diferencijala u ku- 
cista poluosovina, ako su vadeni. Na poluosovinu navuci 
nosac lezaja sa zaptivacem pa na osovinu nabiti unutra- 
snji prsten lezaja sa valjcicima. Unutrasnji prsten lezaja 
osiguran je od aksijalnog pomeranja prstenom koji se na 
poluosivinu navlaci u toplom stanju. Prsten zagrejati do 
crvenog usijanja (oko 500°C) i navuci ga na poluosovinu 
dok se na nasloni na prsten lezaja. 

Postaviti mehanizam kocnice i kljuc za aktiviranje kocni- 
ce. Potisnuti poluosovinu u kuciste i navrtke na uvrtnjevi- 
ma pritegnuti do kraja, na desnom kucistu poluosovine, a 
na levom kucistu pritegnuti samo dve navrtke. Konacno 
dotezanje svih navrtki, na desnom kucistu poluosovine, 




9. 9A.14 - Poluosovina - sigumosnl prsten 

obaviti posle regulisanja zazora poluosovina. Na SI. 
9.A13. pokazane su podloske za podesavanje zazora po- 
luosovine. 

Postaviti nove zaptivke, na vezi kucista poluosovina i cen- 
tralnog kucista, namestiti kucista poluosovina i unakrsno 
dotezati navrtke momentom od 6,5 •— 7,3 daNm. 

Podesavanje zazora poluosovina izvesti na sledeci nacin. 
Desnu poluosovinu potisnuti van, kao na SI 9A.15. 

Merenje zazora izvesti na levoj strani. Komparater postvi- 
tj kao na slici i poluosovinu potiskivati unutra i povlaciti 
van. Izmereni zazor ocitati na komparateru i Dodesiti a& 
podioskama da budeugranicamaod 0,05 -0,2 mm. Pod- 
loske za podesavanje rade se debljine; 0,1 ; 0,4 i 0,55mm 
i ugraduju se izmedu nosaca lezaja i kucista poluosovi- 
ne. 

Paznja: Ako se zazor poluosovine ponisti doci ce do bio- 
kiranja - suceljavanja poluosovina i to dovodi do trzanja 
pri polasku i do otezanog upravljanja. Ako je zazor veliki 
doci ce do brzog ostecenja poluosovina i cuce se udarci 
pri voznji u krivinama i na neravnom putu. 



BLOKADA DIFERENCIJALA (Oper. 5) 

Prethodna radnja je skidanje kucista desne poluosovine 
(oper. 4). Izvaditi prsten lezaja diferencijala i podloske za 
podesavanje zazora, kao i na SI. 9A. 6. 




/ 




9. 9A.15 - Podesavanje zazora 
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Odvrnuti zavrtku iz viljuske, prethodno preseci osigura- 
vajucu zicu. SI. 9A.16. 










g 



9. 9 A. 16 - Blokada diferencijala 

Skinuti jednovremeno kandzastu spojnicu sa poluosovine 
i viljusku sa osovinice. Odvrnuti dve zavrtke, sa elasticnim 
podloskama, koje vezu nosac ukljucnog mehanizma za 
kuciste poluosovine. Izvaditi osovinicu-potiskivac sa gu- 
menim „0" prstenom, oprugu i cauru - vodicu SI. 
9A.17. 



SI. 9A.17 Sastavni delovl blokade: a) spojnica sa kandzatna, b) vl|u- 
ika, osovinlca - potlsklvac, d) opruga, e) taura - vodlca, f) zaptlvnl 
„0" prsten, g) mehanlzam za potlskivanje. 

Ako je doslo do ostecenja kandzi tada treba menjati i po- 
lutku sa kandzama, koja je vezana za kuciste diferencija- 
la. Promenu polutke sa kandzama vrsiti posle izgradnje 
diferencijala (vidi oper. 3). Montazu bbkade diferencijala 
izvesti obrnutim redom. 

Napomena: Posle ugradnje kandzaste spojnice proveriti 
da li se kandzasta spojnica na poluosovini vraca u iskljuc- 
ni polozaj. Ako u radu dolazi do dodirivanja kandzi doci 
ce do krzanja istih i do deformacije poluosovine. 
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PRIKLJUCNO VRAT1LO 



opSte 

Prikljucno vratilo sluzi za pogon prikljucnih masina i ure- 
daja. Smesteno je simetricno u centralnom kucistu i isto- 
vetno je kod svih traktora ove familije. 

Pogon vratila izveden je na dva nacina; u zavisnosti od 
broja obrtaja motora i u zavisnosti od brzine kretanja 
traktora. 

Prenos snage od motora na prikljucno vratilo vrsi se pre- 
ko lamele prikljucnog vratila na suplje ulazno vratilo koje 
je u sprezi sa zupcanikom na posrednom vratilu menjaca 
i dalje na ekscentarsko vratilo pumpe hidraulika i na 
ukljucno-iskljucnu spojnicu. 

Prenos snage, preko menjaca, vrsi se od zupcanika koji je 
ugraden na pogonskom zupcaniku na zupcanik sa kan- 
dzom koji je uiezisten na prikljucnom vratilu, i na ukljucno 
iskliLicnu snoininn SI 1DA 1 



iskljucnu spojnicu SI.10A.1. 



Uklju6no-iskljucna spojnica ima i neutralni polozaj i pre- 
nos snage na prikljucno vratilo moze se iskljuciti. Ukljuc- 
no-iskljucni mehanizam spojnice ugraden je na bocnom 
poklopcu koji je vezan za centralno kuciste. 



PODACI 



Broj obrta prikljucnog vratila je 720 min pri 2250 

min -1 obrtaja motora, prenosni odnos je 3,12. 

Jednom okretaju prikljucnog vratila odgovara predeni put 
od 51 cm, sa pneumaticima 1 1 x 28" 

Broj zijebova je 6, duzina priklju&nog dela je 73 mm, 

3 
prednik prikljucnog dela je 34,9 mm (1 - ) 

8 




9. 10A.1 - Swnattkl prlkaz pril*jinog vratila 



EGRADNJA I UGRADNJA PRIKLJUCNOG VRATILA 

bpustiti ulje iz transmisije. 

Odvrnuti zastitnu kapu izlaznog dela prikljudnog vratila 

Osoboditi kotvu lanaca. Odvrnuti dva uvrtnja i skinuti osi- 
guravajuci lim nosaca zadnjeg lezaja. 

Odvrnuti zavrtnjeve na bocnom poklopcu nosaca ukljuc- 
no-iskljucnog mehanizma i odvojiti poklopac. 

Podici poklopac podiznog uredaja, kao §to je opisano u 
odeljku hidraulicni podizac oper. 1. 

Ukljucno iskljucnu spojnicu (d) SI. 10A2 pomeriti na vrati- 
lo pumpe i skinuti osigurac (j). 

Povuci vratilo unazad, sa nosacem zadnjeg lezaja i sa 
vratila skinuti distantni prsten, podlosku, zupcanik sa kan- 
dzom, podlosku, distantni prsten i podlosku. Vratilo sa 
nosacem lezaja izvuci iz central nog kucista. 

Kroz otyorza prikljucno vratilo izbiti nosac prednjeg leza- 
ja. NaSI. 10A.2 je prikazan uzduzni presek prikljucnog 
vratila Todvojene komponente sklopa. 
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9. 10A.2 - Prlkljudno vratilo; a) vratilo, b) nosa£HaiaJa, c) gumenl „0" pratan, d) uMjucno-laMluina apo^ilca, a) zupcanik, f) noaai prednjefl 

lezaja, g) odstojnlk, h) podloske. j) odstojnlk j) osigurac 



PRIKLJUCNO VRATILO 



POGLAVUE 10 



Iz nosaca zadnjeg lezaja izvaditi osiguraS i skinuti nosac 
sa lezaja. 

Rastaviti ukljucno-iskljucni mehaizam spojnice. Na SI. 
10A.3. su prikazane komponente mehanizma. 




9. 10A.3 - Ukljudno - Iskljufcnl mahanlzam 

Pri sklapanju mehanizma obratiti paznju da li se siljak po- 
lozaja slobodno krebe u poklopcu. 

Izvrsiti pregled lezajeva, zaptivace u nosacu zadnjeg leza- 
ja i podloski. Ostecene delove zameniti. 

Ugraditi nosac zadnjeg lezaja i osigurati ga. 

Ugraditi nosac prednjeg lezaja, ako je izgradivan. Za 
ugradnju nosaca prednjeg lezaja pumpu hidraulika izgra- 
diti, pa onda nabiti nosac lezaja, kao na SI. 10A.4. 

Ugraditi pumpu hidraulika, ako je izgradivan nosac pred- 
njeg lezaja vratila 

Ukljucno iskljucnu spojnicu navuci na vratilo pumpe hi- 
draulika. Vratilo uvuci u centralno kuciste, da prode kroz 
prednji lezaj, i na njega postaviti redom; podlosku, di- 
stant™ prsten, podlosku, zupcanik sa lezajem, podlosku i 




9. 10A.4 - Ugradnja nosa£a leiaja 

distantni prsten. OsiguraS namestiti na vratilo i sa zadnje 
strane potiskivati vratilo sve dok se kanal za osigurafi ne 
oslobodi. Ugraditi osigurac. 

Ugraditi bocni poklopac sa uklju6no-iskljucnim mehani- 
zmom. 

Na zadnjoj strani ugraditi; osiguravajuci lim nosaca zad- 
njeg lezaja, kotvu lanaca i zastitnu kapu. 

Ugraditi poklopac podiznog uredaja kao sto je opisano u 
odeljku Hidraulicni podizac Oper. 1. Sipati ulje. 

Napomena I: Ako treba menjati komponente prikljucnog 
vratila izuzev prednjeg lezaja, demontaza i montaza mo- 
gu se izvesti, bez podizanja poklopca hidraulicnog podi- 
zaca, kroz bocne otvore na centralnom kucistu. 

Napomena II: Traktori mogu biti opremljeni (po zelji) i 
prikljucnim vratilom sa 540 min~ 1 pri 2250 min~ 1 moto- 
ra. U ovom siucaju se vrse odredene izmene na menjacu 
(vidi Poglavlje 8 Menjaci) a sve ostale napomene iznete 
prethodno vaze i za ovo prikljucno vratilo. 



Industrija masina i traktora 
IMT-540-549 De luxe 
Radionicki prirucnik 
Publikacija br. 019769 



POGLAVLJE 10 



ODELJAK B 



REMENICA 




POGLAVLJE 10 - ODELJAK B REMENICA 



SADRZAJ 

Strana 

OPSTE 1 

PODACI 2 

POSTAVIT! I SKINUTI SKLOP REMENICE 2 

RASKLOPITI SKLOP REMENICE 2 

SKLOPITI REMENICU 2 

KONTROLA DELOVA REMENICE . 2 



Prvo izdanje, avgust 1986. 
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REMENICA 




OP§TE 

Remenica je posebrti, dodatni skiop traktora (na zahtev 
kupca) koji sluzi za pogon masina koje se gone remenom 
(kaisem). Postavija se na zadnju stranu centrainog kuci- 
sta u tri razlicita polozaja, prema potrebi, s kaisnikom ule- 
vo, udesno, ili nadoie - SI. 10B.2. 

Remenica dobija pogon od prikljucnog vratila, pa se, pre- 
ma tome, pusta u rad i iskljucuje rucicom prikljucnog vra- 
tila - vidi Pogtavlje 10. Odeljak A. Pogon se od motora 
prenosi prikljucnim vratilom, preko ozljebljenja, na po- 
gonski konicni zupcanik (2) remenica koji preko spregnu- 
tog konicnog zupcanika sa vratilom (3) ozljebljenim kra- 
jem goni samu remenicu (kaisnik) (4). SI. 10B.1. 

Pogonski zupcanik se oslanja o iglicasti lezaj (6) i, preko 
svoje osovine, o kuglicni lezaj (9), a gonjeni zupcanik sa 
vratilom (3) oslanja se o dva naspramno postavljena ko- 
nicno-valjcana lezaja (7 i 8) vrsi se pritezanjem/otpusta- 
njem krunaste navrtke (16), a podesavanje bocnog zazo- 
ra konicnog zupcastog para vrsi se pritezanjem/otpusta- 
njem krunaste navrtke (15) na osovini pogonskog zupca- 
nika (2). 



Zaptivanje kucista remenice je ostvareno limenim cepom 
(10), uljnim zaptivacama (1 1 i 12), prirubnicom (13) i zap- 
tivkom (14), 

Podaci 

Precnik remenice 229 mm 

Sirina remenice 165 mm 

Masa (bez ulja) 20 kg 

Prenosni odnos konicnog, . 

zupcastog para 1324:1 

Kolicina ulja u kusistu . . 0,85 lit. 

Brojevi obrta i brzine remenice 



Broj obrta 
motora 
min" 1 


Broj obrta 

prikljuc. 

vratila 

min -1 


Broj obrta 

remenice 

min -1 


Obimna 
brzina 
remenice 
m/min 


1.690 
2.250 


540 
720 


985 
1.313 


707 
942 



REMENICA 
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POSTAVTTI I SKINUT1 SKLOP REMENICE (Slika 
10B.2) 

1. Ukloniti za§titnu kapu prikljudnog vratila. 

2. Ukloniti cetiri navrtke, opruzne podloske i odstojnika 
sa uvrtanja. 

3. Osloboditi lanac na donjoj polugi skidanjem rascepke i 
osovinice - levi lanac ako se sama remenica postavlja 
na levu stranu, odnosno desni ako se ona postavlja na 
desnu stranu. 

4. Postaviti odststojnike (skinute pod 2.) na uvrtnje. 

5. Postaviti sklop remenice na uvrtnje i vezati sa cetiri na- 
vrtke i opruzne podloske, koje su bile skinute pod 2. 

6. Skidanje sklopa remenice vrsi se po obmutom redo- 
sledu postavljnja 

PrimedbaKontrolisati nivo ulja u kudiStu remenice. Je- 
danput godisnje, pre podetka sezone, treba zameniti ulje. 

RASKLOP1TI SKLOP REMENICE 

1. Skinuti sklop remenice 

2. Istociti ulje iz kudista remenice. SI 10B.1 

3. izbiti limeni cep (10). (mora se ostetiti). 

4. Izvuci rascepku i ukloniti krunastu navrtku (15) i podlo- 
§ku sa osovine pogonskog zupcanika 

5. Ukloniti pet zavrtki i opruznih podlo§ki koje vezuju po- 
klopac sa prirubnicom (13) za kudiSte remenice (1). 
Skinuti poklopac sa prirubnicom, ko npletan sa iglicas- 
stim lezajem (6) i uljnom zaptivacom (1 2), i skinuti zap- 
zaptivku (14). 

6. Izvuci pogonski zupdanik sa osovinom (2) iz kudi§ta re- 
menice. 

7. Skinuti remenicu (kaisnik) (4) sa glavdine remenice (5) 
uklanjanjem cetiri zavrtki i opruznih podloski. 

8. Izvuci rascepku i ukloniti krunastu navrtku (16), podlo- 
sku i zaptivku (17) sa vratila sa konicnim zupcanikom 
(3) i klizno svuci glavcinu remenice (5). 

9. Izbiti vratilo sa konidnim zupcanikom (3) kompletno sa 
unutrasnjim prstenom lezaja (8) uz konicni zupdanik. 
Izneti unutrasnji prsten drugog lezaja (7) iz kudiSta. 

10. Izvuci uljnu zaptivadu (11). 

11. Izvudi spolja§nje prstene leiajeva (7) i (8) iz kudista, 
(ako je potrebno), koristeci servisni alat. 

12. Skinuti unutrasnji uskocnik koji drzi kuglicni leiaj (9) i 
izvuci lezaj iz kudi§ta. 

Primedba: Rasklapanje remenice nje potrebno vr&ti pri 
svakoj generalnoj opravci traktora, s obzirom da ona nije 
cesto u upotrebi. 




a. 10B-2 Pottavljaje remenice na traktor 

4. Staviti uljnu zaptivadu (11), pazljivoje navla6e6i preko 
ozljebljenog kraja vratila sa zupcanikom (3). 

5. Navuci klizno glavcinu remenice (5), zaptivku (17), na- 
mazanu hermetikom i podlo§ku na vratilo (3) i navrnuti 
krunastu navrtku (16). 

6. Pritegnuti krunastu navrtku momentom od 
0,025-0,045 daNm a zatim je odvrnuti do prvog zljeba 
i osigurati rascepkom. Posle ovoga vratilo sa zupcani- 
kom (3) mora lako da se okrece, ali bez aksijalnog za- 
zora. 

7. Postaviti remenicu (4) na glavcinu remenice (5) i vezati 
sa 6etiri zavrtke i opruzne podloske. 

8. Uvudi pogonski zupcanik sa osovinom (2), u kuci§te, 
prednjim kraem kroz kuglicni lezaj (9). 

9. Staviti zaptivku (14) i poklopac sa prirubnicom (13), 
kompletan sa iglicastim lezajem (6) i uljnom zaptiva- 
com (12), na kudiste remenice (1) i vezati sa pet zavrt- 
ki i opruznih podloSki. 

10. Staviti podlosku i navrnuti krunastu navrtku (15) na 

osovinu pogonskog zupcanika (2). Pritegnuti krunas- 
tu navrtku toliko da se dobije bocni zazor izmedu zu- 
baca konicnog zupcastog para od 0,10-0,15 mm. 
Odvrnu ti zatim navrtku od prvog zljeba i osigurati 
rascepkom. Bocni zazor se moze kontrolisati kada se 
ukodi pogonski zupcanik, a vratilo gonjenog zupcanika 
pokrece levo-desno. Ako je zazor suvise veliki, sma- 
njiti ga avrtanjem krunaste navrtke. 

1 1 . Nabiti novi limeni cep (10) u kudiste. Pre nabijanja na- 
mazati ga hermetikom. 

12. Ulrti preporudeno ulje u kudiste. 

13. Postaviti sklop remenice. 



SKLOPITI REMENICU (Slika 10.B1). 

1. Upresovati kuglidrii lezaj (9) u kudiste remenice (1) 
servisnim alatom i vezati ga unutrasnjim uskodnikom. 

2. Upresovati spolja§nje prstene lezajeva (7) i (8) u kuci- 
§te (1) servisnim alatom (ako su bili izvadeni). 

3. Uvudi vratilo sa zupcanikom (3) kompletno sa unutra- 
snjim prstenom lezaja (8) u kudiSte (1), navuci na vrati- 
lo unutrasnji prsten drugog lezaja (7) i postaviti ga na 
svoje mesto. 



KONTROLA DELOVA REMENICE 

1. Oprati sve delove u sredstvu za diSdenje 

2. Kontrolisati lezaje, zupdanike, oiljebljenja, uljne zapti- 
vade, i druge delove kako je opisano. 

3. Dobra je praksa da se pri generalnoj opravci zamene 
svi lezaji, uljne zaptivade i zaptivke. Limeni cep (10) se 
obavezno mora zameniti novim, jer se pri vadenju 
osteti. 
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KOCNI SISTEM - MEHANICKI 



opSte 

Kocnice traktora IMT-542/545/549 (standardne i De lu- 
xe izvedbe) su dobosastog tipa sa mehanickim dejstvom. 
Ugradene su samo na zadnje tockove. Mehanizam za 
aktiviranje kccnice moze da dejstvuje razdvojeno i Zajed- 
no. Razdvojeno delovanje mehanizma za kocenje koristi 
se radi lakseg manevrisanja. Udvojeno delovanje kocnice 
koristi se u voznji i tada se papuce kocnica „zaklju6avaju" 
zaporkom. 

Rucna kocnica dejstvuje preko pode§avaju6ih sipki na 
kljuc za razmicanje papuca dobosaste ko6nice. Da se 
otpusti rucica kocnice potrebno je rucicu povuci maio na 
gore, a zatim pritisnuti dugme na rukohvatu da se rudica 
oslobodi od nazubljenog segmenta. SI.1 1A.1. Rucna kofi- 
nica mora uvek biti otpustena u voznji, a podignuta kad 
traktor stoji. 

Ovi traktori izvode se i sa pneumatskom kocnom instala- 
cijom, za koSenje prikolica. 

! Pneumatsku kocnu instalaciju dine; kompresor, regulator 
pritiska, rezervoar (sa drenaznim ventilom), nagazni ventil 
odnosno potezni ventil, kontrolni manometar i spojnicke 
glave sa slavinom. Nagazni ventil postavljen je ispod pa- 
puce kocnice i ugraduje se kod standardne izvedbe ovih 
traktora. Potezni ventil postavljen je sa desne strane na 
centralnom kucistu i primenjuje se kod traktora De luxe 
izvedbe. 



podesavanje KOCNICA 



kocnice i pedale dovesti uz granicnike. Pomeriti u stranu 
zastitni lim sa proreza za podesavanje, Podesivade na- 
mestiti tako da se oba dobosa okrecu priblizno sa istim 
otporom. Od toga polozaja jednako oslobadati oba pode- 
sivaca dok se ne dobije okretanje dobosa bez otpora 
SI.11A.2. 

Isti postupak sprovesti i za podesavanje ru6ne ko6nice. 

Osigurati - dotegnuti navrtke na zategama Isprobati 
kocnice na suvoj ravnoj podlozi vozeci traktor u vecem 
stepenu prenosa. Ako postoji zanosenje pri kocenju izvr- 
siti ponovno podesavanje. Nije dozvoljeno podesavanje 
kocnice regulisanjem duzine zatege, jer se time menja 
prenosni odnos mehanizma kocnice. 




St. 11A.3 - P*dal* koenie* 



Podici zadnji most. Prednji most osigurati od zakretanja i 
od pomeranja. Proveriti da li se tofikovi okredu nezavisno, 
da li postoji blokiranje u transmisiji. Osloboditi zatege 




St. 11A.1 - Rutaa toMea 




RASTAVUANJE KOCNICE 

Zadnji most traktora podici, a prednji osigurati od pome- 
ranja i zaokretanja. 

Skinuti tockove. Odvojiti §ipke zatege od kraka klju6a 
kodnice. Skinuti kodne dobose SI. 11A.4. 




SI. 11A.2 - Podeiavanje koinlca 



S). 11A.4 - Ra«tavl|an|e koinlea; A povratn* opcuga, B ploCiea ankar 
osovlnica, C ioljlca za oalguranja opruga na 6MJI papuia 

Skinuti povratne opruge i plocicu anker osovinice. Oslo- 
boditi soljice sa civije i skinuti papuce i razdvojiti ih. 
Ostojnike sa navojem ne skidati sa zadnje ploce jer su od 
proizvodaca podeseni na potrebnu meru. 

Ciscenje kocnice, zadnje ploce papuca i drugih delova, 
raditi pazljivo krpom da se ne stvara prasina. Prasina nas- 
tala od habanja frikcionog materijala je skodljiva za zdra- 
vlje. 
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KONTROLA DELOVA 

Proveriti ravnomernost trosenja frikcionih obloga na pa- 
pucama. Ako je trosenje neravnomerno papuce treba za- 
meniti. Ukollko se papu6e menjaju treba ih sve zameniti i 
da obloge budu od istog materijala. To je vazno da bi se 
dobilo ravnomerno kodenje na oba to6ka. Ako se frikcio- 

na obloga istrosi do 1,6 mm, kod lepljenih obloga Hi do 
zakovice kod zakovanih obloga treba ih menjati. Ako je 
doslo do ostecenja dobosa dozvoljava se obrada s tim da 

precnik obradenog dobosa ne budevecaod 356,6 - 

mm. 

Dozvoljena ekscentricnost obradenog dobosa treba daje 
do maksimum 0,1 mm. Hrapavost obradene povriine tre- 
ba da bude u granicama 8-12rti Ostojnike sa navojem 
podesiti na 28 mm od zadnje plo6e. 



SASTAVUANJE KOCNICE 

Pri sastavljanju koSnice tankim slojem masti premazati; 
stazere oko kojih se razlikuju papuce, podesavac i povrsi- 
ne na kljucu. Mast treba da ima visoku tacku topljenja. 
Ugraditi i podesiti odstojnike sa navojem anker osovinice 
na zadnjoj plodi. Postaviti osovinu sa kljucem, ako je ski- 
dana, u zadnju plo6u i staviti za§titnu podlosku i osovinu. 
Prethodno na osovinu kljuca postaviti rame-zategu i 
ostrugati ga pomocu zavrtke sa siljkom. 
Postaviti obe papufie i vezati ih za zadnju plocu pomo6u 
civija, sa oprugama i soljicama. Postaviti podesavac, 
okrenuti ga ispravno prema otvoru u zadnjoj ploci. Posta- 
viti plocu na anker osovinice. Ugraditi oprugu podesiva- 
6a. Ugraditi dobos i vezati ga pomocu dve zavrtke. Name- 
stiti blatobran ako je skidan i tocak. Navrtke na ta6ku pri- 
tegnuti dijagonalno mementom od 26-27,5 daNm Pode- 
siti i isprobati kocnice. 

Sklop kocnice prikazan je na SI. 11A.5 




t. Povratna opruga 

2. Ploiica anker oaovlnlsa 

3. Soljca 

4. Zadnja ploia 

5. Vratilo sa kljuiam 



9.11A. 5 - SMop kodnlca 

6. Papu£a 

7. Anker osovlnica 

8. Odstojnlk sa navojem 

9. ClvIJa papu&s 

10. Opruga poduplraca 



11. Podeiavai papu£a 

12. Odstojnlk 

13. Odstojnlk s navojem 

14. Opruga vezna 
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PNEUMATSKI KOCNI SISTEM 



OPIS RADA PNEUMATSKE INSTALACIJE 

Jednocilindricni kompresor usisava vazduh iz precistaca 
vazduha motora, sabija ga i preko regulatora pritiska sa- 
Ije u rezervoar. Komprimovai vazduh iz rezervoara odvodi 
se pancirnim crevom do nagaznog ventila odnosno pote- 
znog kocnog ventila. Sa kocnog ventila vazduh se odvodi 
daije preko slavine na spojnicku glavu SI. 1 1B.1. Sa koc- 
nog ventila izvedena su dva pancirna creva do dvojnog 
manometra na instrument tabli. 
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St. 11 B.I Soma pneumatske Instated)* sa nagaznlm ventilom. 
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SI. 11B.2 - Dalovl sistema 
(a) potezni kocni ventll, (b) spojnlCka glava, (e) slavlna 

IZGRADNJA I UGRADNJA KOMPRESORA 

Odvojiti usisni vod, precistac vazduha-kompresor. 
Odvojiti potisni vod, kompresor regulator pritiska. 




Odvojiti cev za podmazivanje kompresora. 

Odvrnuti tri svorna zavrtnja i jednu zavrtku i skinuti poklo- 
pac, kao na SI.11B.3; 

Odvrnuti navrtku na uvrtnju, na prirubnici kompresora i 
kompresor izvuci iz otvora u poklopcu kucice obrnutim 
redom. 

NAPOMENA: Ako je potrebno skidati zup6anik za pogon 
kompresora navrtku na kolenastom vratilu kompresora 
odvrnuti pre skidanja kompresora. 

U daljem tekstu dat je presek kompresora i opis ako to 
nije dovoljno za opravke koristiti uputstva P.P. Trstenik. 



Opis 

Kompresor se sastoji iz sledecih glavnih delova: 

- kucista specijalnog oblika, kojeje odliveno od silumina; 

- kolenastog vratila kompresora, koje je smesteno u ku- 
ciste i oslanja se preko kuglicnih lezista a poseduje pro- 
tivteg radi uravnotezenja rotacionih masa; 

- cilindra odlivenog od sivog liva, koji se postavlja na ku- 
ciste kompresora i prievrscuje se vijeima Cilindar na sebi 
nosi rebra za hladenje; 

- klipnjace kompresora otkovane od durala, koja se pre- 
ko velike pesnice veze za vratilo kompresora, a u malu 
pesnicu postavljena je osoviniua koja je cvrsto vezana sa 
klipom. Izmedu ekscentra kolenastoga vratila i velike pe- 
snice klipnjace ostvarena je klizajuca veza; 

- klipnih i uljnih prstenova, koji su postavljeni u odgova- 
rajuce zljebove na klipu; 

- glave jednocilindricnog kompresora, koja se postavlja 
na cilindar kompresora, a u sebi nosi usisni i potisni ven- 
til. Glava kompresora se izraduje sa rebrima za hladenje. 

Podmazivanje kompresora vrsi se preko centralnog pod- 
mazivanja motora, sa pritiskom ulja od PS0.6 bar. 

Tehnicki podaci: 



Proizvodac: 

Oznaka 

Prenosni odnos 

Broj cilindara 

Hod klipa 

Precnik klipa 

Ukupna radna 

zapremina 

Teorijski kapacitet pri 
n = 2800 miih ~ 1 

Max. snaga 

pogona 

Maksimalni radni pritisak , 
Maksimalni kratkotrajni 

pritisak 

Maksimalni radni broj 

obrtaja 

Maksimalni dozvoljen 

broj obrt. 

Pritisak ulja za 
podmazivanje 



P.P. Trstenik 

206-85050-31 

i = 1,04 

1 

28 mm 

75 mm 

124 cm 3 

336 l/min. 

1,1 8kW 
8 bar 

10 bar 

2800 rnin -1 

3000 min - 1 

> 0,6 bar 
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SI. 11B.3. - Skidanje kompresora 



REGULATOR PRITISKA 

Namena: Odrzavanje radnog pritiska u pneumatickim in- 
stalacijama u odredenim granicama kao i osiguranje vo- 
dova i ventila od prljavstine. 



PNEUMATSKI KOCNI SISTEM 



POGLAVLJE i 1 - ODELJAK B 
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st. 11B.4 - Regulator prttiska 



Nacin dejstva: 

Zbijeni vazduh od kompresora dovodi se preko prikljucka 
1 i kroz precistac (10) u komoru a, odize nepovratni ven- 
til (5) sa sedista i struji u rezervoare koji su vodovima pri- 
kljuceni na prikljucak 2. Istovremeno raste pritisak u ko- 
mori b ispod membranskog klipa (15), a kada ovaj priti- 
sak dostigne vrednost iskljucivanja, pokrece se klip (15) 
nagore nasuprot dejstvu opruge (4). 

Pri ovom kretanju zatvara se izlaz (16) i otvara ulaz (14) 
tako da zbijeni vazduh iz komore b struji u komoru c 
iznad gornje povrsine klipa (13), usled cega se ovaj klip 
pokrece nanize, cime se ventil (12) odvaja od sedista. 
Zbijeni vazduh od kompresora se sada izbacuje u atmos- 
feru kroz otvor (11). 

Kompresor radi naprazno dotle dok u rezervoarima, a ti- 
me i u komori b, pritisak ne opadne na pritisak ukljuciva- 
nja. U ovom momentu klip (15) se, pod dejstvom opruge 
(4), potiskuje nanize, ulaz (14) se zatvara, a otvara se 
izlaz (16), te se kroz njega i odusku E prazni komora c. 



Klip (13) se pomera navise, zatvara se ventil (12) i zbijeni 
vazduh od kompresora ponovo struji prema rezervoarima 
dok se u njima ne postigne pritisak iskljucivanja. 

Regulator se izvodi i sa prikljuckom za punjenje guma ko- 
ji se koristi skidanjem zastitne kape (6). Navijanjem lepti- 
raste navrtke, koja se nalazi na crevu za punjenje guma, 
telo ventila (8) se pokrece nalevo, cime se prrkida veza 
izmedu komore a i prikljucka 2. Sabijeni vazduh od kom- 
presora sada struji iz komore a kroz otvor (7) u telu venti- 
la (8) i kroz crevo a punjenje, u gume. Ako pri tome priti- 
sak u gumama naraste na cca 9 do 10 kp/cm , otvara se 
ventil sigurnosti (9) i vazduh se odvodi u atmosferu. 
Pre pocetka punjenja guma treba pritisak u rezervoarima 
spustiti ispod pritiska ukljucenja, jer bi u suprotnom, kroz 
otvoren ventil (12), sabijeni vazduh isticao u atmosfe- 
ru. 

Odrzavanje: 

Zavisno od uslova rada, u normalnim uslovima svaka tri 
meseca, treba precistac (10) skinuti i oprati u benzinu. 





81.11 B.S - Prlkodinl kocni ventfl - nagaznl 
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PNEUMATSKI KOfcNI SISTEM 



Vadenje ovog precistaca se vrsi posle odvijanja donjeg 
dela kucista. Ako se dijapazon rada regulatora promeni, 
moze se dati pritisak u tabeli ponovo podesiti pomocu 
vijka za podesavanje (3). 

Tehnicki podaci: 

Proizvodac P.P.Trstenik 

Tip 975,300 

Regulator je podesen na 4,8 + 0,2 bar (pritisak ukljuciva- 
nja) i 5,4 + 0,2 bar (pritisak iskljucivanja). 



PRIKOLICNI KOCNI VENTIL - NAGAZNI 
Namena: 

Aktivira jednovodne prikolicne kocne instalacije i meha- 
ni6ke ili hidraulicke instalacije traktora. 

Nacin rada: 

U otkocenom stanju, preko prikljucka R, ulaza (1) dupiog 
ventila (2) i prikljucka P postoji direktna veza izmedu re- 
zeroavara traktora i prikolice. U komorama a i b sa gornje i 
donje polovine klipa (6) vladaju isti pritisci. 

Aktiviranjem nozne kocnice okrece se kuciste vezano sa 
noznom kocnom polugom oko osovinice 10. Pri tome po- 
luga (8) povlaci preko loptastog lezista (9) Oaovinicu ven- 
tila (7), nasuprot dejstvu opruge (4) oz kucita. 

Dupli ventil (2) sledi kretanje osovinice (7) i zatvara ulaz 
(1) Daljim dejstvom na nagaznu plocu, otvara se izlaz (3). 
Zavisno od velicine sile, prikolicni vod se prazni preko 
osovinice (7) i oduske (0), Na taj nacin opada pritisak i u 
komori b, pri cemu se klip (6) potiskuje usled povecanog 
pritiska u komori a. 

Dupli ventil (2) koji ga sledi zatvara izlaz (3). U jednom 
momentu zatvoreni su ulaz (1) i izlaz (3) i nastaje ravno- 
tezno stanje (nema proticanja vazduha od R ka P niti u 
atmosferu). 

Za aktiviranje prikolicnog kocnog ventila potrebna je rela- 
tivno mala sila. Radi toga se kocnica prikolice aktivira ne- 
sto ranije nego traktor kocen istom noznom silom. 



Ovo pretkocenje prikolice sprecava naletanje prikoiice 
na traktor. Pojacno kocenje traktora izaziva povecan pad 
pritiska u prikolicnom vodu, a neposredno pred puno ko- 
cenje traktora nastaje potpuno praznjenje prikolicnog vo- 
da, odnosno puno kocenje prikolice. 

Ako se kocnica otkaci, osovinica (7) zatvara izlaz (3) i, 
potiskujuci dupli ventil (2), otvara ulaz (1). Time dolazi do 
ponovnog punjenja prikolicnog voda, sto izaziva otkoci- 
vanje prikolice. Proces kocenja i otkocivanja se odvija po- 
stepeno, sto je omoguceno konstrukcijom prikolicnog 
kocnog ventila. 

Radni pritisak: 5,3 bar max. 



KOMPENZATOR AKTIVIRANJA 
Namena: 

Ujednacenje povecanja nozne sile i hoda aktiviranja kod 
mehanickih kocnih instalacija traktora koje su dodatkom 
kocnog ventila opremljene za kocenje prikolica sa pneu- 
matickom kocnom instalacijom. 

Nacin rada: 

Kompenzator aktiviranja treba kod obicnih poljoprivred- 
nih i drugih traktora da se veze sa prikolicnim kocnim 
ventilom preko okretne poluge. Pritiskom na jednu od na- 
gaznih papuca (prikolicnog kocnog ventila ili izjednaciva- 
ca aktiviranja) pokrece se izjednacivac aktiviranja za istu 
velicinu kao i prikolicni kocni ventil. Time se kuciste okre- 
ce oko vijka (5), tako da poluga (3) izvlaci osovinicu (2) 
preko loptastog lezista (4), nasuprot dejstvu sile opruge 
(1). Prestankom pritiska noge vraca se osovinica (2) po- 
novo u pocetni polozaj. 

Kompenzator aktiviranja je ugraden tako da moguci ho- 
dovi i sile aktiviranja potpuno odgovaraju istim kod priko- 
licnog kocnog ventila. Time se postize ravnomerno koce- 
nje obe strane traktora. 

Za eventualnu potrebu da se koci samo jedna strana 
traktora treba samo ova dva uredaja razdvojiti zakreta- 
njem vezne poluge. 




PNEUMATSKi KOCNI SISTEM 
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SI. 11B.7 - Sema poteznog ventila 



PRIKOLICNI KOCNI VENT1L - POTEZNI 
Opis: 

U kucistu (5) izlivenom od iegure aluminijuma smesteni 
su kiip (8), klipnjaca (7), opruge (6 i 12) i ventil (9) sa 
oprugom (10). Kuciste je zatvoreno poklopcem (1). Sa 
spoljne strane ventila nalaze se uska (14), viljuska (2), 
caura (3) i navrtka (4). Sa donje strane ventila je otvor sa 
filtrom (11) za izlaz vazduha u atmosferu. 

Nacin rada: 

U neutralnom polozaju vazduh nesmetano prolazi pored 
ventila (9) i puni prikolicni rezervoar. 

Dejstvom na usku (14), prekonavrtke (13) i opruge (12) 
povlaci se i klipnjaca (7) koja sabija oprugu (6) i na taj na- 
cin ventil (9) jednom svojom stranom (a) zatvara prolaz 
vazduhu u rezervoar prikolice. 

Daljim povlacenjem klipnjace otvara se sediste (b) tako 
da se prikolicni vod preko otvora (1 1) prazni i nastaje ko- 
cenje prikolice. 

Prestankom dejstva sile na usku, opruga (6) vraca klipnja- 
cu u prvobitni polozaj, klipnjaca gura ventil i zatvara se- 
diste (b), a otvara seduste (a), te vazduh prolazi u prikoli- 
cu i otkocuje je. 

Ventil moze da se aktivira i rucno (preko viljuske). Caura 
(3) i navrtka (4) sluze za regulisanje krajnje sile ventila ta- 
ko sto se opruga (6) popusta ili sabija. Navrtke (13) sluze 
za podesavanje hoda ventila. 

Radni pritisak: 5,3 bar max. 



Slavina 

Slavina sluzi za prekidanje strujanja sabijenog vazduha u 
sistemu. 

Nacin rada 

Aktiviranjem ekscentraske osovine (3) preko rucice (1) 
otvara se i zatvara ulazni ventil (2). Kada je polozaj ruci- 
ce paralelan sa strelicom, sabijeni vazduh ima Slobodan 
prolaz. Ako se rufiica zakrene za 90° ..zatvara se dovodni 
vod, a odvodni vod se preko oduske prazni. 



spojniCka glava 

Opis: 

Spojnicka glava se sastoji iz siluminskog kucista (1), pra- 
hobrana (2), zaptivke (3) i ventila (4) sa oprugom (5). 

Nacin rada: 

Kada je neprikljucena, spojnicka glava sa ventilom je za- 
tvorena. Pre spajanja spojnicke gjave sa civijom 
slavina mora biti zatvorena. Pomeranjem prahobrana (2) i 
spajanjem spojnickih glava, civija spojnicke glave 50- 
4900A otvara ventil (4) spojnicke glave 50-5000A i tako 
se uspostavlja veza izmedu motornog vozila i prikolice. 
Posle toga otvara se slavina i vazduh pocinje da struji 
prema rezervoaru prikolice. 

Pre rastavljanja slavinu treba zatvoriti, a po rastavljaniu 
navuci prahobrane. 




SI. 11B.8 - Slavina 

1. Rufiica 

2. Ventil (ulazni) 

3. Ekscentar osovina 
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podeSavanje pretkoCenja prikolice 

Pri kocenju traktora sa prikolicom potrebno je da prikoli- 
ca pocne ranije da koci od traktora, za izvestan deo se- 
kunde, da bi se odrzala stabilnost kretanja. U protivnom 
bi prikolica gurala traktor, sto moze da bude opasno pri 
kretanju kroz krivinu, jer bi mogio da dovede do pretura- 
nja traktora i prikolice. 

Podesavanje pretko6enja prikolice vrsi se na sledeci na- 
cin: 

1. Podidi zadnji levi tocak traktora. 

2. Razdvojiti pedaie ko6nica, otkacinjanjem zaporka. 

3. Pustiti motor u radT tpapuniti sistem vazduhom do pri- 
tiska 5,3 bar, ukolrko nije vec pun. 

4. Rukom obrtati levi tocak, a pritiskom noge na levu 
pedalu koditi tocak sve dok se ne oseti da kocnica 
pocinje da kodi tocak. 



5. U trenutku kada pocinje koCenje to6ka dvojni mano- 
metar treba da pokaze pad pritiska u prikolicnom vo- 
du 1,5 do 2 bar (crvena kazaijka treba sa oznake 5 da 
padne izmedu 3 i 3,5) - ako je pretkocenje prikolice 
ispravno podeseno. 

6. Ako je ofiitani pad pritiska manji, treba povratnu opru- 
gu leve pedaie kocnice zatezati zavrtnjem navrtke na 
kuki, kojom je opruga vezana za drzac na nosacu no- 
gostupa. Ako je ocitani pad pritiska veci, treba povra- 
tnu oprugu otpustati dok se ne dobije zeljeni pad pri- 
tiska. 

7. Podesiti desnu pedalu kocnice prema levoj. 

Primedba: Provera pretkocenja prikolice prilikom voznje 
vrsi se vizuelno. Pri kocenju prikolica ne sme da nalece 
na traktor. 
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SI. 12A.1 - izgled proteka upravljaikog slstema 



1. Tocak upravljaca 

2. Zatvorena navrtka 

3. Zaptlvac 

4. Niska navrtka 

5. Oslguravajuca podloska 

6. Kapa 

7. Lezajna navrtka 
S. Gumana ogrilca 



9. Vreteno 

10. Kuciste stuba upravlja6a 

11. Cep 

12. Zavrtka 

13. GornJI segmental zupcanlk 

14. Navrtka 

15. Podloska 

16. Loptasta navrtka 



UPRAVUACKI MEHANIZAM - MEHANICKI 
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opste 

Upravljadki mehanizam izveden je tako da rukovalac lako 
upravlja traktorom. To je obezbedeno dobrom konstruk- 
cijom upravljadkog mehanizma koja ima veliki prenosni 
odnos, a time i lako rukovanje. 

Upravljadki mehanizam sastoji se od; todka upravljada 
vretena i navrtke sa stalno kruzedim kuglicama i dva seg- 
mentna zupcanika na kojima su ugradena ramena upra- 
vljaca. Jedan segmentni zupcanik ima dva kraka izmedu 
kojih je oslonjena navrtka sa stalno kruzedim kuglicama 
Navrtka ima mogudnost zakretanja na rukavcima u kra- 
kovima segmentnog zupcanika. 

Zupdasti segmenti, navrtka sa stalno kruzedim kuglicama 
i kroj vretena sa navojem sme§teni su u livenom kudiStu. 
Vreteno upravljaca uleziSteno je u posebnom kudiStu ve- 
zanom za kuciste upravljada. Segmenti zupcanici ulezi- 
steni su u kucistu i poklopcu. 

Ramena upravljadkog mehanizma vezana su pomodu po- 
desavajudih spona sa polugama na rukavcima todkova 




Si 12A.2 - Sagmmtl upravljatkog mehanizma 

Izneti iz kudiSta vreteno sa navrtkom. 

Podmazivanje aksijalnog lezaja vretena vrsi se masdu, na 
kudistu vretena ugradena je mazalica. Na SI.12A3 je pri- 
kazano uleziStenje vretena. 



IZGRADNJA I UGRADNJA UPRAVUACKOG MEHANI- 
ZMA (Oper. 1) 

Skinuti masku hladnjaka i odvojiti kleme akumulatora 

Otvoriti poklopac ispod instrument table. Odvojiti elek- 

tricne vodove sa instrumenata i prekidaca. Odvojiti sajlu 

traktometra 

Odvojiti komande gasa i sipku za gasenje motora. 

Odvrnuti navrtku na todku upravljaca i tocak pomodu 
svlakada svudi sa vretena upravljaca. 

Povudi gumenu ogriicu sa stuba upravljada, odvojiti je od 
instrument table. 

Odvrnuti zavrtnjeve koji vezu instrument tablu za ram i 
skinuti instrument tablu. 

Razdvojiti ramena upravljaca od upravljadkih spona. 

Odvrnuti detiri uvrtnja koji vezuju kudi§te upravljadkog 
mehanizma za poklopac menjada, i skinuti upravljadki 
mehanizam. 

Ugradnju upravljadkog mehanizma izvesti obrnutim re- 
dom od izgradnje. 

RASTAVUANJE I SASTAVUANJE UPRAVUACKOG 
MEHANIZMA (Oper. 2) 

Prethodna radnja je izgradnja upravljadkog mehanizma 
oper. 1. 

Odvrnuti dep i ispustiti ulje iz kudiSta upravljadkog meha- 
nizma 

Skinuti f ileanu podloSku i zaStitnu kapu. Odvrnuti dvostra- 
ni limeni osigurad. Odvrnuti nisku navrtku, skinuti dvo- 
strani limeni osigurad pa odvrnuti navrtku-prsten lezaja i 
izvaditi 12 kuglica. 

Odvrnuti detiri zavrtke koje vezu kuciste vretena za kudi- 
§te upravljadkog mehanizma i skinuti kudiSte vretena. 

Odvrnuti navrtke na ramenima upravljada, i ramena svudi 
sa segmenata. Skinuti filcane podloSke. 

Cetiri svorna zavrtnja §to vezu poklopac i kudi§te odvrnu- 
t i skinuti poklopac SI. 12A.2. 
Osiguravajudi lim na zavrtkama ispraviti, odvrnuti zavrtke 
i izvaditi rukavac sa podesavajudim podloSkama 




%\ 




SL 12*. 3 - Akallaml lata] vratena upravl)«ii 

Iz kudiSta upravljaca izneti segments SI.12A. 4. 




SL 12A. 4 - Sagmantl I vratano • navrtkom 

Oprati delove i izvr§iti pregled pohabanosti; pregledati le- 
zisne daure rukavaca segmenata, aksijalni lezaj vretena i 
zaptivade, na kudiStu i poklopcu. Prekontrolisati zazor 
izmedu navrtke i vretena. Ako je zazor povedan zameniti 
navrtku i vreteno, jer su navrtka i vreteno upareni. Nije 
dozvoljeno menjati kuglice u navrtki. 
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Pre montaze proveriti zazor navrtke na rukavcima, na 
segmentu. Zazor treba podesiti tako da navrtka nema 
aksijalnog zazora i da se moze lako okretati na rukavcima 
(SI. 125A.5). Zazor se podesava podloskama; 0,076 mm, 

0,127 mm, 0,177 mm i 0,250 mm. 




SL 12A.S - Podeiavanje aksl)alnog zazora 

Odvojiti rukavac sa segmenta, na strani ozljebljenja za ra- 
me. Navrtku postaviti na vratilo. U slucaju da kugluce (28 
kom.) ispadnu iz zljeba zljeb napuniti mascu za lezajeve i 
sloziti kuglice. 

Ugraditi segmente. U kuciste uneti vreteno s navrtkom i 
navrtku pricvrstiti, i osigurati, za segment. 

Postaviti kuciste vretena, sa novom, zaptivkom na kuciste 
upravljackog mehanizma i cetiri zavrtke sa elasticnim 
podloskama delimicno pritegnuti Okretati vreteno dok se 
prsten lezaja, na vretenu, ne poklopi sa zlebom u kucistu. 
Zljeb napuniti mascu za lezajeve i postaviti 12 kuglica. 
Navrtku prsten lezaja pritezati do kraja, da se kuglice pra- 
vilno rasporede, pa je otpustiti da se vreteno lako okre- 
ce. Postaviti dvostrani limeni osigurac i nisku navrtku pri- 
tegnuti do kraja Osigurati navrtke od odvrtanja. Pritegnuti 
do kraja cetiri zavrtke na vezi kucista vretena i kucista 
upravljaca. 



Na Win namestiti tocak upravljaSa, postaviti podlosku i 
zatvorenu navrtku pritegnuti do kraja. 

Na kuciste upravljackoog mehanizma postaviti poklopac, 
sa novom zaptivkom i zavrtnjeve pritegnuti do kraja. 

Postaviti filcane podmetace i ugraditi ramena, sipati 
ulje. 

Uputstvo za kontrolu, Ako tocak upravljaca pri voznji 
trese, aprednji most je korektno podesen i pritisak u 
pneumaticima je propisani, onda je doslo do povecanja 
zazora na segmentima upravljackog mehanizma. Na 
SI.12A.6 pokazan je postupak kontrole, pri cemu drugo 
rame treba da je nepomicno. Ova kontrola se izvodi u po- 
lozaju ramena za voznju traktora u pravcu. 




SI. 12A.6 - Kontrola zazora u segmentima upravljaca 

Izmereni zazor treba da je do 1 ,83 mm. Ako je zazor veci 
onda je verovatno doslo do ostecnja lezisnih caura ruka- 
vaca, u kucistu i u poklopcu. 



Industrija masina i traktora 
IMT-540-549 De luxe 
Radionicki prirucnik 
Publikacija br. 019769 
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SI. 12B.1 - Sema instalacije 

R-Rezervoar 56015100 
P-Pumpa 56015130 
C-Cilindar 51507630 
RO-Razvodnik 

obrtni 51507900 



opSte 

Glavne komponente hidrostatickog upravljackog mehani- 
zma prikazane su na si. 1 2 B-42. Sematski prikaz hidrau- 
licne instalacije za upravljanje prikazan je na si. 12 B - 1 

opSti tehniCki podaci 

Obrtni razvodnik 

proizvodac - PPT - Trstenik 
kapacitet 63 cm 3 /1 obrtu 

Blok ventila 

proizvodac - PPT - Trstenik 
udarni ventili podeseni na 160 bar 

Pumpa hidraulika 

proizvodac - PPT - Trstenik 



IOC- 



bar 



radni pritisak - 

max. pritisak - 235 bar 

Opseg broja obrtaja - 500 - 3000 miri 

Regulisan protok - 12 + 20 % - 10% lit/min 

Cilindar 

radni pritisak - 160 bar 
sila pri pritisku od 160 bara 

- pri izvlacenju klipnjace - 2000 daN 

- pri uvlacenju klipnjace - 1235 daN 
zapremina vece komore - 0,214 lit. 




SI. 12B.2 - Pumpa - presek 
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UPUTSTVO ZA LOKACIJU KVARA 



Smetnja 


Moguci uzrok 


Popravka 


Izmenjen rad pumpe, sumovi, 


1. Nema dovoljno Hi nema uopste 
ulja. 

2. Veoma visok viskozitet i niska te- 
mperature 

3. Pumpa uvlaci vazduh; na osovini 
pumpe, na labavom ili ostecenom 
usisnom vodu, zbog niskog nivoa 
ulja u rezervoaru, zbog povratnog 
voda ulja koji je postavljen iznad 
nivoa ulja. 

4. Suvise visok pritisak ulja. 


1. Proveriti nivo ulja, pregledati usisni 
vod i filter. 

2. Promeniti ulje, odgovarajuceg vis- 
koziteta. 

3. Zameniti zaptivac osovine. 
Proveriti usisni vod pumpe. 
Proveriti nivo ulja. Proveriti da li- 
je povratni vod ulja ispod nivoa 
ulja. Treba da je minimaino 5 cm. 

4. Podesiti regulacioni ventil. 


Nema pritiska. 


1. Pumpa ne ostvaruje pritisak i 
ako se lako okrece. 

2. Ventil sigurnosti je zaglavljen u 
otvorenom polozaju 

3. Neispravna pumpa ili njen pogo- 
nski mehanizam 


1 . Pumpa je radila bez ulja pa su se 
krilca pumpe zaglavila u rotoru. 

2. Popraviti sigurnosni ventil 

3. Pregledati pumpu i njen pogonski 
mehanizam. 


Pritisak ulja nestabilan 
Hi ga nema. 


1. Radni pritisak suvise nizak. 

2. Los pritisak regulacionog ventila ili 
obrtnog razvodnika. v ' 

3. Ulje tece manje ili vise u rezervoar 
kroz neispravan obrtni razvodnik 
ili cilindar 


1. Proveriti pritisak regulacionog 
ventila. 

2. Popraviti ili zameniti ventil 

3. Popraviti obrtni razvodnik ili cilin- 
dar ili ih zameniti ili poslati na po- 

pravku, 


Neobican zvuk u sigu- 
rnosnom ventilu. 


1. Prljavstina ili opiljci na sedistu 
ventila, 


1. Ocistiti prljavstinu ili opiljke, 


Vazduh u sistemu, pena u ulju 


1 . Los usisni vod. 

2. Prevelik otpor u usisnom vodu. 

3. Tip ulja ne odgovara, 


1. Proveriti spojeve ili zameniti usi- 
sno crevo. 

2. Zameniti filter i pregledati usi- 
sni vod. 

3. Koristiti preporudeno ulje, 


Sistem je pregrejan 


1 . Prevelik viskozitet ulja. 

2. Preveliko unutra§nje curenje 


1 . Koristiti ulje odgovarajuceg vi- 
skoziteta. 

2. Popraviti ili zameniti neispravnu 
komponentu. 


Sistem je u radu bez obzira sto 
se tocak upravljaca okrece te§ko. 


1 . Nizak pritisak ulja: a) pumpa ne ra- 
di b) pumpa je neispravna 

2. Kuglica u usisnom kanalu obrtnog 
razvodnika ne zaptiva ili nedostaje. 

3. Ventil sigurnosti se zaglavio u otvo- 
renom polozaju 

4. Veliki zazor u obrtnim delovima 
razvodnika. 

5. KugliSni lezaj u upravlja6kom 
stubu korodirao 


1 a) Pregledati pogon pumpe b) pop- 
raviti pumpu. 

2. Staviti novu kuglicu. 

3. Popraviti, ocistiti sigurnosni ventil. 

4. Zameniti razvodnik. 

5. Zameniti upravljadki stub. 
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Smetnje 


Moguci uzrok 


Popravka 


..Motoring" efekt, tocak upra- 
vljaca se okrece sam za sebe sto 
zahteva regularna podesavanja 
obrtnog razvodnika. Tocak upra- 
vljaca ne moze da se dovede 
u neutralan polozaj. 


1. Lisnate opruge su oslabile ili su po- 
lomljene 

2. Osovinica u obrtnom razvodniku i 
rotor nisu u pravilnom polozaju 


1. Zameniti lisnate opruge, 

2. Podesiti polozaj prema instrukciji. 


Tocak upravljaca ima suvise veli- 
ki aksijalni zazor 


1. Lisnate opruge su polomljene ili su 
oslabile 

2. Zljebovi na vretenu upravljaca su 
izlizani 


1. Zameniti lisnate opruge 

2. Zameniti vreteno uprvljaca 


Vibracije tockova 


1 . Vazduh u cilindru upravljaca 

2. Habanje u mehanickim sklopovima 
ili u lezistima tockova. 

3. Udarni ventil propusta ili je opruga 
polomljena 


1. Ispustiti vazduh iz cilindra i ukloniti 

uzrok sklupljanja vazduha. 
3. Popraviti udarni ventil. 


Tocak upravljaca moze bez zau- 
stavljanja neprekidno da se okrece. 


1. Ostecene zaptivke na cilindru 

2. Set zupcastih elemenata obrtnog 
razvodnika istrosen 

3. Curenje izmedu razvodnih ele- 
menata i kucista. 


1. Zameniti ili popraviti cilindar. 

2. Zameniti set zupcastih elemenata. 

3. Zameniti razvodne elemente i 
kuciste. 


Tocak upravljaca trza 


1. Vreteno upravljaca i zupcasti 
element obrtnog razvodnika nisu 
podeseni 


1. Kontaktirati proizvodada 


Upavljanje suvise sporo 


1. Istrosen obrtni razvodnik 


1. Zameniti ga ili popraviti. 


Tocak upravljaca se ne vraca 
u neutralan polozaj. 


1. Prljavstina u obrtnom razvodniku 

2. Zaribavanje izmedu razvodnika i 
caure izazvano visokim pritiskom 


1 . Ocistiti obrtni razvodnik, ako je 
moguce, ili ga zameniti. 

2. Regulisati pritisak na odgovarajuci. 


Pogresno okretanje traktora. 


j 1. Creva na bloku ventila su pogres- 
' no postavljena 
2. Lose podesena kardanska osovina 
i set zupcastih elemenata 


1. Okrenuti creva. 

2. Izvrsiti ponovno podesavanje, 


Snaga upravljaca isuvise mala, 
izrazito na jednoj strani. 


1. Suvise nizak pritisak. 

2. Suvise veliko propustanje ulja 
u obrtnom razvodniku. 


1. Podesiti regulacioni ventil. 

2. Zameniti ili popraviti obrtni 
razvodnik. 


Curenje na ulaznom vratilu od- 
nosno ispod poklopca zupcastih 
elemenata ili na kucistu. 


1. Osteceni zaptivni prstenovi 

2. Zavrtnjevi su labavi 


1 . Zameniti zaptivne prstenove 

2. Zategnuti zavrtnjeve (moment pri- 
tezanja 3-3,5 daNm) 


Otkazivanje sistema. 


1 . Kvar u sistemu. 


1. Kontaktirati fabriku. 
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KONTROLA KOMPONENTI SISTEMA I MOGUCI 
KVAROVI 

1 Uveriti se da je hidraulidni sistem jos uvek u skladu sa 
originalnim sistemom traktora koji daje proizvodad. 

2. Ispustiti ulje iz sistema, ocistiti ga i ponovo napuniti 
specifikovanim uljem. Odistiti ili zameniti predistad Ako 
upravljadki sistem ne radi kao Sto bi trebalo, zadatak je 
pronaci delove ili deo koji je neispravan (cilindar, pumpa 
za ulje, rezervoar obrtni razvodnik). 

Upotrebiti manometar sa opsegom od 0-110 bar. 

3. Proveriti sistem hidraulika sa radom motora. Okrenite 
volan uz male povremene trzaje do krajnjeg levog ili de- 
snog polozaja i proverite da li se vraca u neutralni polozaj 
kada ga oslobodite. Trebab bi da se volan okrede ravno- 
merno bez zastoja i vibracije. 

4. Provera pumpe (SI 12B.2) 

Skinuti uljni vod (sa izlaznog spoja pumpe) i postaviti si- 
gumosni ventil i manometar na njegovo mesto. Startovati 
motor i videti da li pumpa moze da dostigne maksimalni 
pritisak specificiran za taj sistem. 

Neka motor radi na praznom hodu i maksimalnom broju 
obrtaja. Ako je pritisak dobar i nema preterane lupe pum- 
pa je u redu. Ako ne moze da postigne specificirani priti- 
sak, a smetnje ne dolaze od labave klinaste remenice, 
poslati pumpu na popravku. 

5. Provera cilindra 

Kada traktor stoji na suvoj, dvrstoj povrsini, startuj motor 
i okreni volan ravnomerno od jedne do druge strane. 
Trebalo bi da se tockovi okrecu odmah i bez trzaja. Ako 
to nije slucaj ondaje potrebno ispustiti vazduz iz instala- 
cije. 

Ako ispustanjem vazduha ne resite problem proverite ci- 
lindar. Okrenite volan do njegovog stajali§ta desno i levo, 
ako volan moze da se okrene vise u jednom pravcu onda 
ima razloga da se veruje daje cilindar neispravan. Skinuti 
jedno crevo sa cilindra i zatvoriti cilindarski otvor i crevo. 
Ako volan ne moze da se okrede cilindar mora da se po- 
salje na popravku. 

6. Blok ventila 

Skinuti blok ventila sa obrtnog razvodnika povezati uljne 
vodove bez njega. Ako je funkcija u redu (a nije bila sa 
ugradenim blokom ventila) ventile zameniti. 

7. Obrtni razvodnik 



1 . vSnaga upravljaca suvise mala. Stavite manometar na 
jedno od creva na cilindru. Okrenuti volan do stajalista do 
mesta gde je ugraden manometar. Ako je pritisak mnogo 
manji od pritiska koji odreduje blok ventila potrebno je 
razvodnik poslati na popravku. 

2. Volan se ne vra6a u neutralni polozaj 

- Vreteno upravljaca i kudiste vretena nisu paralelni tako 
daje vreteno oslonjeno na kuciSte. Tadaje snaga koja je 
potrebna da vrati volan u neutralni polozaj veca nego 
snaga koju moze da primi opruga. 

- Ostedene opruge. 

- Zaribavanje izmedu unutraSnjeg i spoljasnjeg rukavca 

3. Todkovi se ne okredu ravnomerno u skladu sa vola- 
nom 

- vazduh ili prljavstina u sistemu. 

- ishaban cilindar. 

- ishabani delovi iz sklopa obrtnog razvodnika. 



4. Tockovi se okrecu u pogresnom smeru. Pogresno po- 
stavljeni uljni vodovi izmedu cilindra i obrtnog razvodni- 
la. 

5. Volan nastavlja da se obrce posto je upravljanje pre- 
stalo: Ostedene opruge, obrtnih razvodnik poslati na 
opravku. 

Razvodni ventil i rotor nisu u odgovarajucem polozaju 



OBRTNI RAZVODNIK 

Rasklapanje obrtnog razvodnika 

Dva inbuszavrtnjaM10x45odvmuti pomocu kljuca OK8, 
kao na SL12B.3. 



V 



tr S;4 




9. 12B. 3 - Skldanje bloka ventila sa obrtnog razvodnika 

Blok ventila odvojiti od obrtnog razvodnika, kao na sli- 
ci. 

Obrtni razvodnik postaviti u vertikalni polozaj, kao na 
SI.12B.4. i odvrnuti 7 zavrtnjeva pomodu kiuda OK13 
SI.12B.5. 




S1.12B. 4 - Odvajanje bloka ventila od obrtnog razvodnika 

Sada se mogu podidi elementi za istiskivanje zajedno sa 
poklopcem i kardanskom osovinom, kao na SI.12B.6. 

U horizontalnom polozaju odvojiti poklopac sa zavrtnjima 
i razvodnu plocu od elemenata za istiskivanje, kao na 
SI.12B.7. Pri daljem radu osigurati da kolo rotora i kar-' 
danska osovina ostanu i istom polozaju (ako nisu obelez- 
ni) prema statoru, posto se izmenom polozaja mogu javiti 
smetnje u funkctonisanju. 
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SI. 12B.S - Odvrtanje poktopca aa alamanata za istlsktvanja 




9. 12B. 6 - Odvajanje alamanata za IstlaMvanja 




S. 12B.7 - Odvo|an atamanat za latlakivanje 




Pomocu odvrtaca odviti suplji uvrtanj iznad povratnog 
ventila, kao na SI.12B.8. Naginjanjem kucista ispasce ku- 
glica povratnog ventila. 

Aksijalnim pritiskom na cep razvodnika istiskuje se caura 
i razvodnik iz kucista kao na SI.12B.9. 




SI. 12B.9 - Vadanja iaura I razvodnika 

Nakon svlacenja zaptivnog prstena, okruglog prstena i 
iglicastog lezaja istisnuti poprecni Win— civiju, kao na 
SI.12B.10. 




St. 12B.10 - latlaklvania popreinog kllna - 6MJa 

Istisnuti lisnate opruge, kao na SI.12B.11. 




o^^% 



SI. 12B.8 - Odvrtanje Supljeg zavrtnja 



SI. 12B.11 - Vadanja llanatlh opruga 

Aksijalnim pritiskom na razvodnik rastavljaju se caura i 
razvodnik, kao na SI.12B.12 
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SI 12B.12 - latlakhranje razvodnilca iz caure 



SI 12B.1S - Kontrola element a za latiakivale 



Ovim je obrtni razvodnik rastavljen i treba pristupiti pra- 
nju i kontroli delova. 



Pregledati unutrasnje ozljebljenje na razvodniku, kao na 
SI.12B.16. 



Kontrola ispravnosti 

Pre kontrole sve delove temeljno oprati u sredstvu po- 
godinom za odstranjivanje masnode, vidi SL12B.13. 




9. 12B.13 - Prant* delova obrtnog razvodnika 

Kontrola ostecenja i iskrivljenosti poklopca i prolaznog 
diska (pocetni tragovi oStedenja na elementima obrtnog 
razvodnika su dozvojeni) SL12B.14. 




SI. 12B.14 - Kontrola prolaznog dlaka I poklopca 

Kontrola zazora izmedu rotora i statora, tragova zariba- 
vanja i drugih oStedenja na dodirnim povrsinama kao na 
SI.12B.15. 




St. 12B.16 - Kontrola ozljebljenja razvodnika 

Kontrola razvodnika i caure na pohabanost izvodi se za- 
kretanjem, i ako su ugradene lisnate opruge razvodnik 
treba da se vrada kad se zakrene, SL12B.17. 




St 12B.17 - Kontrola razvodnika I caure 

Kontrola kudiSta u podrucju Caure na istrosenost pokaza- 
na je na SI.12B.18. 

Pregledati sediSte povratnog ventila na deformacije, kao 
na SI.12B.19. 

Kontrola kardanske osovine na prskotine i utiskivanja u 
podrudju proreza, SI.12B.20. 

Kontrola rukavca povratnog ventila, SI.12B.21. 
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SI. 12B.18 - Kontrola kuciita 




i*-""' 



SI 12B.19 - Kontrola aedlita ventlla 




lll8i™« 

SI 12B.20 - Kontrola kardanske oaovlna 







SkJapanje obrtnog razvodnika 

Pre sklapanja svaki deo treba da se namaze uljem. Posle 
navlacenja caure na razvodnik utiskuju se u razli6itim 
pravcima po tri lisnate opruge u otvor razvodnika (obore- 
ne ivice okretati na dole tako da lakse prolaze kroz cau- 
ru), SI.12B.22. 




SI. 12B.22 - Ugradnla llsnatlh opruga 

Postaviti poprecnu osovinicu, civiju, kroz cauru i razvod- 
nik, SI.12B23. 




SI 12B.23 - Postavljanje klina - tMJa 

Postaviti iglicasti lezaj, manji prsten lezaja okrenuti nani- 
ze na razvodnika Zatim postavite okrugli prsten i zaptivni 
prsten SI.12B.24. 




SL 12B.21 - Kontrola rukavca 



SI. 12B.24 - Ugradnja leiaja I pretenova 
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Ugraditi razvodnik i 6auru u kuciSte, laganim okretanjem 
i potiskivanjem, (promena sile, udaranje i nabijanje pod 
pritiskom, je zabranjeno posto izazivarazaranje kucista). 
Kardansku osovinu postaviti u zahvat sa osovinicom 6ivi- 
jom u razvodniku i ispitati okretljivost razvodnika SI.12B. 
25. 




SI. 12B. 25 - Ugradnja razvodnika u kuclste 

Sada postaviti kuglicu povratnog ventila i uvrnuti supfli 
uvrtanj SL12B.26. 




SL 12B. 26 - Ugradnja povratnog ventila 

Posto se postavi prolazni disk postaviti sistem za istiski- 
vanje i u rotor uvuci kardansko vratilo tako da zahvati ci- 
viju u razvodniku. Pri ugradnji kardanske osovine obratiti 
paznju da se markirani zubac poklopi sa najudaljenijim 
bregom rotora, kao na SI.12B.27. Za ovo postoje tri mo- 
gucnosti, vidi markiranja. 




Nakon postavljanja zaptivnog prstena na kuciite stavlja 
se kompletan sistem za istiskivanje sa prolaznim diskom i 
zaptivkom i kardanskom osovinom pri cemu se razvodnik 
zakrene toliko da kardanska osovina zahvata osovinicu 
civiju, SL12B.28. 




SL 12B.28 - Postavljanja alstema za Istiskivanje 



Nakon postavljanja distantnog prstena i zaptivnog prste- 
na postavlja se poklopac sa zavrtnjima. Treba obratiti 
paznju da se zavrtanj sa klinom postavi iznad povratnog 
ventila, SL12B.29. 
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SI. 12B.29 - Ugradnja poklopca 



Momentom od 3 - 3,5 daNm unakrsno pritegnuti zavrt- 
nje na poklopcu. Pri pritezanju okretati razvodnik da bise 
izbeglo moguce ukljestenje SI.12B.30. 

Obrtni razvodnik sklopljen i pripremljen za kontrolu funk- 
cionisanja. 




S. 12B.27 - Sastavljanje slstema za Istiskivanje 



SI. 12B.30 - Pritezanje poklopca 
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BLOK VENTILA 

Blok ventila - rasklapanje 

Pomocu inbus kljuca OK 10 odvrnuti prsten-sediste 
opruge nepovratnog ventila i iz bloka izvaditi oprugu i ku- 
glicu, SL12B.31. 




SI. 12B.31 - Nepovratnl ventil 

Nakon odstranjivanja navrtke zavrtnja za podesavanje 
SI.12B.32. 




SI.12B.32 - Odvrtanje navrtke udarnog ventila 

Izvaditi ulozak ventila pomoci alata (navoj M5), SL 
12B.33. Odvrnuti udarni ventil da se oslobodi opruga i 
izvadi ih okretanjern bloka ventila. 

Vadenje drugog usisnog ventila je isto kao i ranjje 
SI. 128.34. 




SI. 12B.34 - Vadenje drugog uslanog ventila 

Kontrola ispravnosti 

Pre kontrole ispravnosti svaki deo oprati u sredstvu za 
odmascivanje. 

Prsten sedista ventila se pregleda da li ima riseve na 
mestu naleganja SI.12B.35. 




SI. 12B.35 - Pregled sedista ventila 

Kontrola udarnog ventila se sastoji u pregledu sedista 
ventila opruge i zaptivnih prstenova SI. 12B.36. 








SI. 12B.33 - Vadenje udarnog ventila 



SI. 12B.36 - Udarni ventil 

Blok ventila - montaza 

Pre montaze treba podmazati. Ugraditi nepovratni ventil 
SI.12B.37. 
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SI. 12B.37 - Nepovratni ventll 





SI. 12B.39 - Ugradnja ventila 




J3m#<; 
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SI. 12B.38 - Montaza udranog ventila 

Oba siljka se uguraju u oprugu i jednovremeno se sa ub- 
x skom potisnu u telo bloka SI. 1 2B. 38. Podesavanje venti- 
la se izvodi naknadno i kontrolise manometrom. 

Na drugoj strani ugraditi usisni ventil, pri cemu treba 
obratiti paznju da se ovde ugraduje duzi odstojnik, SL 
1 2B.39, 



Sad je blok ventila namontiran i moze se izvrsiti podesa- 
vanje. 



PUNJENJE SISTEMA ULJEM I ISPUSTANJE VAZDUHA 



Motor ne startovati dok se ne napuni ulje u rezervoar. 

Odvojiti klipnjacu od upravljacke poluge. 

U rezervoar sipati oko 2 lit. ulja. Nivo ulja se meri kada 
je motor u radu i kada je klipnjaca maksimalno izvuce- 
na (krajnji levi polozaj). Nivo treba da je na oznaci 
max na memoj sipki. 

Pokrenuti motor da radi na praznom hodu. 

Okreni upravljac nekoliko puta u oba smera, ali bez 
dodirivanja granicnika. Ponoviti isto ali da se kratkot- 
rajno dodirnu granicnici. 

Spojiti upravljacku polugu i klipnjacu ukoliko ima praz- 
nog hoda, okrenuti upravljac levo-desno dok ne ne- 
stane praznog hoda. 

Blago voziti traktor tako da tockovi opisuju putanju u 
obliku broja osam, uz kontrolu ponasanja upravljackog 
sistema 
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POGLAVLJE 12 - ODEUAK B 



UPRAVUACKI MEHANIZAM - HIDROSTATICKI 



SI. 12B.40 - Obrtnf razvodnik i blok ventila 
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UPRAVUACKI MEHANIZAM - HIDROSTATICKI 



POGLAVLJE 12 - ODELJAK B 
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POGLAVLJE 12 - ODELJAK B 



UPRAVUACKI MEHANIZAM - HIDROSTATltKI 







SI. 12B.42 - Merna mesta 
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HIDRAUUCNI PODIZAC 



HIDRAUUK SA VEZOM U TRI TACKE 
Upotreba i opis 

Hidraulidni podizad omogudava obavtjanje slededih rad- 
nji: 

A. Transportovanje oruda 

B. Kontrohi vuce - automatsko regulisanje vuce tj. dubi- 

ne rada oruda, diji su radni organi ispod zemljine po- 

vrsine, regulise se pomocu spoljne rucice, na kvadra- 
ntu, preko mehanizma kontrole vude. 

C. Kontrohj reagovanja - omogudava kontrolu brzine 
padanja oruda usporavanjem kretanja razvodnog 
ventila pumpe prema neutralnom polozaju, uz pomod 
mehanizma kontrole polozaja. 

D. Kontrolu polozaja - Podizanje i spuStanje traktorskih 
poluga u zeljeni polozaj. 

E Kontrolu opteredenja - Zastita od preopteredenja 
oruda sa radnim organima ispod zemljine povrsine od 
skrivenih zapreka. Ostvaruje se kroz gornju traktor- 
sku polugu i balansnu oprugu na mehanizam za kon- 
trolu vude. 

F. Pokretanje spoljnih prikljucakatraktora - razvod ulja 

od pumpe hidraulika u spoljne cilindre i druge uredaje 
vrsi se sa poklopca podiznog uredaja. 

Detaljan opis izbora polozaja i rad sa rucicama, na kva- 
drantu, pri obavljanju pojedinih operacija i koriscenju oru- 
da, dat je u uputstvu za rukovanje i odrzavanje. 

Poklopac hidraulicnog podizaca zatvara centralno kudi- 
ste sa gornje strane. Na poklopcu su ugradeni; podizni 
mehanizam (cilindar sa klipom, klipnjada, izbrazdana cau- 
ra sa krakom, podizno vratilo i ramena), kvadrant sa ruci- 
cama za komande mehanizmima (kontrola vuce i kontro- 
la polozaja), prikljufici za odvod ulja u spoljne cilindre i 
uredaje. 



IZGRADNJA I UGRADNJA POKLOPCA PODIZNOG 
UREDAJA (Oper. 1) 

Skinuti sediste i razdvojiti traktorske poluge. 

Odvrnuti dve zavrtke i skinuti poklopac i cev kroz koje 
protice ulje od pumpe do podiznog cilindra, kao na 
SI.13A.1 




Odvrnuti zavrtke koje vezu poklopac podiznog uredaja za 
centralno kudiste. 

Uvrnuti servisni alat na uvrtanj (za sediste) drugi deo 
alata vezati pomocu zglobne osovinice za centralno kuci- 
ste i podici poklopac, Alat je podesavajuci i poklopac se 
lako dovodi u horizontalni polozaj. 

Pode§avanje mehanizama kontrole vuce i kontrole polo- 
zaja kao i podesavanje sklopa opruge kontrole otpora ba- 
lansne opnjge najbolje je obaviti kad je poklopac podig- 
nog uredaja u horizontalnom polozaju, na servisnom ala- 
tu. Podizna ramena blokirati u horizontalnom polozaju. 

Ugradnju poklopca obaviti obrnutim redom od izgradnje. 
Na centralno kudiste postaviti novu zaptivku. 

Skinuti bocni poklopac sa desne strane, na centralnom 
kudistu. Dvokraku polugu na pumpi potisnuti u polozaj 
maksimalno otvoren razvodni ventil SI.13A.2 i poklopac 
podiznog uvredaja spustiti, pridrzavajuci ga servisnim ala- 
tom. 




SI.13.A2 - Dvokraka poluga pumpe hidraulika 

Zavrtke pritezati unakrsno od sredine prema krajevima 
poklopca. 

Postaviti vertikalnu cev sa novim zaptivnim „0" prstenovi- 
ma i prevodni poklopac. Dve zavrtke pritegnuti do kraja. 
Ugraditi bocni poklopac. Traktorske poluge spojiti i ugra- 
diti sediste. 

PODIZNI MEHANIZAM (Oper. 2) 

Prethodna radnjaje skidanje poklopca podiznog uredaja 
(oper. 1). Skinuti sa cilindra konzolu sa viljuskama kontro- 
le vude i kontrole polozaja 




SL13A.1 - Izgradnja prevodnog poMopca 



SL13A.3 - Cilindar i Hip 



HIDRAUUCNI PODIZAC 
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Odvrnuti 6etiri navrtke i odvojiti cilindar sa klipom od po- 
klopca podiznog uredaja. Klip iz cilindra istisnuti kompri- 
movanim vazduhom, kroz otvor za ulje SI.13A.3. 
Odvrnuti po dve zavrtke, na vezi ramena i podiznog vrati- 
la, i ramena svuci sa vratila SI.13A.4. 
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SI13A.4 - Izgradnja podiznog vratila 

Potisnuti podizno vratilo i izvudi ga iz izbrazdane caure sa 
krakom. Izvu6i lezisne caure i zaptivke „0" prestenove 
SI.13A.5. 




SI. 13 A. 5 - Podizno vratilo 

Pre montaze oprati delove i izvrsiti vizuelnu kontrolu. 
Obratiti paznju da li su klipni prstenovi istroseni i da li je 
povecan zazor izmedu klipa i cilindra. 

Podaci za kontrolu; 

precnik cilindra je 83,035/83,00 mm 
precnik klipa je 82,964/82,942 mm. 

Maksimalni procep klipnog prstena meren na nepohaba- 
nom cilindru je 0,25 mm. 

Klip sa ugradenim klipnim prstenovima potisnuti u cilin- 
dar. Procepe klipnih prstenova postaviti pod 120° . Zap- 
tivni „0" prsten postaviti na poklopac, na dovodni kanal 
ulja u cilindar, spustiti cilindar na poklopac SL13A.6 i pri- 
Cvrstrti ga pomocu cetiri navrtke. 

Klip u cilindru potisnuti do kraja. Postaviti izbrazdanu 
cauru sa krakom i klipnjacom koja je vezana za nju po- 
modu osovinice. Klipnjacu namestiti u klip. Kroz izbrazda- 
nu cauru provu6i vratilo i sa obe strane na vratilo navuci 
cauru, zaptivni „0" prsten i drugu Cauru. 





SL13A.6 - Ugradnja cilindra podiznog uredaja 

Podizna ramena navuci na vratilo, sa otporom, tako da 
zauzmu horizontalan polozaj. Vratilo i ramena vezati po- 
mocu ploce i dve zavrtke koje se osiguravaju pomodu li- 
menog osigurafia. Vezu ramena i vratila podesiti tako, pre 
osiguranja, da podignuta ramena padaju pod sopstve- 
nom tezinom, i da podizno vratilo nema aksijainog zazo- 
ra. 



OPRUGA KONTROLE VUfiE 
(Oper. 3) 



BALANSNA OPRUGA 



Prethodna radnja je izgradnja poklopca podiznog ureda- 
ja (oper. 1). Odvrnuti uvrtku sa strane, koja preko olovne 
kuglice osigurava navrtku od odvrtanja. 

Gumenu ogrlicu odvojiti sa navrtke. 

Servisnim alatom odvrnuti navrtku, kao na SL13A.7 i izva- 
diti sklop balansne opruge. 




SI. 13A.7 - Izgradnja sklopa opruge 

Iz poklopca izvaditi plo6icu sa rupom. Iz viljuSke izbiti 6ivi- 
ju i odvrnuti vreteno i rastaviti sklop balansne opruge 
SI.13A.8. 

Montazu sklopa balansne opruge izvesti obmutim redom. 
Pri uvrtanju vretena u viljSku voditi ra6una da se poni§ti 
aksijalni (ceoni) zazor balansne opruge. Posle poni§tava- 
nja zazora vreteno jo§ uvrtati dok se zarez na vretenu ne 
poklopi sa rupom u vodici i ugraditi civiju. Posle ugradnje 
fivije balansna opruga treba da se okrece sa otporom, all 
da je mogube okrenuti rukom SI.13A.9. 
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SL13A.8 - Balansna opruga;a) opruga, b) vretono, c) io|a, d) vlljuika 
•) navrtka, t) ilvlja, g) ogrlica 




SI 13A.9 - Podesavanje balansne opruga 

PA2NJA: Ako ovo podesavanje nije korektno uradeno 
kao i ponistavanje zazora pomodu navrtke u poklopcu 
podiznog uredaja, moze kod dejstva site otpora vu6e da 

dode do loma opruge (narocito krajeva). 

Poklopac hidraulidnog podizaca driati koso i ubaciti pto- 
ficu sa rupom, kao na SI.13A.10 Krozrupu na plocici tre- 
ba da prode sipka mehanizma kontrole vuce. 




St 13 A. 10 - Ugradnja ploilca aa rupom 

Uvudi sklop balansne opruge u kuciste i navrtku pritezati 
kljucem dok se ne ponisti zazor. Ako se navrtka priteze i 
dalje, posle ponistavanja zazora, javice se zazor u sklopu 
opruge. Zato pri pritezanju navrtke treba 6esto kontroli- 
sati zazor. 

Po pritezanju navrtke izvrsiti osiguranje iste, kao na 
SI.13A.11, pri 6emu treba koristiti novu olovnu kuglicu. 
Povezati klackalicu za pokiopac pomocu zavrtnjeva. 




SL13A.11 - Osiguranje navrtka 

MEHANIZMI KONTROLE POLOZAJA I KONTROLE 
VUCE (Oper. 4) 

Prethodna radnjaje skidanje poklopca podiznog uredaja 
(Oper. 1). Postaviti poklopac na radni sto, okrenut na go- 
re. 

Sa cilindra podiznog uredaja odvojiti konzolu sa viljuska- 
ma kontrole vuce i kontrole polozaja SI.13A12. 




SL13A.12 - Konzola sa vll)uikama; a) vlljuika kontrole pok>ia)a, b) vl- 
Ijuska kontrole vuce, c) ekscentrlcnl valiclc, d) samooskjuravajuca na- 
vrtka 



Pritegnuti do kraja samoosiguravajudu navrtku na meha- 
nizmu kontrole polozaja pa vodicu opruge potisnuti u 
konzolu. Sad se mogu odvojiti viljuske sa polugama kon- 
trole polozaja i kontrole vuce. Izgradnju vodice i opruge 
kontrole vuce izvesti na isti nadin kao i kod kontrole polo- 
zaja. Pri rasklapanju najpodesnije je konzolu stegnuti u 
stegu. 



HIDRAUUCNI PODIZAC 



Montazu vijSki, na konzolu, izvesti obrnutim redom od 
demontaze. 

Odvrnuti inbus uvrtanj (a) SL13A.13 i osiguravajudu zavrt- 
ku osovinice (c) i izvudi osovinicu (f). Sad se mogu izvadi- 
ti diferencijalne kulise kontrole polozaja 
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Uvrnuti inbus uvrtanj, na rupi za osovinicu kulisa. 

Ugraditi sklop balansne opruge i podizni mehanizam, ako 
su izgradivani. Na cilindar podiznog mehanizma ugraditi 
konzolu sa viljuSkama. Sad je poklopac podiznog uredaja 
pripremljen za podesavanje mehanizma kontrole vu6e i 
kontrole polozaja 
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SL 13A.13 - Diferencijalne kulise kontrole vu6e I kontrole pok>ia|a 

Odvrnuti zavrtku i izvuci kvadrant iz poklopca na 
SI.13A.14, 




SL13A.14 - Izgradnja kvadranta 

Osiguranje od curenja na kvadrantu izvedeno je zaptiv- 
nim „0" prstenovima, u poWopcu i na osovinicama kon- 
trole vuce i kontrole polozaja, kao na SI.13A.15. 
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SU3A.15 - Zaptivanje kvadranata; a) zaptlvnl prsten u potdopcu, b) 
zaptlvnl prsten na osovinicama 

Montazu izvesti obrnutim redom; ugraditi kvadrant, kulisu 
polozaja, kulisu vuce i osovinicu kulisa. 

Paznja: Osiguranje osovinice diferencijalnih kulisa izvesti 
pazljivo da tokom rada ne dode do izvladenja osovinice. 
Ako se osovinica pomeri, tockid na kulisi nece pratiti breg 
na izbrazdanoj cauri sa krakom, I time 6e se gubiti funkci- 
ja kontrole polozaja. 



PODESAVANJE MEHANIZMA KONTROLE VUCE I 
KONTROLE POLOZAJA (Oper. 5) 

Podesavanje mehanizma vr§i se na alatu za skidanje i po- 
stavljanje poklopca podiznog uredaja ill na radnom sto- 
lu. 

Podizni ramena dovesti u horizontalni polozaj klip do kra- 
ja gurnuti u cilindar, i u torn polozaja treba da ostanu sve 
vreme pode§avanja. Najboje je ispraviti osiguravajudi lim 
na uvrtkama i dotegnuti zavrtke tako da se ramena bbki- 
raju. 

Rudicu kontrole polozaja postaviti na oznaku „FASF. Ru- 
ficu kontrole vuce postaviti u „NULTI POLOZAJ". Rudice 
treba da ostanu sve vreme podesavanja u torn poloia- 
ju- 

Odvrnuti navrtke (samoosiguravajuce) na vodlcama opru- 
ga. Odvrnuti navrtku na ekscentridnom vajdidu. 

Podestti polugu kontrole vuce. Za kraj poluge zakaditi 
kontrolni dinamometar i pritezati samoosiguravajudu na- 
vrtku dok se ne ostvari zazor od 0,1 ■f 0,6 mm izmedu po- 
luge i zareza u konzoli podesavanje izvesti kao na 
SI.13A.16. 
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SL13A.16 - Podesavanje kontrole vuce 




St.13A.17 - Podesavanje kontrole poloiaja 
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Ako se samoosiguravajuca navrtka i dalje doteze poluga 
ce se moci privuci bez otpora. Zato pn podesavanju tre- 
ba kontrolisati siiu na dinamometru i zazor izmedu polu- 
ge i zareza u konzoli. Podesavanje se vrsi pod dejstvom 
sile od 1,36 daN. 

Na isti nacin podesiti i polugu kontroie polozaja SL 
13A17 

Napomena: Sili od 1 ,36 daN odgovara radnoj sili opaige 
osciiatora razvodnog ventila pumpe hidraulika. 

Podesavanje ekscentri6nog valjacica na vertikalnoj poluzi 
kontroie polozaja izvesti ovako, ekscentricni valjcic za- 
krenuti u smeru kazaljki na satu dok ne dodirne vijusku 
kontroie polozaja, a zazor izmedu poluge i zareza u kon- 
zoli da je 0,1 ± 0,6 mm i tada pritegnutl navrtku na eks~ 
centru (moment pntezanja je 0,69 - 0,83 daNm), a da 
se ekscentar ne pomeri SL13A.18. 
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SI13A.18 - Podesavanje ekscentarskog valjiica 

Provera tacnosti podesavanja ekscentra izvodi se pome- 
ranjem rudice polozaja u oblast reagovanja (RESPONSE) 
i kad radica prede segment „FAST kraj poluge (u prore- 

zu konzole) treba je poceti pomerati u nazad. 

PAZNJA: Ako ekscentricni valjcic nije pravilno podesen 
bice poremecena funkcija polozaja - onemoguceno je 
lagano spustanje oruda. Posle podesavanje mehanizama 
kontroie vuce i kontroie polozaja poklopac hidrauiicnog 
podizaca pripremljen je za ugradnju. 



PODESAVANJE VISINE DEANJA I KONTROLA PRm- 
SKA U HIDRAULltNOM PODIZACU (Oper. 6) 

Na poluzje traktora zakaciti dvobrazni plug Hi teg odgova- 
iajude mase. Proveriti da li su land na traktorskim polu- 
gama pravilno postavljeni. 

Rucicu kontroie vuce postaviti izmedu dve tacne (nulti 
polozaj). Startovati motor i podesiti ga na 1500 mir>~ 1 

Nekoliko puta podici teret, dase istisne vazduh iz instala- 
cije. Postaviti kontrolni alat, kao na SI. 13A 19 i podesiti 
gornji granifinik kad se osovinica na ramenu poravna sa 
oznakom na alatu. 

Ako ne raspolazete alatom umesto alata postavite §ipku 
precnika 19 mm i podizite teret. Kad se postigne osno 
rastojanje izmedu sipke i osovinice na podiznom ramenu 
296 mm, osigurati granicnik SI.13A.20. 




SI.13A.19 - Podesavanje vlslne dlzanja 

Napomena: Vazno je granicnik podesiti tacno da ne do- 
de do udaranja izbrazdane caure sa krakom u centralno 
ku6iste, ako krak caure udara u centralno kuciste doa ce 
do njenog loma. 

Kontrola pritiska vrsi se direktno na pumpi (na vertikalnoj 
cevi) i celoj instalaciji. 

Kontrola pritiska u pumpi izvodi se tako Sto se skine pre- 
vodni poklopac ulja od pumpe do cilindra i mesto njega 
ugradi adapter za vezivanje manometra, kao na slici. 




S1 13 A. 20 - Kontrola pritiska koji da)e pumpa 

Za kontrolu pritiska u instalaciju treba odvrnuti uvrtanj, na 
poklopcu, i umesto njega postaviti manometar, kao na 
SI.13A.21. 







SI13A.21 - Kontrola pritiska u Instalaciji 
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Pri kontroli pritiska rucicu kontrole vuce postaviti u gomji 
polozaj, a rucicom kontrole polozaja opterecivati pumpu, 
pri Cemu motor treba da radi na 1 500 mid _1 



PUMPA HIDRAUUKA 

Pumpa je 6etvorocilindri6na, sa dva 6etvorougaona jarma 
sa klipovima i umetnutim kliznim kamenovima. Pogon 
pumpe vr§i se od posrednog vratila menja6a na ekscen- 
tarsko vratilo pumpe. Ekscentarsko vratilo pokrece kli- 
zne kamenove u cetvorouganim jarmovima na kojima 
su po dva klipa 

Pumpa je potopjena u ulju u centralnom kucistu. Ekscen- 
tarsko varatilo pumpe koaksijalno je ulezisteno u posred- 
nom vratilu menjaca i u prikljucnom vratilu traktora. Pu- 
mpa je preko dva rukavca oslonjena u centralnom kuci- 
stu. 

Rad pumpe regulise se preko oscilirajuceg potisnog raz- 
vodnog ventila koji je postavljen na usisnoj strani. 



IZGRADNJA I UGRADNJA PUMPE HIDRAULIKA (Oper. 
7) 




SL13A.23 - Rlter pumpe hldraulika 

Paznja: Ako podignuti teret podrhtava, pumpa ne moze 
da odrzi stabilan pritisak, ondaje doslo do probijanjazap- 
tivke na nekom od cepova iznad ventila pumpe. Tada tre- 
ba delimicno ispustiti ulje da cepovi budu van ulja, opte- 
retiti pumpu i na ostecenoj zaptivci pojavice se mehurici 
vazduha. 



Pretnodne radnje su; ispustanje ulja iz transmisije, 
izgradnja poklopca podiznog uredaja (oper. 1) 

Izvaditi rascepku na sigurnosnoj spojnici pa produzno 
vratilo uvu6i u spojnicu i skupa ih izneti. Izgraditi prikljuc- 

no vratilo, kao sto je dato u poglavlju Prikljucno vratilo. 

Odvrnuti navrtke na bocnim rukavcima pumpe i izvuci ih 
iz centralnog kucista. Povuci pumpu unazad da se spojni- 
ca odvoji od posrednog vratila menjaca i izneti pumpu iz 
centralnog kucista SI. 13A.22. 



RASTAVUANJE 
KA (Oper. 8) 



SASTAVUANJE PUMPE HIDRAUU- 
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SL13A.22 - Pumpa hldraulika 



Izvuci rascepku i skinuti ozljebljenu spojnicu. 

Odvrnuti samoosiguravajucu navrtku sa vodice dvokrake 
poluge i polugu skinuti sa vodice. Odvrnuti cetiri zavrtke, 
sa elasticnim podloskama, i skinuti konzolu, nosac filtera 
i gurac ventila. 

Izvuci razvodni ventil i sa njim srednju zaptivnu podlosku, 
odstojnik, spoljnu zaptivnu podlosku i podlosku. Pomocu 
savijene zice izvuci unutrasnji odstojnik (duzi), zaptivni 
„0" prsten i unutrasnji zaptivni prsten. 

Paznja: Ako se razvodni ventil ne menja sva tri zaptivna 
prstena moraju se pri montazi postaviti u isti polozaj na 
razvodnom ventilu, jer su u torn polozaju obradeni lepo- 
vanjem. 

Kucista, komore ventila, obeleziti prema poklopcima i 
prema tim oznakama ih montirati. Odvrnuti cetiri navrtke 
sa svomih uvrtnjeva. SI. 13A.24. i skinuti poklopac sa 
uvrtnjeva. Izvaditi klizni kamen i ekscentarsko vratilo. Ski- 
nuti oscilator sa prstenom. Izvaditi drugi klizni kamen i 
kucista pumpi sa jarmovima svuci sa uvrtnjeva. 



Ugradnju pumpe izvesti obrnutim redom od izgradnje. 
Uneti pumpu u centralno kuciste i pomeriti je napred dok 
se spojnica ne navuce na ozljebljeno posredno vratilo 
menjaca. Ugraditi prikljucno vratilo, kao sto je opisano u 
Poglavlju Prikljcno vratilo. Namestiti rukavce pumpe i jed- 
novremeno okretati prikljucno vratilo. Pritegnuti navrtke 
na rukavcima drzacima pumpe. 

Ugraditi produzno vratilo i sigumosnu spojnicu. Poklopac 
podiznog uredaja ugraditi kao sto je opisano u oper. 1 . 

Napomena: Ako podizni uredaj sporo dize treba pregle- 
dati filter ulja. Skinuti poklopac sa leve strane na central- 
nom kucistu i izgraditi filter, kao na SI.13A.23. 

Rlter oprati u petroleumu i izduvati ga sa unutrasnje stra- 
ne komprimovanim vazduhom. 



^- 




SL13A.24 - Raatavljanje pumpa 
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Komponente razvodnog ventila i njihov medusobni polo- 
zaj prikazani su na SI.13A.25. 



>mm 



Nteg 



•V 



1 
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HIDRAUUCNI POD1ZAC 
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SI13A.28 - Kucista i eetvorougaonl jarmovt 



SI13A.25 - Razvodnl ventl! I oscllator; a) razvodnl vantll, b) gurac, c) 
oscilator, d) prsten oscilatora ei zaptivne podloske, f) zaptivni ..O" pr- 
stanovi, g) unutrasnjl dlstantnl prsten h) spoljni dlstantnl prsten. g) 
podloska 



Razmaknuti kucista i namestiti \h na svorne uvrtnjeve na 
poklopcu postaviti zaptivne „0" prstenove kao na 
SI.13A.29. 



Rastaviti kucista i jarmove. 

Izvaditi iznad cepova ventila uskocnike pa u cepove uvr- 
nuti uvrtanj i izvuci ih napolje. Izvaditi opruge i ventile, 
kao na SI.13A26 





SL13A.26 - VentKI i kucltte pumpe; a) kuciste, b) usisni ventll, c) 
opruga, d) ispustn! ventil, e) opruga, f) cep, g) zaptivni „0" prsten. h) 
uskocnlk 



Oprati sve delove u sredstvu za odmascivanje i izvrsiti 
pregled. Obratiti paznju na; sedista ventila (ako su sedi- 
§ta defomriisana formirati ih ponovo servisnim alatom), 
pohabanost kliznih kamenova I lezista ekscentarskog 
vratila u poklopcima (ako je dosio do habanja zameniti 
ih) 

Napomena: Pre montaze treba uociti da jarmove sa kli- 
povima treba okrenuti tako da klipovi budu primaknuti, 
kao na SI.13A.27. 



-*.#> 



SU3A.29 - Sastavljanje pumpe 



SI13A.27 - PoloiaJ Jarmcwa sa Hlpovlma 




Sastaviti 6etvorougaone jarmove i kucista, SL13A.28 pri 
potiskivanju klipova u kucista koristiti limenu obujmicu da 
se lakse klipni prstenovi uvuku u kucista. 



SL13A.30 - Ugradnja oscilatora 



HIDRAUUCNI PODIZAC 



Ubaciti u donii cetvorougani jararn klizni kamen i name- 
stiti osciiator kao na SI. 13A.30 

Ugraditi ekscentarsko vratiio i drugi klizni kamen, na koji 
se navuce prsten oscilatora Si.13A.31 
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nim podloskama. za pokiopac pumpe. Na vodicu postavi- 
ti dvokraku polugu (kraj obeiezen tackom okrenuti gore) i 
samoosiguravajucu navrtku pritezati dok se neponisti za- 
zor izmedu dvokrake poluge i guraca ventila SI.13A.32. 



Y 






'O: 






m. 




Si.13A.32 - Podesavanje dvokrake poluge 



9.13A.31 - Uqraflnla kllznog kamena 

Postavlti nove zaptivne „0" prstenove na pokiopac ; 
ugraditi ga na uvrtnjeve Navrtke pritegnuts rnomentom 



od 6.9 



',6 daNm. 



Ugraditi: usisni ventil, oprugu, ispusni ventil t njegovu 
oprugu i cep, sa novom „0" zaptivkom. potlsnuti da se 
moze ugraditi sagerov osigurac. 

Obratiti paznju na ugradnju osiguraca, treba ga okrenuti 
konveksnom stranom na gore. Ako se okrene obrnuto 
moze kod preopterecenja pumpe da dode do ispadanja 
osiguraca. 

P^overiti da 
kom. 



se ekscentarsko vratiio moze okrenuti ry- 



Pre ugradnje proveriti da li su deiovi razvodnog ventila ci- 
sti, dobro ocistiti i komoru razvodnog ventila. Prilagode- 
nost ventila zaptivnim podloskama je takva da i najmanja 
prljavstina moze dovesti do iskosenja podloski. a time i do 
blokiranja ventila. Redosled montaze je sledeci: postaviti 
unutrasnji zaptivm prsten i zaptivni „0" prsten pa odstoj- 
nik (duzi), i drugi zaptivni „0" prsten. Na ventil postaviti 
srednji zaptivni prsten, do granicnika, ostoinik (kraci) i 
spoljnji zaptivni prsten Ventil pazljivo uvuci u komoru da 
cetvrtasti otvor u ventilu nalegne na sipku oscilatora 

Paznja: Pri postavljanju ventila voditi raduna da usisni ka- 
nali na ventilu budu u horizontalnoj ravni. Ako se ulazni 

kanali postave u vertikalnoj ravni dolazice do blokiranja 
ventila. 

Umetnuti spoljnu podlosku, koja obuhvata zadnji zaptivni 
prsten. Postaviti gurac ventila i nosac filtera. Postaviti 
konzolu, vodicu, i pricvrstiti ih sa cetiri uvrtke, sa elastic- 



Ozljebljenu spojnicu ugraditi na ekscentarsko vratiio 
Ugraditi ventil sigumosti, ako je skidan. Na vertikalnoj ce~ 
vi t prevodnom poklopcu zameniti gumene „0" prsteno- 



PODACI 



Hidrauiicna pumpa 



Precnik klipa 



Precnik cilindra 



Hod 



Kapacitet 



Maksimalni 
radni pritisak 



Boj obrta 



Stalno ukljucena, potisna, ce- 
tvorocilindricna pumpa sa na- 
spramnim klipovima („bokser"), 
.jebdeca" u traktorskom ce- 
ntrainom kucistu, gonjena po- 
srednim vratilom menjaca (kod 
traktora sa jednostrukom spo- 
jnicom) ili prednjim pogonskim 
vratilom prikljucnogvratila(kod 
trakfora sa dvostepenom spoj- 
nicom), sa oscilujucim razvod- 
nikom na usisnoj strani. 



25 



0,020 
033 



25 



).033 



mm 



15 mm 



180i/min pri max. broju obrta 
pumpe od 720 min' 1 (broj ob- 
rta motora 2.250 min ^ 



175 bar 



032 x broj obrta motora 
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HIDRAUUCNI PODIZAC 



Hidrulidki podizac 


PreCnik klipa 


83 : 8.811 mm 


Precnik ciiindra 


83 + 0,035 mm 


Hod 


121 mm 


Procep klipnog 
prstena 


0,05-025 mm (umetnut u ot- 
vor 083 + 0,035) 


Prikljucci na 
poklopcu podizaca 


Navoji-odozgo 

- sa strane (2) 


R 3/8" 
R 3/8" 


Sila dizanja - 
donje poluge 


Preporucena 
maksimalna tezina 
u transportu po putu 


1000 daN 



Preporucena 
maksimalna tezina 
pri radu u polju 
i transportu 
s malom brzinom 



1400 daN 



Kolicina ulja 

(snabdeva hidraulicnl 
sistem, menjac 
i zadnji most) 



35 litara 

Najvise 1 litara se sme povuci 

za pogon spdjnih potrosaca. 
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